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FIRMA
SKUTECNOST FRABO

Spolecnost FRABO byla zaloZzena v roce 1969 bratry Bonettiovymi (FRAtelli BOnetti), je leadrem ve
vyrobé tvarovek z médi a dalsich materidll. Podnik mé& dnes dva zdvody v Itdli a ve Francii, kde
na modernich a technologicky ndrocnych zafizenich vyrdbi tvarovky pro spojovdni lisovdnim,
svdfenim, spojovdni na zdvit a kompresni spoje zmosazi. Zjeho vyrobnich linek vychdzi
kazdoro¢né 60 miliond kusU — jsou exportovdny do celého svéta - vytvdreji katalog se 4000
vyrobky. Mimo Itdlie a Francie md& firma obchodni a skladovaci sidla také ve Spanélsku
a v Rumunsku.

Skala vyrobku

Sirokd 3kdla vyrobkd FRABO se v posledni dobé rozsifila o 3 nové série: uhlikovd ocel (série C-STEEL
a C-STEEL GAS) a kompresni mosaz s bivalentnim.

Inovace FRABO

V roce 2000 byla pfedstavena série FRABOPRESS RAME (MED), revolu&ni lisovany spoj pro sanitérni
vodovodni rozvody, pro topeni a plyn, kterd nabizi cetné vyhody pro instalaci, jako je moznost
snizeni skladovych zdsob o 50% a jistota, ze Ize pouzit pouze jednu tvarovku kus pro viechny typy
zafizeni.

FRABO je dnes ve skutecnosti jedinou firmou, kterd nabizi jedinou tvarovku jak pro vodu, tak pro
plyn, diky pouZiti specidiniho bivalentnino tésnéni, které je vysledkem nejnovéjsino
technologického vyzkumu. Revoluéni vyrobek, ktery je jiz delsi dobu pouzivan v Itdlii, rozsifi skdlu
vyrobk( nabizenych na zahrani¢nich trzich, které se stdle vice orientuji na tento typ feseni.
Inovace FRABO pokracuje s pouZitim specidinino bivalentnino tésnéni pro vodu a plyn i na sérii
2000 PLUS kompresni spoje z mosazi.

Certifikovana firma

Firma pracuje podle nejprisnéjsich kvalitativnich standard’ a realizuje své vyrobky s mimorddnou
peclivosti pfi dodrzeni predpisU, stanovenych normou UNI ISO 9001.

Informace o novych vyrobcich a jejich technickou charakteristiku / aplikaci, naleznete na
internetovych strankdch www .frabo.net.

{5FRABO
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TECHNICKA CHARAKTERISTIKA

TECHNICKA FRABOPRESS FRA:A%ERESS FRABOPRESS FRASORRES

FRABOPRESS
= INOX 316
CHARAKTERISTIKA MED BIG SIZE INOX 316 BIG SIZE C-STEEL
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Vyrobek FRABO

Pitna voda
PrOmyslové
rozvody

Protipo!

Uzitkova voda

Topeni /chlazeni
éeny vz

Ndmoini stavby
Oleje

(olej, topny olej)

Upravend voda

(zmék
demineralizovand)

Stla
Sol

FRABOPRESS méd' v v 4 4 v Zeleny v Zeleny Zeleny v v

FRABOPRESS INOX 316 NE v v v v NE v Zeleny Zeleny v v
Okouzek | Okouzek

v v
FRABOPRESS C-STEEL v 3) v NE v v NE NE Zeleny Teleny v v
Okrouzek | O-krouzek
* Pouizijte technicky manudl pro zde uvedené aplikace 1) zkontrolovat provozni tlak zafizeni (jak je uvedeno v jednotlivych svazcich)
** Dle moznosti pouiiti (viz technicky manudl) 2) dostupnd série SOLARPRESS (@ 18 a @ 22) s jiz namontovanym zelenym O-krouzkem

3) pouze verze C-STEEL GAS

POZN.: PRO ZVLASTNi POUZITIi NEBO PRI EXTREMNICH PROVOZNICH PODMINKACH

KONTAKTUJTE TECHNICKE ODDELENi FRABO PRO PRISLUSNE PROVERENI.

{5FRABO




TECHNICKA CHARAKTERISTIKA

CHARAKTERISTIKA FRABOPRESS FRABOPRESS FRABOPRESS FTQCB)?(P:;R]E:S FRABOPRESS
TVAROVEK BIG SIZE INOX 316 C-STEEL

BIG SIZE

15,18, 22, 28, 35,
42, 45 mm

TVAROVKY FRABO

12,15, 18, 22, 28, 35, 15,18, 22, 28, 35,

42, 45 mm 76,1, 88,9, 108 mm 42 45 mm 76,1, 88,9, 108 mm

Dostupné proméry

Profil lisovani/Eelisti

Tvarovky v sot{ladu 11065 11065 11179 11179 11179
S normami

Trubky v souladu
s normami

Z"‘;":o‘:r;‘;‘::d“ EN 1254-1, EN 1982 EN 1254-1, EN 1982 SO 228 a1 1SO 7/1 SO 228 a1 1SO 7/1 SO 228 a1 1SO 7/1

Material

Typ O-krouzku

* pouze pro verzi C-STEEL GAS

Mcx 1ep Max. tlak Mux fep Max. tlak Mux fep Max. tlak Mux fep Max. tlak Mux fep Max. tlak
APLIKACE
bar bar bar bar bar

SO VOdQ/iopem -““—“““—““

Stlaéeny vzduch
(odolejovany)

Zafizeni na preménu pary

protipozdrni zafizeni

Topné oleje

* se zelenym O-krouzkem z FKM ** pouze pro verzi C-STEEL GAS

TRUBKA Z NEREZOVE TRUBKA C-STEEL TRUBKA C-STEEL

CHARAKTERISTIKA TRUBEK OCELI 316 - e V OCHRANNEM PLASTI

TRUBKY
FRABO

Dostupné rozméry ]5'7]68i zgéga,]%ss, :nzr;f“' 15,18, 22, 28, 35, 42, 54 mm 15,18, 22, 28, 35, 42, 54 mm

Materidl

S " ’ . . N ' ) C:0,08 Mn:0,52 §i0,03 P:0,013 §:0,07
Charakteristika materialo UNI X5 Cr Ni Mo 17112 (AISI 316) C:0,06 Mn:0,39 $i:0,02 P:0,02 $:0,012 v ochranném plii

Trubka v souladu s normami

Dodaci podminky Ty¢e3aém Ty¢e3aém Ty¢e3aém

Tloustka

Vzhled povrchu/barva Matné stfibro Bily ochranny pl&st

Uprava

Pozinkovani
Oznaéeni

Uhel ohybu 3,5 nésobek proméru 3,5 nédsobek proméru 3,5 ndsobek priméru

Pro jiné G€ely, nei je zde uvedeno si prosim vyzadejte maximdlni provozni podminky v oddéleni technického poradenstvi FRABO.

{5FRABO
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SYSTEM LISOVANI FRABOPRESS

Lisovaci systém FRABOPRESS umoznuje rychlou montdz rozvodu s ndslednym snizenim nékladd na
pracovni silu.

Diky pouZiti vhodného lisovaciho profilu (,V* v primérech az do 54 mm pro tvarovky FRABO
(MED, NEREZOVA OCEL, UHLIKOVA OCEL) Ize realizovat rozvody nejriznéjsiho typu s jedinym
naradim.

Vyrobni fada tvarovek FRABOPRESS je k dispozici i ve velkych prOmérech (76,1, 88,9, 108 mm),
které jsou identifikovany ndzvem BIG SIZE, a Ize je lisovat jedinym vhodnym lisovacim profile (,M").

Rada FRABOPRESS se skladd ze sérit:

o FRABOPRESS c SOLARPRESS z médi

e FRABOPRESS INOX 316 z nerezové oceli AlSI 316
e FRABOPRESS C-STEEL z uhlikové oceli

Diky 3iroké skdle tvard a rozmér( Ize realizovat rychle a jednoduse jakykoliv typ vodovodniho
rozvodu.

Kazdd série tvarovek byla prezkousena a provéfena dle nejpfisnéjsich podminek kolaudace, aby
byla zajisténa jejich dlouhodobd tésnost.

Doporucujeme piedcist si tento manudl, aby byly provedeny optimdinim zpUsobem viechny
operace pro faddné provedeniinstalace tvarovek FRABOPRESS.

FRABOPRESS INOX 316 FRABOPRESS C-STEEL a C-STEEL GAS

{5FRABO



PROFIL FRABOPRESS

Typ profilu, pouzivany firmou FRABO (pro celisti typu , V") pro sérii FRABOPRESS (tvarovky
pro kovové trubky) umoznuje lisovdni ve 3 bodech a tudiz je optimdini pro zqjisténi t&snosti
a pevnosti spoje trubka- spojka. Mimo to, ve f&zi zasunuti trubky do tvarovky snizuje precnivajici
objimka spojky FRABO oscilaci, umoziuje tésnéjsi zasunuti i v pfipadé bocniho posunuti sestavy
tvarovka-trubka.

| frabopress
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3 body lisovani

Pro sérii FRABOPRESS BIG SIZE, tip profilu pouZity firmou FRABO (pro cCelisti typu ,M") umozriuje
pouziti ndfadi s vysokym vykonem, které je jiz dostupné na trhu pro pevné lisovdni pro vétsi
robustnost spoje o velkém priméru.

VYHODY FRABOPRESS

e Snadnd a rychld poklddka

¢ Vysokd hydraulickd a mechanickd tésnost

e Bezpecnd instalace

e Tvarovky z materidld vysoké kvality

e Tvarovky s télem velké tloustky a hmotnosti

e |dedIni tvarovky pro omezeni ndkladd na pracovni silu pfi realizaci rozvodu
« Sirokd 3kdla vyrobkd k dispozici

{5FRABO
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POUZITELNE POTRUBI

Systém se sklddd ztrubky a tvarovky FRABO a predstavuje optimdini feseni pro bezpelny
a dlouhodoby spoj. Pro snadnéjsi orientaci v nabidce trubek na trhu dle jednotlivych typU
rozvodU (pro rozdilné série tvarovek FRABO) doporucujeme sledovat pokyny, uvedené v tomto
manudlu.

MEDENE trubky

Tvarovky FRABOPRESS RAME jsou vhodné jako spojovaci systém pro médéné trubky v ty&ich nebo
v rolich, v souladu snormou EN 1057. Informacdné mohou mechanické vlastnosti médénych
trubek spadat do tH ndsledujicich typologii: R 220 (mé&dénd trubka MEKKA), R 250 (m&dé&nd trubka
polotvrdd) a R 290 (médénd trubka tvrdd). Plipomindme, Ze v rozvodech na pitnou vodu, které
jsou realizovdny z médi, je tfeba instalovat pouze trubky vysoké kvality, s prohldsenim, ze jsou
vhodné pro rozvod pitné vody. U instalaci sanit@rnich rozvodu a topnych rozvodd Ize lisovat
systémem FRABOPRESS RAME trubky jakéhokoliv fyzického stavu, které jsou v souladu s normou
EN 1057, které maiji tloustku uvedenou v tabulce 2.3.

Minimdlni tloustky pro rozvody uzitkové vody a topeni

U] 12 | s |1 |22 | g8 | a5 | 4o | 54 | 761 | 839 | 108

Minimaini tloustka (mm)

Tabulka 2.3
Pokud jde o instalaci rozvodnych obvodU plynu, minimdini tloustka musi byt v souladu s normou

UNI'TS 11147:2008 a UNI 7129. Uvedené tloustky musi byt pokladddny za minimdini pro dosazeni
bezproblémového spojeni.

NEREZOVE trubky

Tvarovky a trubky z nerezové oceli systému FRABOPRESS INOX AISI 316 jsou v hodné pro redlizaci
rozvodU teplé a studené uZitkové vody. Trubky odpovidaji poZzadavkim normy EN 10312
a tvarovky jsou realizovdny s tésnicimi komponenty z elastomer z EPDM, v souladu s normou
EN 681/1 typ WB, vhodnymi pro kontakt svodou, uréenou pro lidskou spotfebu dle platné
legislativy.

Mikrostruktura Oznaceni EN 10088 Metalurgickd Gprava @ (mm) Rs (MPa) | R (MPa) A (%)

Austenitick& AISI 316 | 1.4401 X5 CrNiMo 17-12-2 Vdlcovand za tepla

Tabulka 2.4

Pfi instalacich rozvod( uZitkové vody a topeni je mozné lisovat pomoci systému FRABOPRESS INOX
3146 v tloustkdch uvedenych v tabulce 2.5.

Minimadlni tloustky pro rozvody uzitkové vody a topeni

U O] s | 18 | 20 | 28 | 35 | a2 | 54 | 761 | 889 | 108

Minimdini tloustka (mm)

Tabulka 2.5

Uvedené tloustky je tfeba pokliddat za minimdini pro dosazeni bezproblémového spojeni. Trubky
FRABOPRESS jsou k dispozici v ty&ich dlouhych 3 a 6 metrd (s vnéjsi Upravou).

{5FRABO



Trubky z UHLIKOVE OCELI

Spojky a trubky zkarbonové oceli systému FRABOPRESS C-STEEL jsou vhodné pro realizaci
plynovych rozvodyd, rozvodd suzavienym okruhem, pro rozvody stlaceného vzduchu a
protipozdrni ochrany. Trubky jsou vyrobeny zkarbonové, elektricky svafované oceli (bez
pfidaného materidlu) indukéné o vysoké frekvenci dle normy EN 10305-3 ve verzi potazené
polypropylénem nebo nepotazené. Pro zagjisténi tésnosti se provdadi nedestrukeni kontrola na
100% trubek, systémem induk&niho proudu dle EN 10246.

Mikrostruktura Oznaceni EN 10305-3 ‘ Metalurgicka Gprava ‘ Rs (MPa) ‘ R (MPa) ‘ A (%)
Uhlikovd ocel S235JRH Elektrosvdreni + pozinkovani 340 254 21
Uhlikovd ocel potazend S235JRH Elektrosvdreni + pozinkovdni 340 275 21
Tabulka 2.6

U instalaci fopnych rozvodu Ize lisovat systémem FRABOPRESS C-STEEL trubky jakéhokoliv fyzického
stavu, které jsou v souladu s normou EN 10305-3, které maiji tloustku uvedenou v tabulce 2.7.

Minimadlni tloustky pro rozvody topeni

Vnéjsi prumér trubky (mm) ‘

Minimalni tloustka (mm)

Tabulka 2.7
Uvedené tloustky je treba poklddat za minimdini pro dosazeni bezproblémového spojeni.

Pokud jde o instalaci plynovych rozvodu, plati Udaje uvedené v normativech UNI TS 11147:2008
a UNI 7129. Uvedené tloustky je treba poklddat za minimdini pro dosazeni bezproblémového
spojeni.

FRABOPRESS tyce z uhlikové oceli

Trubka zuhlikové oceli elektricky svarovand (bez pfidaného materidlu) indukéné o vysoké
frekvenci dle normy EN 10305-3 ve verzi potazené polypropylenem nebo nepotazené. Pro
zajisténi té&snosti se provadi nedestrukéni kontrola na 100% trubek, systémem indukcnino proudu
dle EN 10246.

FRABOPRESS tyce z uhlikové oceli v ochranném plasti

Trubka z uhlikové oceli elektricky svafovand (bez pfidaného materidlu) indukéné o vysoké
frekvenci, s vnéjsi Upravou, chrédnénd pomoci polypropylenové chrénicky (PP). Pro zqijisténi
té&snosti potaznych, z vnéjsi strany nelakovanych trubek, provddi se nedestrukéni kontrola na
100% trubek, systémem induk&niho proudu dle EN 10246. Jak uddvda norma UNITS 11147:2008 pro
plynové aplikace, takto potazend trubka je zcela vhodnd pro poklddku do podiahy, pro
pokladku pod omitku a pro vnéjsi viditelné Useky nebo pro Useky v kandlu.

Skladovani

Trubka, i kdyz je pozinkovand, musi byt chrdnéna proti vinkosti a kontaktu s vodou, kterd by se
mohla usazovat uvnitf skladovaciho baliku (svazek trubek). Skladovdanim trubek v suchych
prostordch zamezite pripadné oxidaci.

{5FRABO
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TVAROVKY FRABOPRESS

FRABOPRESS MED
Popis

Tvarovky FRABOPRESS méd/bronz

Lisovaci tvarovky zmédi o vysoké cistoté (CU-DHP) a bronzu pro liti o vysoké Cistoté s bivalentnim
té&snénim vody/plyn, které odpovidd poZadavkim pro vodu i plyn dle normy UNI 11065 a jsou
oznaceny dvojim znacenim pro vodu a pro plyn. Jsou vhodné pro lisovéni pomoci celisti typu ,,V*.
Bronzové spoje jsou vyrobeny zlitiny bronzu s vysokym technologickym obsahem, v souladu
s normou EN 1982,

Tvarovky FRABOPRESS med/bronz BIG SIZE

Lisovaci tvarovky s velkym primérem (>76 mm) z médi o vysoké Cistoté (CU-DHP) a bronzu pro liti
o vysoké cCistoté stésnénim EPDM s vynikagjicimi viastnostmi. Jsou vhodné pro lisovdni pomoci
Celisti typu ,M*".

Vyhody

e Jediné tésnéni vhodné jak pro PLYN tak pro VODU
e 50% skladem

e Neni mozné zaménit VODU za PLYN a naopak

e Tvarovky s bakteriostatickymi viastnostmi

e Tvarovky vhodné pro pitnou vodu

e Tvarovky vhodné pro soldarni panely (SOLARPRESS)

Méd

Méd nachdzi siroké uplatnéni pii realizaci plynovych rozvodd pro pouziti v domdcnosti
av mnohych tepelnych rozvodech, diky vysokému bodu taveni, odolnosti vO&i tlaku a diky
vysoké tepelné vodivosti.

Méd je absolutné hygienicky a bakteriostaticky materidl. Méd potlacuje tvorbu patogennich
bakterii, obzvlast pak bakterii legionely, které se tvoii predeviim v potrubi teplé vody a S§ifi se,
pokud je voda rozprasovdna a inhalovdana prostfednictvim sprchy.

PoutZiti médi pro rozvody teplé vody je rozsifeno a provéreno desitky let v nejvyspélejSich zemich.
Spoje z médi jsou vyrdbény automatickymi technologickymi postupy a podléhgiji pfisné kontrole
kvality.

Pfi kontaktu s vodou bohatou na kyslik se méd pokryvd tenkym poviakem kyslicniku médi, kterd
brdni rozsifovdni kovovych iontd a zajistuje ochranu proti bodové korozi. Diky povrchové Upravé
lesténim md tvarovka jesté prijemnéjsi a kvalitativné lepsi vzhled.

Rozvod instalovany povrchové z médi je stdle vice estetickou, kvalitativni a technickou zdlezitosti.

Méd je odjakziva materidl vysoké hodnoty, ktery je pouzivén diky své kvalité projektanty
a instalatéry pro tepelné rozvody a vzdy patii mezi nejuslechtilej§i materidly.

{5FRABO



O-krouzek

Pro séri FRABOPRESS MED pro vodu a plyn je té&snici krouZek realizovan z akrylo-nitrilového
hydrogenovaného butadienu (HNBR) ve Zluté barvé. Jednd se o polymer s vynikajicimi fyzikainé —
chemickymi vlastnostmi s vysokou odolnosti vO&i zméndm a velmi nizkou propustnosti plynu.
Materidl spliuje pozadavky na hygienu a toxicitu pro pitnou vodu dle nejpfisnéjsich evropskych

parametrd.
Tésnici O-krouZzek z HNBR pouZity pro spojky FRABOPRESS je soucasné v souladu s evropskou
normou EN 681 — 1 (voda) a EN 549 (plyn) a je vybaven hlavnimi evropskymi certifikdty pro

vyrobky vhodné pro hygienické a potravindiské Ucely.
Maximdini provozni teplota pro pouziti tohoto té&snéni je 95°C.

Pro sérii FRABOPRESS MED BIG SIZE je t&snici krouZek vyroben z EPDM ¢erné barvy. Vybornd funkce
a vynikagjici odolnost tohoto materidlu proti starnuti, proti pUsobeni ozdénu a sluneéniho zdren,
proti atmosférickym vlivim, proti alkalickym Iatkdm a ¢etnym chemickym slou¢enindm umozriuje
jeho bezpecné a dlouhodobé pouiziti u vétsiny obcanskych i primyslovych aplikaci. Maximdalni
provozni teplota pro poufziti tohoto tésnénije 110°C.

Tésnici O-krouzek z EPDM je v souladu s evropskou normou EN 681-1 a je vybaven hlavnimi
evropskymi certifik&ty pro vyrobky vhodné pro hygienické a potravindrské Ucely a je vhodny pro
pouziti pro kontakt s pitnou vodou dle ministerské vyhldsky ¢. 174 ze 6.dubna 2004.

Polymer EPDM série  FRABOPRESS MED BIG SIZE neni odolny na topny plyn, oleje, benzin,
terpentyn a uhlovodiky vieobecné.
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FRABOPRESS INOX 316
Popis

Tvarovky FRABOPRESS INOX 316

Lisovaci tvarovky z nerezové oceli AlSI 316 s t&snénim EPDM s vynikajicimi viastnostmi, vhodné i pro
pitnou vodu. V souladu s pozadavky na ffidu 1 jak uklddd norma UNI 11179, s oznacenim AlSI 316.
Jsou vhodné pro lisovdni celistmi typu ,,V*.

Tvarovky FRABOPRESS INOX 316 BIG SIZE

Lisovaci tvarovky svelkym primérem (>76 mm) znerezové oceli AlSI 316 sté&snénim EPDM
s vynikajicimi viastnostmi, vhodné také pro uzitkovou vodu. V souladu s pozadavky na tfidu 1 jak
ukladdd norma UNI 11179, s oznacenim AlISI 316. Jsou vhodné pro lisovdni Celistmi typu ,,M".

Vyhody

¢ Vysokd odolnost vi&i korozi
e IdedlIni pro promyslové instalace

Nerezova ocel AlSI 316

Nerezovd ocel AlSI 316 je specidini typ nerezové oceli s vysokou odolnosti vici korozi.

Znacka Cr Ni Mo 17-12-2, kterd ji identifikuje, specifikuje procento chromu, niklu a molybdenu, ze
kterych je slozena tato slitina. Plitomnost molybdenu, ktery charakterizuje nerezovou ocel AlSI 316
ji Cini jesté odoInégj§i proti korozi.

AlSI je znacka pouzivand v americké klasifikaci a znamend American Iron Steel Instituite.
Nerezovd ocel AISI 316 pouzZitd pro tvarovky FRABOPRESS INOX 316 spadd do kategorie
austenitickych specidlnich oceli. Tyto superslitiny jsou vyrdbény s vysokym procentem leguijicich
slozek, pres 50% v hmotnosti. Vznikly pro zlepSeni vlastnosti tradi¢nich oceli, obzvidst z hlediska
odolnosti vUcCi korozi.

Ocel AlSI 316, na rozdil od levnéjsi AlSI 304 md ve své struktufe molybden a je vice austenitickd.
Pfitomny molybden i v malém procentu znacné zlepsuje odolnost nerezové oceli profi
lokalizované korozi.

Tvarovky FRABOPRESS INOX 316, jsou diky molybdenu vodné i do pobreznich oblasti, kde vzduch
obsahuje sl a chloridy, které se usazuji na vystavenych plochdch a zanechdvaji patinu soli poté,
co se vlhkost odpaii. Dalsim zdrojem chlorid® jsou nemrznouci soli, kterym mohou byt vystaveny
spodni strany fasdd obytnych dom0, podloubi a veskeré prostory sousedici se silnicemi
a ddinicemi.

V promyslovych zéndch velkd Edst znedisténi atmosféry vznikd emisemi ze zafizeni, kterd obsahuiji
oxid sificity. V téchto pfipadech jsou nerezové oceli s molybdenem absolutné nezbytné ale jsou
doporucovdny i do méné agresivnino prostredi.

Nerezovd ocel AlSI 316 je pro svou vysokou hodnotu materidlem, ktery je velmi preferovdn
projektanty pro tepelné rozvody, kde je odolnost vici korozi velmi dilezitym faktorem a patfi diky
svym vlastnostem mezi nejvice ocefiované kovy i vrozvodech pitné vody pro potravindrské
vyuziti.
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O-krouzek

Pro sérii FRABOPRESS INOX 316 a FRABOPRESS INOX 316 BIG SIZE je tésnici krouzek vyroben
Z EPDM ¢erné barvy. Vybornd funkce a vynikgjici odolnost tohoto materidlu proti starnuti, proti
pUsobeni ozénu a slunecnino zdreni, proti atmosférickym vlivOm, proti alkalickym |atkém
a ¢etnym chemickym slouc¢enindm umoznuje jeho bezpe&né a dlouhodobé pouziti u vétsiny
obcanskych i primyslovych aplikaci. Maximdlni provozni teplota pro poufZiti tohoto té&snéni je
110°C.

Tésnici O-krouZzek z EPDM je v souladu sevropskou normou EN 681-1 (voda) a je vybaven
hlavnimi evropskymi certifikdty pro vyrobky vhodné pro hygienické a potravindiské Ucely a je
vhodny pro poufziti pro kontakt s pithnou vodou dle ministerské vyhldsky ¢. 174 ze 6.dubna 2004.
Polymer EPDM neni odolny na topny plyn, oleje, benzin, terpentyn a uhlovodiky vieobecné.
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FRABOPRESS C-STEEL
Popis

| frabopress

Tvarovky FRABOPRESS C-STEEL

Lisovaci tvarovky z uhlikové oceli se specidini galvanickou Upravou zinkovdni, s vysokou odolnosti
vUCi korozi, svynikgjicim tésnénim EPDM. V souladu s pozadavky normy 11179 - Thida 1,
s cervenym oznacenim, pro vyrobek nevhodny pro pouiziti s pitnou vodou. Jsou vhodné pro
lisovani celistmi typu ,,\V".
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Tvarovky FRABOPRESS C-STEEL GAS

Lisovaci tvarovky z uhlikové oceli se specidini galvanickou Upravou zinkovdni, s vysokou odolnosti
vOCi korozi, s t&snénim HNBR Zluté barvy pro plyn. V souladu s pozadavky normy 11179 — Trida 2, se
Zlutym oznacenim, pro vyrobek vhodny pro pouziti s plynem. Vhodné pro plynové rozvody,
realizované v souladu s UNI TS 11147:2008. Jsou vhodné pro lisovdni celistmi typu ,,V*.

Vyhody

e Idedini systém diky své nizké cené
e Systém s vysokou mechanickou odolnosti

Uhlikova ocel

Mezi kovovymi materidly je stdle vice pouZivdna pii realizaci rozvodd uhlikovd ocel, kterd
umoznuje provadét extrémné levné instalace. Jedinym omezenim pii pouZiti uhlikové oceli
existuje pro rozvody s vysokym nebezpecim projevi koroze, jako je kyslik a voda, které zpUsobuiji
velmi rychlou oxidaci (oteviené rozvody) a tam, kde se pouzivd pitnd voda nebo potravindrské
I&tky (mensi odolnost na oxidaci a galvanickd Uprava pozinkovdnim ho ¢ini nevhodnym pro tyto
Ucely).

Je vyroben z plechu vdlcovdnim bude zmeniena jeho tloustka na pozadovanou hodnotu jesté
za tepla a ndsledné za studena. Pouzity proces pochopitelné ovlivni mechanické viastnosti,
kvalitu a konecnou cenu.

Uhlikovd ocel je pouzitelnd v aplikacich, kde se nevyskytuji agresivni Cinitelé, nebot podléhd
snadnéji oxidaci nez je tomu u tradi¢nich materidld jako je nerez nebo méd. V pripadé instalace
pod omitku doporucujeme upravit povrch uhlikové oceli nebo pouzit trubky sochrannym
plastém. Nékteré Upravy, jako je napf. lakovdni, musi byt provedeno po dérovdni aby se zakryly
CinitelC.

Série tvarovek C-STEEL je charakterizovdna specidini galvanickou Upravou zinkovdnim s vysokou
odolnosti proti slané mize. Tato Uprava zdvojndsobi Cas oxidace zpUsobené standardnimi
korozivnimi Ciniteli. | trubky z uhlikové oceli, potazené nebo nepotazené, jsou vyrdbény pfi
dodrzeni nejvyssich standard¥ kvality vyroby: zvl&stni zpracovdni pozinkovaného plechu frubek
C-STEEL za tepla umoznuje docilit vynikajicich vysledkd pokud jde o ochranu vnéjsi a vnitini
plochy. Uhlikovd ocel je dnes diky své vynikajici mechanické odolnosti velmi preferovand
projektanty a instalatéry pro tepelné rozvody, kde je cena dilezitym faktorem a patfi mezi nejvice
ocenované materidly pro své vyuziti i vrozvodech na stlaceny vzduch a v protipozdrnich
zarfizenich.
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O-krouzek

Pro sérii FRABOPRESS C-STEEL je tésnici krouzek vyroben z EPDM Cerné barvy. Vybornd funkce
a vynikagjici odolnost tohoto materidlu profti staruti, proti pUsobeni ozdénu a slunecéniho zdren,
proti atmosférickym viivim, proti alkalickym I&dtkdm a cetnym chemickym slouc¢enindm umozrivje
jeho bezpecné a dlouhodobé pouiziti u vétsiny ob&anskych i primyslovych aplikaci. Maximdaini
provozni teplota pro poufziti tohoto tésnénije 110°C.

Tésnici O-krouzek z EPDM je v souladu s evropskou normou EN 681-1 (voda).

Polymer EPDM neni odolny na topny plyn, oleje, benzin, terpentyn a uhlovodiky vieobecné.
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Pro sérii FRABOPRESS C-STEEL GAS je tésnici krouzek vyroben z HNBR Zluté barvy. Specidini t&snéni
zarucuije bezpecnou aplikaci a vysoky vykon i pres normu UNI 11179, kterd stanovi limity pouziti na
70°C.

O-krouzek z HNBR je v souladu s evropskou normou EN 549 (plyn)
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OZINACENI FRABOPRESS

Tvarovky FRABOPRESS (az do rozméru 54) je mozné rozeznat diky dvojimu oznaceni, jak vyzaduje
norma UNI 11065. V bodé 9.1 této normy je napsdno: ,spoje, které soucasné spliuji pozadavky
uvedené pro ffidu 1 a pro tfidu 2 musi byt oznac¢eny dodatkovym symbolem v modré barve,
mimo vieho, co je vyzadovdno pro tfidu 2."
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Tvarovky FRABOPRESS MED jsou identifikovdny pomoci Zlutého oznaceni

(plyn) a modrym oznacenim (voda) v dokonalé shodé s platnymi normami.

Na oznacéeni ve Zluté barvé nalezneme fii Odaje:

e Plyn: uddavd, Ze je vyrobek vhodny pro pouziti v rozvodech plynu.

¢ PN s nésledujici hodnotou tlaku v barech: uddvd maximdini provozni tlak.

¢ GT s ndsledujici hodnotou tlaku v barech: uddvd, Ze byl kus podroben
testu o vysoké teploté. Test spocivd v provéreni odolnosti na 650°C po
dobu 30 minut, se ztrdtou pripustnou v téchto pripadech, kterd je za
téchto podminek nizsi nez 30 dms3/hod jak vyZzaduje norma UNI 11065.

Na oznaéeni v modré barvé nalezneme dva Udagje:

e H20:uddvd vhodnost vyrobku pro pouziti ve vodovodnich rozvodech.

e PN16: uddvd maximdini provozni tlak.
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Spojky FRABOPRESS MED BIG SIZE (76,1, 88,9, 108) jsou identfifikovany
vyhradné veétsim prdmérem a rozdilnym profilem nez mé& FRABOPRESS MED.
Nejsou poutzitelné pro plyn.

Spojky FRABOPRESS INOX 316 Ize rozeznat podle oznaceni Fb AlSI 316, jak
uklddd norma UNI 11179,

Oznaéeni udavd mimo nomindiniho pruméru spoje a oznaéeni vyrobce
také oznaceni:

INOX AISI 316, které udavd typ pouzitého materidlu pro tvarovku.

Tvarovky FRABOPRESS INOX 316 BIG SIZE (76,1, 88,9, 108) jsou identifikovany
vyhradné vétsim primérem a rozdiinym profilem nez mé& FRABOPRESS INOX
316 az do 54.

Tvarovky FRABOPRESS C-STEEL Ize snadno identifikovat pomoci znacky
v Cervené barvé s preskrtnutym kohoutkem, kfery oznacuje, Zze vyrobek
NENI vhodny pro vedeni pitné vody (uzZitkovd vodal).

Tvarovky FRABOPRESS C-STEEL GAS Ize identifikovat pomoci znacky Zluté
barvy, v souladu s platnymi normami.
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LISOVACI NARADI / CELISTI

Nd&fadi pro instalaci tvarovek FRABOPRESS (MED, INOX 316 a C-STEEL) se skladd
z elektromechanického zafizeni, které je fizeno elektronicky a na kterém jsou instalovdny Celisti
(fetézy pro vétsi priméry). Automatika prifazend k cyklu ndradi umozniuje bezpecné uzavieni
lisovacich celisti a ndsledné dokonalé provedeni zalisovani.

Lisovaci ndstroje vytvdreji diky nastavené deformaci na spojovacim dilu trvaly spoj, ktery je
hermeticky a nelze ho demontovat.

Pro stanoveni pracovniho postupu pii pouZiti lisovacino néradi postupujte dle pokynd v ndvodu.

Na obrdzku 3.1 a 3.2 uvdadime zietelné ziednodusené zndzornéni zpUsobu deformace kovovych
spojU.

Obr. 3.1 Obr. 3.2

Vyznamnou charakteristikou elektrického lisovaciho ndradi, doddvaného firmou FRABO je
optimalizace sily tlaku na zakladé nomindiniho proméru, ktery ma byt lisovan.

Elektrické ndfadi dodavané firmou FRABO muzZe byt pouizito také pro jiné lisované systémy.
S vyjimkou pfipadi, kdy vyrobce lisovaciho néfadi vyslovné prohlasuje kompatibilitu viastniho

elektrického ndaradi s celistmi jiného vyrobce, neni piipustné pouiiti Eelisti jiné znacéky, nez je
elekirické naradi.

POZNAMKA: nedoporuéujeme provést dvoji lisovani ve stejném bodé, aby nedoslo
k anomdlii deformace geometrie lisovani, coz by mohlo ohrozit tésnost spoju.

Frabopress Méd' /Inox 316 / C-Steel

Pro instalaci spojovacich dil FRABOPRES z MEDI, NEREZOVE OCELlI 316 o C-STEEL lze pouiit
origindini Celisti FRABO nebo &elisti se stejnym profilem (,,V* az do 54 a ,M" od 76,1 do 108).

Na trhu je jiz v dnedni dobé velké mnozstvi dostupného lisovaciho néradi, doddvaného rdznymi
vyrobci, které je pouzivano pro instalaci spojovacich dild FRABOPRESS.

Pro ziednoduseni uvadime minimdini pozadavky na lisovaci naradi:

e Minimdini lisovaci sila elektrického ndradi 32 kN se standardnim zafizenim, 19 kN s kompaktnim
lisovacim zafizenim (az do prdméru 28).

e Profil Celisti vhodny pro spojky FRABOPRES (,,V")

e Funkce lisovani bez zardzky — po spusténi lisovéni nemUze byt Celist sejmuta (bez provedeni
pfislusné operace, jako je napf. stisknuti tlacitka nouzového zastaveni) zdilu, ktery jesté
pfipadné nebyl tlakoveé spojen.
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Frabopress Big Size

Pro velké proméry davd firma FRABO k dispozici elektrické ndradi s pfislusnym vykonem, vybavené
vhodné dimenzovanymi fetézy, aby byla zqjisténa optimdini kvalita lisovani. Velikost sily a profil
fetézu je vyvinut tak, aby byl tlak rovnomeérneé rozlozen na spoj.

Pro velké proméry pripomindme velkou vyhodu, spodivajici v rychlosti instalace pomoci fetézu,
v porovndni s operaci svdreni, kterd je jisté z hlediska Casu ndro&néjsi.

| frabopress
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e Minimdlni lisovaci sila elektrického ndradi 45 kN

o Profil Celisti vhodny pro tvarovky FRABOPRES BIG SIZE (,M")

e Funkce lisovani bez zardzky — po spusténi lisovani nemuize byt Celist sejmuta (bez provedeni
prislusné operace, jako je napf. stisknuti tlacitka nouzového zastaveni) z dilu, ktery jesté
pfipadné nebyl tlakoveé spojen.
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Ret&z nabizi vyhody mensiho pozadavku na
misto béhem nasazeni a lisovdni a umoznuje
docilit instalaci s vnikajici souososti mezi frubkou
a tvarovkou (profil ,,M")

Pro vétsi priméry (42, 54, 76,1, 88,9 a 108) nabizi
systém  FRABOPRESS namisto  tradi¢nich
lisovacich celisti, Fetézy se stejnou funkci
(Obr. 3.3)

Obrdazek 3.3 - Retéz a prislusny adaptér
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INSTRUKCE PRO POKLADKU A MONTAZ
FRABOPRESS MED, INOX 314 A C-STEEL

fezdku na trubky nebo pilkou
na Zelezo s jemnymi zuby)

1 Uriznout trubku kolmo (pomoci

Odstranit offepy z vnitini a vnéjsi
strany trubky

Zkontrolovat, zda je spravné
3 umistén tésnici O-krouzek

Zasunout frubku do tvarovky
na doraz

ndfadi a stisknout Cep zardzky
az do zacvaknuti

- - A
Oznacit trubku v pozici dorazu # i 1 :
i
S Nasadit vhodnou Celist na lisovaci

L
Ofteviit Celist a umistit ji kolmo
na spoj

Zahdijit lisovani. To bude provedeno
kompletné automaticky. Celist

se musi zcela uzaviit. 9 Po slisovani mOzeme ofeviit Celist

Na obrdzcich je zobrazen postup pro spoje FRABOPRES s profilem ,,V* (az do 54 mm)
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Technicka opatieni pro pokladku a montaz

Systém FRABOPRES (MED, INOX 316 a C-STEEL) je optimdinim fesenim pro realizaci velkého
mnozstvi typU rozvodu.

Spravnd instalace zAvisi na peclivosti, se kterou jsou jednotlivé komponenty smontovdny, na
dodrzovdni prislusnych norem a na nékterych jednoduchych technickych opatfenich.

URIZNUTi TRUBKY

Trubky pouzZité pfi spojovdéni s tvarovkami FRABOPRES musi byt ufiznuty kolmo na osu trubky.
Tim zqjistime, Ze po kompletnim zasunuti trubky do tvarovky prilne tésnici O-krouzek k frubce
po zalisovdni.

ODSTRANENI OTREPU Z TRUBKY

Po ufiznuti trubky na pozadovany rozmeér je vidy treba provést vnitini a vnéjsi ocisténi otfepd na
konci tfrubky.

Toto je tfeba bezpodminecné provést, pokud se pouzivaiji systémy fezu, u kterych offepy vznikaiji;
napr. manudini a elektrické pilky.

Odstranéni  pfipadnych kovovych ftfisek zabrdni mozinému poskozeni tésniciho O-krouzku
v momentu nasazeni trubky do tvarovky.

KALIBRACE TRUBKY

Pokud by pii fezdni trubky jinym zpUsobem, nez klasickym fezdkem na trubky, doslo k deformaci
trubky, je tfeba provést jeji okamzitou kalibraci. V tomto pfipadé pouZijte prislusné pripravky,
dostupné na trhu.

Tato operace musi byt nutné provedena v celém Useku spojeni, pokud je instalovdna Zihand
frubka v rolich.

Existuji zvI&stni kalibry, které plni soucasné funkci kalibrace a odstranéni otfepd.

HLOUBKA ZASUNUTi

Abychom méli absolutni jistotu v hloubce zasunuti trubky do tvarovky, postaci provést predem
oznaceni kéty zasunuti nebo se uijistit, ze trubka bude zasunuta az na doraz ve spojovaci objimce
tvarovky. V piipadé prichozich tvarovek, to znamend bez dorazu v objimce, nebo pro dosazeni
nejlepsi kvality prdce doporucujeme vyznacit na trubce kétu nasazeni trubky, aby bylo mozno
zkontrolovat i vizudIiné spravné zasunuti frubky.

KONTROLA

Pfed zahdjenim prdce je dobre zkontrolovat predem prfitomnost a sprdvné umisténi tésnicino
O-krouzku a ddle jeho celistvost a Cistotu.

LISOVANI

Pro provedeni spravného zalisovdni je tfeba pouZit piislusné ndradi, které mize byt typu na baterii
nebo napdjené elektrickym proudem.

Pro kazdy prOmér pouzité trubky je ffeba pouZit piislusné deformadni Celisti, které zajisti provedeni
dokonale tésného spoje.

Pro provedeni dokonalého spoje viozte tvarovku do Celisti a podrzte ndrfadi v pravém Uhlu
vzhledem k trubce.

Zkontrolujte, zda komora tvarovky (kterd obsahuje tésnici O-krouzek) je sprdvné umisténa uvnitf
pfislusného drazkovdani Celisti.

MUlzete zahdijit lisovani spoje; Celisti provedou automaticky operaci deformace az do jejiho
dokonceni.
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INSTRUKCE PRO POKLADKU A MONTAZ FRABOPRES BIG SIZE

pouziti okruzniho fezdku na trubky,

Utiznou trubku kolmo k jeji ose za
vhodného pro pfislusny materidl

Oznacte na trubce hloubku
zasunuti pomoci posuvného kalibru
nebo za pouziti Sablon

a zahaijte lisovani. Tato operace
probéhne zcela automaticky.
POZOR: fetéz se musi zcela uzaviit .
Po provedeném zalisovani muzete
adaptér oteviit a odpojit ho od
fetézu, ktery zUstane na tvarovce.

Zahdknéte elektrické ndéradi,
vybavené fetézovym adaptérem

Adaptéry pro prUmér 108

Pfipadné ufiznéte trubku kolmo
1 1 k jeji ose za pouiti pilky
s jemnymi zuby
[ J

Cistotu bez cizich téles, mbzete
pristoupit k montdzi tvarovky

na trubku oz na doraz. Oteviit
fetézovou Celist a umistit ji kolmo
na tvarovku.

Poté co jste vizudiné zkontrolovali
spravné umisténi té€snéni a jeho

Pomoci talifovych pruzin oteviete
fetéz pro uvolnéni pravé
provedeného spoje.

Odstrante peclivé offepy trubky
z vnitini a vnéjsi strany

na kompletni zasunuti

Nasadit adaptér na elektrické
lisovaci néradi, dejte pozor
upeviovaciho epu

Aby bylo mozno fidit G&inné vykon elektrického ndradi pro spoje o proméru 108 mm, spoj musi
byt zopakovdn se stejnym feté&zem tak, ze nejprve pouziete adaptér Fo321 a poté adaptér

Fb322.
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Systém FRABOPRESS BIG SIZE je optimdinim feSenim pro realizaci rozvod( s velkym prOtokem.
Spravnd instalace zdavisi na peclivosti, se kterou jsou jednotlivé komponenty smontovdny, na
dodrzovdani prislusnych norem a na nékterych jednoduchych technickych opatfenich.

URIZNUTI TRUBKY

Trubky pouzité pfi spojovdni s tvarovkami BIG SIZE musi byt ufiznuty zafizenim pro fezdni trubek,
které bylo predem zkontrolovdno. Pii poufZiti tohoto zafizeni bude provedeny fez bez offepl
a kolmy na osu trubky. Vzhledem krozmérim je treba pedlivé zkontrolovat stav trubky, kterd
nesmi byt promdcknutd. Nedoporucujeme pouziti pruznych trubek, nebot se na nich tvoii
nadmérné otfepy. V kazdém pripadé je vzdy nutné provést ocisténi otfepl a kalibraci frubky.

ODSTRANENI OTREPU Z TRUBKY

Po ufiznuti trubky na poZzadovany rozmér je vidy tieba provést vnitini a vnéjsi ocisténi otfepl na
konci tfrubky.

Toto je treba bezpodminecné provést, pokud se pouzivaji systémy fezu, u kterych otfepy vznikaiji;
napf. manudini a elektrické pilky. Proto doporucujeme pouzivat pro provedeni této operace
profesiondini ndstroje (napt. elektrické specifické ndstroje pro odstranéni offepy).

Odstranéni pfipadnych kovovych tfisek zabrdni pfipadnému poskozeni té&sniciho O-krouzku
v momentu nasazeni trubky do tvarovky.

KALIBRACE TRUBKY

Pokud by pii fezdni trubky jinym zpUsobem, nez klasickym fezdkem na trubky, doslo k deformaci
trubky, je tfeba provést jeji okamzitou kalibraci. V tomto pfipadé pouzijte prislusné pripravky.

Tato operace musi byt nutné provedena v celém Useku spojeni, pokud je instalovdna zZihand
frubka v rolich.

Existuji zvI&stni kalibry, které plni souc¢asné funkci kalibrace a odstranéni otfepd.

HLOUBKA ZASUNUTI

Abychom méli absolutni jistotu v hloubce zasunuti trubky do tvarovky, postaci provést predem
oznaceni kéty zasunuti nebo se ujistit, ze trubka bude zasunuta az na doraz ve spojovaci objimce
tvarovky.

V pfipadé prichozich tvarovek, to znamend bez dorazu v objimce, nebo pro dosazeni nejlepsi
kvality prdce doporucujeme vyznacit na trubce kdétu nasazeni trubky, aby bylo mozno
zkontrolovat i vizudiné spravné zasunuti trubky.

Pro usnadnéni zasunuti trubky do tvarovky doporucujeme poutzit kluzné pripravky.

KONTROLA

Pred zahdjenim prdce je dobre zkontrolovat predem pritomnost tésniciho O-krouzku, jeho
celistvost a Cistotu a poté jeho spravné umisténi. Nezanedbejte ani poskrdbdni nebo zdrezy na
trubkdch, které se mohou kryt s té€snicim O-krouzkem po zasunuti trubky: v téchto pfipadech by
spoj nemusel sprdvné tésnit ani po zalisovdni.

LISOVANI

Pro provedeni spravného zalisovdni je tfeba pouZit prislusné ndradi, které mize byt typu na baterii
nebo napdjené elektrickym proudem. Pro kazdy promér pouZité trubky je tfeba pouzit prislusné
deformacni celisti, které zaijisti provedeni dokonale t&sného spoje.

Pro provedeni dokonalého spoje viozte tvarovku do Celisti a podrzte ndrfadi v pravém Uhlu
vzhledem ktrubce. Zkonftrolujte, zda komora tvarovky (kterd obsahuje tésnici O-krouzek) je
sprdvné umisténa uvnitt prislusného drdzkovani celisti.

MUzZete zahdiit lisovdni spoje; Celisti provedou automaticky operaci deformace az do jejiho
dokonceni. Zkontrolujte, zda pozice lisovacino zafizeni je v ose s fetézem a zda je kolmd na trubku
aby nedochdzelo k nadmérnému namdhdni, coz by mohlo mit za ndsledek poskozeni
samotného zafizeni (poskozeni Celisti nebo lisovaciho zafizeni). Firma FRABO nabizi ve svém
katalogu kvalitnich lisovacich zafizeni i model, ktery je vybaven elektronickymi senzory pro U&inné
a bezpecné lisovdni. Pro dalsi informace pouiZijte specifické manudly pro pouziti a Udrzbu zafizeni.
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OHYBANI TRUBEK

Vyrobni fada tvarovek FRABOPRESS (MED, INOX 316, C-STEEL) obsahuje oblouky a kolena na 45°
a 90°, které umoznuji provddét zmény sméru pokldadky bez nutnosti onybat pfimo trubky.

V kazdém prfipadé je nékdy tfeba provddét tvarovdni trubek za studena.

Pro provedeni téchto typU operaci doporucujeme pouZit prislusné zafizeni na ohybdni trubek.
Minimadlni Uhel ohybu (R) Ize vypocitat z ndsledujicich pomérd:

R=35xDproD<=18 mm
pro trubky z médi a nerezové oceli
R=55xDproD<=18 mm

R=4xDproD<=18 mm

} pro trubky z uhlikové oceli
R=6xDproD<=18 mm

kde D je prOmér trubky
Vyhnéte se provadéni ohybu, kde je minimdaini Uhel mensi, neZ je uvedeno.
Jsou absolutné nepfipustné ohyby provadéné za tepla za pouiiti kysliko — acetylénového hordku

nebo jiného prostredku.

Pro trubky INOX 316 a C-STEEL se dUrazné nedoporucuje provdadét operace ohybdni téchto
trubek nebot existuje riziko nadmérného namdhdni v bodé elektrického svareni.

Je fieba vidy dodriet minimdlni vzddlenost od provedeného ohybu na trubce pro instalaci
tvarovek (obr.4.1).

Obr. 4.1

NENi PRIPUSTNE OHYBAT TRUBKY S PRUMERY PRO ZAPOJENIi NA TVAROVKY FRABOPRESS BIG SIZE.
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KOTY SPOJOVANI

Koty pro instalaci a tolerance spojeni byly vyvinuty a realizovény s maximdini pozornosti, aby byl
Zqijistén nejvyssi stupen bezpecnosti spoje.
V tabulce jsou uvedeny koty pro zapojeni dle promérd.

| frabopress

yé

y manud

Nomindlni promér Nomindlni promér L

(mm) (mm) (mm)
76,1 50

’

ick

108 70

Tabulka pro FRABOPRESS MED / OCEL INOX / C-STEEL
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KOTY POKLADKY

Pourziti techniky lisovdni za studena je velkou vyhodou, pokud jde o Casy redlizace spojeni. Pro
usnadnéni spravné poklddky mohou byt uziteCné ddle uvedené priklady, které uddvaiji
maximdiné jednoduse minimdini kéty pokladdky —a umoznuji tak snadnou instalaci bez

| frabopress

nepfiiemnych komplikaci. o
Vzddlenost od stén, od rohd a od spdr ve sténdch, které jsou nezbytné pro instalaci rozvodu, je ==>
mozné zjistit z vykresd a z ndsledujicich tabulek. o
£
20 35 e >
retéz ~
L
25 30 85
65 83 120
22 35 &
fetéz
31 31 85
80 84 85
35 44 120

Nom. prum. 15
(mm)

POINAMKA: Na frhu jsou dostupné i ndstroje pro lisovani malych rozmérd, kieré se velmi
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APLIKACE

Lisované spoje FRABOPRESS jsou vhodné pro Sirokou skdlu aplikaci:

SOLARNI ROZVODY

| frabopress

~g PRUMYSLOVA ZARIZENi O VYSOKE TEPLOTE (HT)/rozvody pdry
5 TOPNE OLEJE

E PLYNOVE ROZVODY

2 PITNA VODA
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UZITKOVA VODA A UPRAVENA VODA
TOPENI, CHLAZEN(

STLACENY VZDUCH

NAMORNI STAVBY

PROTIPOZARNI ZARIZENI

Pro kontrolu, zda je vhodné pouzit sérii FRABOPRESS s jinymi kapalinami nez je pitna voda, voda
pro topeni a podobné a nei plyn pro domdcnost nebo LPG, je moiné kontaktovat kancelar
technického poradenstvi FRABO s piesnym dotazem.
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g SOLARNI ZARIZENI

@ Pro snadnou a rychlou instalaci soldrnich paneld, firma FRABO disponuje sérii
SOLARPRESS: je to specifickd série médénych lisovanych tvarovek, které jsou
k dispozici v primérech 18 a 22.

Diky specidlnimu tésnicimu O-krouzku z FKM zelené barvy s vysokou odolnosti vici
vysokym teplotdm (az do 200°C) jsou spojky SOLARPRESS by FRABO idedini pro instalaci soldrnich
paneld. Diky tésnicimu O-krouzku, ktery je jiz predinstalovdn ve tvarovce SOLARPRESS, a systému
k lisovdni, montdz zafizeni je snadnd a rychld a udrzuje na nizké Urovni ndklady na realizaci
soldrnich paneld.

Mezi aplikace SOLARPRESS by FRABO, mimo ohfevu vody pomoci soldrnich panell existuje
i moznost vyuziti v rozvodech pro ohfev vody v bazénech/termdriich a v rozvodech s vytdpécimi
krby.

Soldrni panely s trubkami na prdzdno, které maiji vyssi UCinnost mohou byt doplnény tvarovkami
SOLARPRESS diky jejich vysokym vykonUm. Maximdini provozni tlak spojek SOLARPRESS je 5 barU.

PROMYSLOVE ROZVODY S VYSOKOU TEPLOTOU (HT)/rozvody pdry

Kovové tvarovky FRABOPRESS jsou vhodné pro realizaci prdmyslovych rozvodU pro
vysokou teplotu a pro rozvody pdry s pouZzitim té&snicich O-krouzkd z FKM zelené
barvy, které jsou k dispozici v katalogu FRABO. Odolnost vi&i vysokym teplotdm
(200°C) tohoto specidiniho tésniciho O-krouzku a optimdini projektovdni spojd
umoznuje bezpecné vyuziti v mnohych promyslovych aplikacich.
| pro rozvody ddlkového vytdpéni, kde se vyskytuji vysoké teploty (cca 140°C), a tlak je vyssi
zddvodu piitomnosti prehidté vody, spojky FRABOPRESS s té&snicim O-krouzkem z FKM zelené
barvy, jsou idedini.

TOPNE OLEJE

V promyslovych aplikacich, ve kterych je tfeba rozvddét topné oleje,
doporucujeme pouzit tvarovky FRABOPRESS s té€snicim O-krouzkem z FKM zelené
barvy. Specidini pouZitd smés zpUsobuje, Ze je tento tésnici krouzek odolny vici
bé&inym topnym olejim. Pro specidini aplikace doporuc¢ujeme konzultovat
technické oddéleni FRABO.

PLYNOVE ROZVODY (Frabopress MED a C-STEEL GAS)

Tvarovky FRABOPRESS jsou vhodné pro plynové rozvody pro domdci poutiti jak pro
zemni plyn, tak LPG s plynomérem s tepelnym prutokem niz$im nez 35 kW.

Pfi realizaci plynového rozvodu jsou zdkladni pozadavky bezpecnost a dodrzeni
norem. Bezpecnostni predpis, vztahujici se k plynovym rozvoddm jsou obsazeny predevsim v UNI
7129 a pokud jde o lisované spoje, v UNI TS 11147 a v MINISTERSKEM OBEZNIKU 11411.

UNI 11147 z kvétna 2008 specifikuje prislusné aplikace projektovani, instalace a Udrzby ,,rozvodd
plynu pro domdci vyuziti, realizovanych se systémy lisovanych spoji*. V normé nalezneme Udaje
o kritériich poklddky potrubi v rodinnych a obytnych budovéch o zkouskdch tésnosti rozvodd
a o pravidelnych kontroldch a pravidelné udrzbé zafizeni.

V prohldseni o shodé a v piilohdch dle rozhodnuti 40/04, nezbytné pro povoleni k pouiZiti plynu,
doporucujeme uvést ndsledujici text ,, UNI TS 11147; UNI 7129*".

Pro sprévné realizaci rozvodu je tfeba dodrzet platné normy.

PITNA VODA

Systém FRABOPRESS je bezpecny a vyhodny systém pro viechny aplikace na
pitnou vodu. Tvarovka prekonala veskeré testy kompatibility pro pouziti
v rozvodech pitné vody. PouZiti tvarovek FRABOPRESS z médi je optimdini pro tyto
aplikace, nebot méd je vysoce bakteriostatickym kovem.

PoutZity tésnici O-krouzZek je certifikovdn pro pitnou vodu, nebot splfiuje poZzadavky dle obézniku
ministerstva zdravotnictvi ¢.102 z roku 1978. Zvysujici se pozadavky na kvalitu doddvané vody &ini
ze systému FRABOPRESS jeden zvyznamnych ndstrojl pro instalatéra, ktery md v Umyslu
nabidnout to nejlepsi z technologie vodovodnich rozvodU (ref. D.M.174).

Systém C-Steel neni vhodny pro pitnou vodu.

{5FRABO
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UZITKOVA VODA A UPRAVENA VODA

Tvarovky FRABOPRESS jsou snadno pouzitelné v mnohych aplikacich pro rozvody
i uzitkové vody a zajistuji kompletni spolehlivost.
U Mimo rozvodd vody v budovdch a velkych obdcanskych stavbdch uvddime

rozvody pro vodu upravenou, zmékcenou, destilovanou, vodu upravenou
osmdzou, demineralizovanou a deionizovanou vodu.
FRABOPRESS je pouzitelny také pri realizaci rozvodd na destovou vodu.

TOPENI / CHLAZENI

Vyhody pouziti tvarovek FRABOPRESS pii realizaci rozvodd topeni / chlazeni jsou
nékolikandsobné. Rychlost instalace zafizeni, snadnd poklddka a zdruka dokonalé
té&snosti jsou vysledkem peclivého projektovdni.

| v blizkosti kotll nebo boilerd zarucuji tvarovky FRABOPRESS optimdini t&snost diky
pouZiti vysoce kvalitnich materidld. Tvarovky FRABOPRESS jsou vhodné i do vytdpécich rozvodud
s pouzitim nemrznouciho pfipravku glykolu ve standardnim poméru v procentech. Pro rozvody
s vysSi provozni teplotou (soldrni rozvody, rozvody pdry apod.) je k dispozici zvi&stni tésnici O-
krouzek z FKM zelené barvy, které odolavd teplotdm, které se blizi 200°C.

STLACENY VZDUCH

StlaCeny vzduch md Siroké vyuziti ve viech primyslovych odvétvich a jeho
aplikace jsou nescetné. Tvarovky FRABOPRESS jsou vhodné pro realizaci rozvodud
stlaceného vzduchu s maximdalnim provoznim tlakem 6 bard.

NAMORNI STAVBY

Systém FRABOPRESS je pouzitelny také v lodénicich. Obzviast tam, kde jsou tfeba
vlastnosti jako je robustnost a snadnd pokladka, jako napf. ve vnitfnich Usecich
k lodim pro rozvody chlazené vody nebo uzitkové vody nebo pro protipozdrni
systémy.

Vyjime&né mechanické viastnosti série FRABOPRESS INOX 316 v rdmci vodovodniho systému byly
provéreny a certifikovény RINA po provedeni typovych zkousek dle predpist, které jsou jedny
Z nejprisnéjsich v Evropé.

PROTIPOZARNI ZARIZENi

Tvarovky FRABOPRESS C-STEEL a FRABOPRESS INOX 316 jsou v souladu s normou
UNI 11179 pro tfidu 1; proto mohou byt pouzity pro instalaci protipozdrnich rozvodd
a hasicich zafizeni sprinkler s tlakem do PN 16. Lisovaci tvarovky FRABO mohou byt
pouZity pro realizaci protipozdrnich rozvodd stanovenych normou DIN 1988, Cdst 6,
bod 2.4.

Doporucujeme kontaktovat oddéleni technického poradenstvi FRABO pro kontrolu, zda je
zafizeni vhodné ve specifickych pfipadech.
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DOPORUCENI A RADY PRO INSTALACI

Tento manudl poskytuje rychly prehled o nejbéznéjsich problémech instalaci. Uvedené
mformoce mOjI predev5|m za Ukol zvysit pozornost msfolo’rero vnejbeznejsmzh situacich pri

LEGIONELA

V sanitérnich rozvodech mize Casto usazovdani vody zpUsobit mnozeni bakterie legionely.

S legionelou se mUZzeme setkat ve zdrojich vody, véetné termdinich, v fekdch, jezerech, v pdre
ivpudé. Ztohoto prostfedi se dostdvaji do umélych prostiedi, jako jsou obc&anské rozvody
a vodovodni rozvody v budovdch, jako jsou n&drze, potrubi, fontdny a bazény.

Nejpfiznivéjsi podminky pro mnoZeni bakterie jsou stojaté vody s teplotou mezi 25 a 42°C, kyselé
a alkalické prostfedi a pritomnost ndnost a usazenin.

Instalace, ve kterych se tvori rozprdsend voda jako jsou rozvody klimatizace, sité pro recyklace
teplé vody ve vodovodné-sanitdrich rozvodech jsou mistem, kde se dafi mnozeni bakterie.
Kritick& mista se nachdzeji ve vodovodné-sanitdrnich rozvodech uvnitf potrubi, specidiné pokud
je staré a s usazeninami uvnitf nebo i uzavienych Usecich, v akumulacnich nddrzich, v boilerech,
v sifonech sprchy a v termindlech rozvod(. Nékteré pripady legionely byly pricitdny i pfitomnosti
dekoracnich fontdn, jejich voda je rozstfikGvdna do vzduchu a vraci se zpét. Fontdny, které
pracuji prerusované vykazuji vyssi riziko kontaminace.

Pro boj proti 3ifeni legionely je tfeba vénovat predevsim pozornost projektovéani a peclivému
pouzivdni / Udribé. Pokud jde o vodovodni rozvody, doporucujeme nepouzivat trubky se
z&slepkami na koncich nebo bez cirkulace, ¢imZz se zamezi tvorbé usazenin, vyhnéte se
nadmérmné délce trubek, zabrante kontaktu vody se vzduchem nebo akumulaci vody
v netésnych nd&drzich, zajistéte pravidelné a snadné cisténi.

Bylo zjisténo, Ze se legionela mnozi hife v médénych trubkdch a tvarovkach.

KONDENZATY

Pfechod ze stavu pdry na kapalny stav se nazyvd kondenzace: pokud existuje velky teplotni rozdil
mezi ldtkou ve formé pdry (napf. voda piitomnd ve vzduchu) a studengjsi sténou, mizeme
snadno zaznamenat tvorbu kondenzdtu.

Kondenzdt na kovovych rozvodech mize zpUsobit oxidaci a korozni proud, které se béhem casu
stanou nebezpecnymi pro tésnost a spolehlivost zafizeni.

V piipadé prichodu vedeni vody v blizkost zdroje tepla, aby se zabrdnilo tvorbé kondenzdtu,
doporucuje se potrubi a spoje izolovat v piislusném Useku.

Pro rozvody chlazené vody je tfeba zqjistit pro trubky a spojky na prilehlych sténdch vhodné
izola¢ni chrdnicky, aby se omerzil jev kondenzace.

{5FRABO
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MRAZ A OCHRANA PROTI MRAZU

Je zndmo, Ze voda po zmrznuti zvétsuje svij objem. To mize zpUsobit prasknuti nddrze nebo
deformace v Usecich rozvodu, kde je zvyseny objem vody omezen.

V plipadé pouiziti lisovanych spojd v rozvodech, kde se mize vyskytovat teplota blizici se nule
s ndslednou moznosti tvorby ledu, doporucujeme rozvod vypustit a v pfipadé zkousky rozvodu za
studena poufzit stlaceny vzduch nebo inertni plyn.

Velké namdhani, které by mohlo vzniknout v dUsledku zamrznuti potrubi by mohlo mit negativni
vliv i na tésnost spoje, snizit tak vykon a zpUsobit nevitané netésnosti.

V mnohych pfipadech doporucujeme pouzit systémy proti zamrznuti, které maiji za Ukol zajistit i pri
nizkych teplotdch cirkulaci uvnitf rozvodu.

| U rozvodU soldrnich panell doporucujeme poufziti ochranu proti zamrznuti k zabezpeceni zafizeni
v zimnim obdobi.

V pfipadé zamrznuti vody obsazené uvnitf obvodu nepouzZivejte nikdy otevieny ohen pfimo na
trubky nebo na lisované spoje.

PRISADY

V plipadé pouZiti antikoroznich nebo nemrznoucich pripravkd doporucujeme kontaktovat
oddéleni technické pomoci FRABO pro ovéreni vhodnosti pfipravku. Chemické slozeni prisady by
mohlo bé&hem casu poskodit t&snéni a omezit tak zivotnost a spolehlivost.

MECHANICKE VIBRACE

Mechanické namdhdni a vibrace, které se tvori vrozvodu dlouhodobé&, mohou zpUsobit, Ze
zafizeni bude méné spolehlivé. V téchto pripadech doporucujeme pouzit upeviovaci konzole,
které mohou co nejvice kompenzovat vibrace.

Pokud je to moiné, pouZiite mechanické odpojovace, pro oddéleni zdroje vibraci od zbytku
obvodu.

TEPLO

Pokud je teplota provozni kapaliny vysokd nebo je zafizeni umisténo v blizkosti zdroje tepla, (kotle/
soldrni panely/ primyslové procesy o vysokych teplotdch apod.), je tfeba vénovat pozornost
ochrané pred teplem. Z tohoto divodu doporucujeme, pokud teplota dopravované kapaliny
prekroci 95°C, pouzit specifické tésnici O-krouzek s vysokymi vlastnostmi. FRABO md k dispozici
O-krouzek z FKM zelené barvy, které odoldvd teplotdm blizicim se 200°C. Pokud je zafizeni
umisténo v blizkosti zdroj0 tepla, je vhodné zaqjistit prislusné izolaéni chrdnicky, aby se sniZila
moznost tvorby pfipadného kondenzdtu.
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KOROZE

Kovové systémy

Pro kazdou redalizaci smiseného kovového rozvodu doporucujeme dodrzet zdkladni pravidla pro
zabrdnéni jevim koroze. Ke korozi dochdzi i z ddvodu proudld, vyvolanych efektem baterie, ke
kterému dochdzi kdyz 2 materidly s rdznym elektrochemickym potencidlem (viz elektrochemickou
stupnici) jsou mezi sebou v kontaktu prostfednictvim elektrolytu (obvykle vodal).

Napf. doporucujeme pouzivat komponenty zmeédi pouze na Usecich z pozinkovaného zeleza
(méné uslechtilé). Timto zpUsobem se snizi fenomén koroze a zabrdni se tomu, aby se Zelezo
v roztoku dostalo do vody a zabarvilo ji nahnédo.

PLATINA

1.5

NEREZOVA OCEL
UHLIKOVA OCEL

-2

Elektrochemicka stupnice hlavnich prvki

V pripadé pfitomnosti dvou kovU ve stejném rozvodu (smiseny rozvod), zjistime ze zde uvedené
elektrochemické stupnice, ktery z prvkd prejde do roztoku korozi (anoda). Vice elektricky pozitivni
materidl (prvni v této stupnici jsou nejuslechtilejsi) funguje jako katoda a proto méné podléhd
korozi.

Koroze galvanickym kontaktem

Pfimé spojeni mezi materidly, které maji rozdiiny elektrochemicky potencidl, za pritomnosti
elektrolytu jako je voda, zpUsobi korozi kontaktem a zpUsobuje poskozeni méné uslechtilého kovu
elektrochemicky.

Ve vodovodnich sanitédrnich rozvodech se mize tato situace vyskytnout napf. ve spojich mezi
médi a pozinkovanou oceli.

V topnych rozvodech neni tak jednoduché a okamzité, aby ve spojeni dvou rozdinych prvkd
doslo ke galvanické korozi, nebof pfitomnost kysliku 02, ktery je zakladnim prvkem, je v rozvodech
topeni zanedbatelnd (maly podil ppm) a bez kysliku prakticky jev koroze neexistuje.

Naproti tomu, pfitomnost kysliku v sanitdrnich rozvodech je vysokd (blizi se hodnoté saturace) aje
upravovdana presnymi zkonnymi predpisy.

V téchto rozvodech plati pravidlo instalovat komponenty systému FRABOPRESS po pripadnych
dalsich komponentech z méné uslechtilych kovl (ve sméru proudéni vody).

Napf. Ize vytvorit odbocku ze sité pomoci pozinkované oceli, srozvody z médi; je tfeba se
vyhnout opacnému postupu pokud nebude vliozena vsuvka, kterd zqjisti takovy odpor, ktery
v souvislosti s vodivosti vody vynuluje rychlost koroze pozinkované oceli, jak napf. dielektrickd
vsuvka.

Na obrdzcich 5.1 a 5.2 jsou dvé vyobrazeni odbolek mezi sitémi, realizovanymi zrdznych

materidld.
{5FRABO
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Obrazek 5.1 Obrdazek 5.2

Dalsi dulezity faktor spociva v existujicim poméru mezi povrchem uslechtilejSiho kovu a povrchu
kovu méné uslechtilého; ¢im je tento pomér vétsi, tim rychleji by mohla postupovat koroze.
Ziednodusené: komponent malych rozmérd, jako je mosazny ventil, instalovand na potrubi
z pozinkované oceli vyvold jev koroze viceméné bezvyznamny v poskozeni trubky.

Naopak, v rozvodu instalovaném zmédénych frubek, komponenty zméné uslechtilého
materidlu budou korodovat rychleji a zpUsobi zabarveni vody.

Vyhnéte se tudiz pokud mozno pouziti vsuvek nebo spojek z pozinkované oceli a radéji pouzijte
spojky z médi nebo z bronzu.

Vnitini koroze

Lisované spoje FRABOPRESS zarucuiji, diky antikorozni Upravé, UCinnou ochranu proti hluboké
korozi.

Se spojkami FRABOPRESS, které pouzivaji techniku lisovdnim je zaruéeno, mimo jiné, Ze
vinstalacich pro pithou vodu se zamez rizikdm hluboké koroze, zpUsobené ve f&zi svdreni.
V pripadé rozvodU pro Upravu vody jsou spojky FRABOPRESS kompatibilni se viemi procesy Upravy
pro domdci pouziti (zmékéovace) a mimo to jsou odolné vOCi korozi v pfitomnosti vody
s odebranym uhlikem, minerdly nebo destilované. Pro sérii C-STEEL doporucujeme pouzit tyce
potazené PP aby byl rozvod dostate&né chrdnén pred projevy koroze.

Bludny proud a vuzemnéni

Koroze zpUsobend bludnym proudem je ve skutecnosti velmi vzdcnd a Ize ji okamzité rozeznat.
V téchto pfipadech zacind koroze postupovat z vnéj§i stany trubky a projevuje se jako kdnicky
krGter s vrcholem (otvorem) smérem dovnitf. ProtoZze probind koroze zpUsobend bludnym
proudem, musi zde byt stejnosmérny proud, ktery pUsobi na kov a ten se chovd anodové, tudiz se
obétuje. Takzvané bludné proudy jsou ve skuteCnosti proudy, které z divodu poskozeni izolace se
ztrdceji v terénu a prostupuji do dalsich kovovych konstrukci, se kterymi se setkaji (napf. v pfipadé
sanitdrnino rozvodu). VyuZivaji jeho Usek jako vodi¢ a znovu vstupuji do terénu. Aby bylo moiné
prostoupit do rozvodné sité, rozptylené proudy musi najit bod, kde je poskozeny nebo zcela chybi
ochranny povrch trubek a spojek. Jako prvni véc musi byt kovové rozvody uzemnény (viz normy
CEl) a ndsledné se musi pfipadné proudy odvést pres prislusny zemnic. ProtoZe ke korozi z ddvodu
bludnych proudd dochdzi piimo v bodé vystupu proudu ze systému, piipadné skody zachyti
samotny zemnic. Obvykle se normdlinich obytnych prostordch nepouzivd zafizeni na stejnosmérny
proud, stfidavy proud nevyviji z&ddny vyznamny efekt.

Elektricky odpor vyplyvdijici z normdinich cementovych malt, ve kterych jsou normdiné umistény
trubky je vysoky, a dopliuje elektricky odpor pouzitych izola&nich chrdnicek.
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TEPELNA DILATACE

Stejné jako u vsech ostatnich potrubi, ze kterého se skliaddd distribucni sit, tak i se systémem
FRABOPRESS je tfeba pocitat s prodlouzenim nebo smrsténim, zpUsobenym tepelnou dilataci
z ddvodu zvyseni nebo snizeni teploty vedené kapaliny.

Pro kompenzaci tohoto efektu je treba zaqjistit nezbytny prostor pro dilataci a sprdvné umisténi
pevnych a posuvnych podpUrnych bodU a vytvorit piipadné kompenzdtory vedeni.
Pfipomindme, ze stejnd namdahdni vypocitand pro AT kladné se mohou vypodcitat i pro AT zdporné
(napf. rozvody studené vody o teploté 10 — 15°C ale podléhaijici pUsobeni povétrnostnich viivd
jako je chlad a mrdz). V tomto pripadé vypocitané vzorce zméni znaménko a od namdhdni
kompresi se prejde na namdahdni tahem s nebezpecim moziného vytazeni trubky ze zalisovaného
spoje.

UHLIKOVA OCEL
NEREZOVA OCEL _
MED
VICEVRSTVA TRUBKA
PLAST

Tabulka 6.1 - Dilatace v mm pro trubku dlouhou 10 metrb na hodnoty materidlu s AT50°

Jak mUzeme vidét na grafu, pokud zndme viastnosti tvarovek FRABOPRESS a dilataci trubek,
mUzeme realizovat bezpedny a stabilni rozvod dlouhodobé, i pii zméndch teploty.

Rozmisténi objimek

1)  Neumisfujte nikdy objimky, které jsou pevnym bodem, v blizkosti spoje (obr. 7.4).

2) Je tfeba vénovat pozornost také tomu, Ze posuvné podlozky nebudou umistény tak, aby se
chovaly jako pevné body (obr. 7.5)

3) Kdyz mdme rovné Useky trubek, bez dilataénich kompenzdtorl, aby se zamezilo pripadné
deformaci, postaci instalovat pouze jeden pevny bod. Viechny ostatni musi byt posuvné. Je
dobrym zvykem umistit tento bod do stfedu délky rovného Useku (obr. 7.4); timto zpUsobem se
rozlozi prodlouzeni zpUsobené dilataci ve dvou smérech a rozdéli na polovinu nutného
dilata¢niho ramene.

Obr. 7.4 Obr.7.5 Obr. 7.6

Jako vieobecné pravidlo mimo jiné plati pouZiti podpdrnych objimek z médi. Pokud jsou z oceli,
pouZifte ty s gumovou plochou; tento typ drzdkd umoznuje izolaci dvou kovU a flumi pripadny

Sum a vibrace a zqjistuje lepsi odolnost sestavy va&i namahani.
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Ohrivani a chlazeni frubek zpdsobuie jejich prodluzovani a zkracovdni. Tyto rozdily mohou byt
kompenzovdny pomoci vhodnych prostfedku:

a) Vytvorit jeden nebo vice ohyb( ve tvaru omega v Usecich potrubi

b) Izolovat potrubi
c) Podepiit potrubi v pfipadé vzduiné poklddky

ZTRATY NAPLNE

Viechny kapadliny rozvddéné pomoci potrubni sité jsou omezovdény v proudéni trvalym
a lokalizovanym odporem, ktery je normdiné definovdn jako ztrdta ndplné.
RozliSujeme mezi trvalymi a lokalizovanym ztrédtami.

Trvalé ziraty naplné

Vypocet celkového odporu rovného potrubi se provede jednoduse, pokud zndme jednotkovou
hodnotu odporu potrubi, kterou vyndsobime celkovou délkou potrubi.

Vypocet se obvykle provadi za pouiiti pislusnych diagramd.

Témito ndstroji miZzeme stanovit jednotkové hodnoty ztraty nédplné (R) a hodnotu rychlosti v (m/s)
pro uréity pritok vody.

Po stanoveni hodnoty R a pokud zndme délku rozvodu v efektivnich nebo ekvivalentnich
metrech, miZzeme zjistit celkovou ztrdtu ndpiné Useku.

Hodnoty jednotkového odporu (R) se méni dle zmény teploty a rychlosti prochdzejici kapaliny
a tudiz je tfeba pouzit prislusny diagram.

Stejné tak i pfipadné prisady do vody, jako je bé&Znd nemrznouci smés, maji vliv na hodnotu
jednotkového odporu a vyzaduiji vhodnou korekci.

Lokalizované ziraty napiné

Ke skutecné délce rozvodu budou pfiddny hodnoty ekvivalentni délky, zjisténé pro kazdy typ
spojek v tabulkdch 8.1 a 8.2.
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EKVIVALENTNI DELKA V METRECH
Redukce

D1/D2=2 D1/D2=3

Vnéjsi prumér trubky Teplota vody [°C] T-kus
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Tabulka 8.1
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Vnitini promér frubek z uhlikové oceli 8-16 mm 18-28 mm 35-54 mm

Typ mistniho odporu ‘ ‘

o
©
~

Pfimy uzaviraci ventil

| frabopress
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N
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Soupdatkovy ventil pro snizeni protoku

y manud

’

o
©
e

Kulovy ventil pro snizeni pratoku

ick

W
3
N
o

Kridlovy ventil

©
(&)
~
o~

Ventil pro pfimé tepelné zdreni

I
I

Primy regulacni ventil

ﬂn‘
Fay

4-cestny ventil

I

Prichod radidtorem

Rozvadéci ventil LLLL 2

Tabulka 8.2 Hodnoty koeficientu lokalizovanych zirat y (komponenty rozvodu)
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KOLAUDACE

Konstrukéni ob&anské technologie jsou stdle vice orientovdny na pouiiti trubek a spojd ukrytych
pod omitkou tak, aby rozvod a jeho komponenty nebyly v z&ddném prfipadé viditelné.

Spojovaci kusy FRABOPRESS mohou byt instalovdny pod omitku bez jokéhokoliv problému
u instalaci rozvodd vody a topeni.

Z tohoto dUvodu je tfeba provést predbéznou kolaudaci rozvodu dfive, nez bude zabudovdn do
stavebni konstrukce.

Kolaudace, kterou predepisuji pravidla dobré techniky md dva presné cile:

e zkontrolovat, zda se nevyskytuji netésnosti v blizkosti spojU;
¢ zkontrolovat, zda tepelné dilatace nepUsobi problémy.

V souvislosti s vyse uvedenym je tfeba stanovit zpUsob kontroly jednotlivych typd instalaci.
Kolaudace zafizeni umozni zjistit pfipadné anomdlie vyrobku a instalace v krdtké dobé a kdy je
rozvod jesté piristupny. Tim se zabrdni zvyseni ndklad( sv souvislosti s odstranénim zdvad se
zarizenim jiz v provozu: kolaudace musi byt provedena s tlakem, ktery je alespon jeden a pUl krét
maximdlni provozni tlak, stanoveny pro typ zafizeni (P = 1,5 x Pmax).

Kolaudace a uvedeni do provozu topného rozvodu

Rozvody topeni jsou realizovdny obvykle pokldddnim trubek pod omitku. Pfed dokon&enim

stavebnich praci je tfeba provést nékteré predbéiné zkousky aby byla zkontrolovdna tésnost

kazdého spoje:

1. Zkouska té&snosti okamzité po polozeni s tlakem o 1 bar vys§im nez je normdini provozni tlak;
tésnost se zkontroluje poklepdnim na spoje a po casovém Useku nejméné 15 minut.

2. zkouska cirkulace

3. zkouska dilatace s cirkulaci vodou teplou 95°C

4. druhd zkouska tésnosti, stejnd jako predchdzeiici

Kolaudace a uvedeni do provozu sanitarniho rozvodu

| pro sanitérni rozvody plati, Ze se stdle vice rozsifuje zpUsob instalace potrubi pod omitku.
V tomto pripadé je tfeba kontrole vénovat zvysenou pozornost, nebot vedle kontroly té&snosti
rozvodu podle pravidel sprdvné instalace je tfeba provést ndsledujici operace:

1. predbéiné propldchnuti potrubi pro odstranéni cizich téles, dfive nez budou pouzity kohouty;
2. dlouhodobé propldchnuti s instalovanymi kohouty;
3. konecné vypldchnuti pitnou vodou;

Vedle téchto operaci, které jsou zamérfeny na vytvoreni co nejlepsich hygienickych podminek,
musi byt provedeny kontroly té&snosti zafizeni, které mohou byt shrnuty do ndsledujicich bodud:

1. Hydraulickd kontrola za studena, kterd bude provedena v celém rozvodu studené a teplé
vody pred montdzi kohoutl a pred dokon&enim stavebnich praci. Potrubi je tfeba udrzet
po dobu alespon 4 po sobé ndsledujicich hodin pod tlakem 1,5 x vyssim, nez je provozni
tlak, minimdlné na é barech.

2. hydraulickd zkouska za tepla, kterd se provdadi vyhradné na rozvodu teplé vody
s centrdinim ohfevem, na provozni tlak, alespon po dobu dvou po sobé ndsledujicich
hodin, s pocdatecni teplotou alesporn o 10°C vyssi nezZ je dosazitelnd hodnota teploty pfi
provozu;
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3. zkousky cirkulace a izolace rozvodu teplé vody pfi nulovém odbéru, kterou by bylo dobré
provést pokud mozno v nejstudengj§im obdobi roku.Zkouska je pokldddna za Uspésnou,
pokud se zméfi teplota na zacdtku systému ohfevu teplé vody a teplota nejvzddlenégjsi
odbocky a rozdil mezi t&€mito teplotami je nizsi nebo se rovnd 2°C;

4. zkouska odbeéru studené vody po dobu 30 minut tak, ze se oteviou viechna odbérni mista
najednou;

5. zkouska odbéru teplé vody po dobu 60 minut tak, Zze se oteviou vsechna odbérni mista mimo
jednoho (které zUstane zaviené);

6. kontrola kapacity odbéru teplé vody; kontrola se provddi tak,ze otevieme najednou viechna
odbérni mista.
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Kolaudace a uvedeni do provozu plynovych rozvodu

Pro provedeni kolaudace a uvedeni do provozu plynového zaiizeni, realizovaného pomoci
tvarovek FRABOPRESS MED a FRABOPRESS C-STEEL GAS je ffeba postupovat podle normy UNI 7129
a UNITS 11147:2008.
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ZARUKY

Vyrobky FRABO se vyznacuji vysokou kvalitativni Urovni, které bylo dosazeno diky dlouholetym
zkusenostem v oboru tepelné vodovodnich systému.

Certifikace ISO 9001 a mnohocetné znacky kvality, pfifazené k jejim vyrobkidm jsou toho pfimym
didkazem.

S odvoldnim na vlastni vyrobky firma FRABO S.p.A. prohlasuje, Ze v rdmci pojisténi obcanské
odpovédnosti se poskytuje zdruka na dobu 10 let od doddni.

Nezbytnou podminkou pro uzndni zdruky je profesiondingé sprdvné pouzivéni vyrobk( dle
specifikaci FRABO a dodrzovdni aplikovatelnych technickych predpisU.

Zdruka se nevztahuje na instalace, které byly provedeny nesprdvné nebo neprofesiondiné.

FRABO informuje, Ze je pojisténa u vyznamné pojistovaci spolecnosti na obcanskou
podnikovou odpovédnost, véetné rozsifeného pojisténi na vyrobky.
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(72} V 4 v & y
o CERTIFIKATY A PROHLASENI
Q
_8 Moino stdhnout na internetovych strankach www.frabo.net
O
= FRABOPRESS MED
: Certifikaty
e CERISIE

Prohlaseni
e Shoda s normou UNI 11065
e ZJivotnost

y manud

’

FRABOPRESS INOX 316
Prohlaseni
e Shodasnormou UNI 11179
e Protipozdrni zpUsobilost

2
=
L
O
()
—

FRABOPRESS C-STEEL A C-STEEL GAS

Prohlaseni
e Shoda s normou UNI 11179 —Tfida 1 (C-Steel)
e Shoda s normou UNI 11179 —Tiida 2 (C-Steel Gas)
e Protipozdmi zpUsobilost
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