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Raccordi a compressione in ottone con
ogiva in PTFE.

Mosazné svérné tvarovky s PTFE
krouzkem.

| raccordi a compressione con ogiva in PTFE si
adattano ad ogni tipo di impianto idraulico
domestico e commerciale, applicazioniindustriali
ed agricole, impianti di riscaldamento ed igienico
sanitari, olii vari, prodotti petroliferi e
generalmente con ognifluido non corrosivo.

Svérné tvarovky s PTFE krouZkem jsou vhodné
pro domovni a komeréni instalace, prumyslové a
zemédélské aplikace, vytapéci a sanitarni
systémy, oleje a vSeobecné veskeré neagresivni
kapaliny.

Per la gamma completa vedere il catalogo / Pro kompletni sortiment viz katalog

Caratteristiche Tecniche
Temperatura max di 120°C
0 q esercizio: -20°C
g T!u! Temperatura min di esercizio: 16 bar
= ; : : ; Pressione max di esercizio:  femmina UNI ISO 228
S . Filettature: maschio UNI ISO 228
N B Technické specifikace
S Maximalni teplota: 120°C
.y Minimalni teplota: -20°C
Q) Maximalni provozni tlak: 16 barti
e A Zavity: vnitfni UNI ISO 228
5 <" m"> vnéjsi UNI ISO 228
X
o g Rl Descrizione Materiale Trattamento
® Corpo Ottone CW617N - EN12165 -
- Ottone CW617N - EN12164 )
Dado Ottone CW617N - EN12165 -
Ogiva P.T.F.E. -
Popis Material Povrchova uprava
Télo Mosaz CW617N - EN12165 -
Mosaz CW617N - EN12164 -
Matka Mosaz CW617N - EN12165 -

Svérny krouzek  P.T.F.E. -

Istruzioni per il corretto montaggio :

Il taglio del tubo deve essere eseguito con attrezzature idonee ad ottenere un taglio senza bave e perfettamente perpendicolare all’ asse del tubo. L’
estremita’ tagliata deve inoltre essere sbavata per rimuovere eventuali trucioli residui. Infilare dado e ogiva sul tubo avvitare il dado a mano per quanto
consentito e quindi serrare con chiave come descritto in tabella. Per consentire una deformazione piu plastica ed omogenea ¢ consigliato oliare I’ ogiva
utilizzando un prodotto idoneo all’ utilizzo specifico dell’ impianto (acqua potabile, ...)..

Ndavod pro sprdvnou instalaci :

Trubku je tfeba ufiznout pomoci vhodného nastroje zajistujiciho presny a kolmy fez bez otfepkt. Konec trubky musi byt zacistén a vsechny zbyvajici otfepky odstranény. Na
trubku nasadte matku a krouZek a ruc¢né matku utahnéte aZ na doraz, poté pouZijte kli¢ podle udaju v tabulce.

Pro dosaZeni vice homogenni a plastické deformace doporucujeme pouZit na svérny krouZzek vhodny lubrikant podle daného systému (pitna voda...).

Tabella di serraggio dado / Tabulka utazeni matky
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Serie standard/Standardni série Serie rinforzata/ Zesilena série
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