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PROHLASENI O SHODE
Dle zakona ¢.22/1997 Sb. §13 odst. 2 ve znéni pozdéjsich zmén a dopliki

wewrs

a dle narizeni vlady ¢.163/2002Sb. ve znéni pozdéjsSich zmén a dopliiki
DOVOZCE:

obchodni jméno: Rubidea CZ s.r.o.
sidlo: Hlavkova 1088/17, 460 14 Liberec 14
1CO: 25759698

Vyrobce: Zhognan Valve Faktory, SanHeTan Industrial Area, Chengguan,
Yuhuan, Zhejiang, China

nazev: INOX — flexibilni pfipojovaci hadice s opletem INOX

Art. INOX 100-160 9x13 mm
Art. INOX 200-230 13x17 mm
Art. INOX 100-160 9x13 mm, PN 10, T=90°C délky 20-200 cm
Art. INOX 200-230 13x17 mm, PN 10, T=90°C délky 20-120 cm

typové oznaceni:
varianty:

Popis a urceni funkce vvrobku:

Flexibilni pfipojovaci hadice sopletem INOX jsou urceny k pfipojeni zdravotné-technickych
instalacnich (sanitarnich) predmétd (umyvadla diezy apod.) a spotiebicii k vnitinimu vodovodu.
Flexibilni hadice jsou tvofeny pryzovou dusi znetoxické pryze EPDM. Matky jsou mosazné
s povrchovou upravou (chromovany) a tésnici krouzky jsou zpryze NBR s trvale nalisovanymi
koncovkami z mosazi..Oplet je z nerezu.

Maximalni provozni tlak 1 MPa

Maximalni provozni teplota  90°C

Pouzity zpusob posouzeni shody:

Posouzeni vyrobku bylo provedeno dle nafizeni vlady ¢€.163/2002 Sb. ve znéni pozdéjSich zmén a
doplnkd.

Seznam pouzitvch predpisu:

CSN EN ISO 1402
CSN EN ISO 1746
CSN EN ISO 7751

Udaje o autorizované osobé podilejici se na udélovani shody:

Vyzkumny tstav pozemnich staveb - Certifikaéni spole¢nost, s.r.o.
autorizovana osoba 227, Prazska 810/16, 102 21 Praha 10 - Hostivar
1CO: 25052063

Autorizovana osoba vydala dne: 15.4.2004

certifikat vyrobku ¢: C5-04-0206 protokol.¢: ¢. P5-04-0206

Potvrzeni prodejce:

Firma Rubidea CZ s.r.0. potvrzuje Ze vlastnosti vyrobku splnuji zakladni pozadavky natizeni vlady
¢.163/2002 Sb. a vySe uvedenych norem a piedpisii. Za podminek obvyklého, vyrobcem urc¢ené¢ho
pouziti, jsou tyto vyrobky bezpecné. Vyrobce piijal opatfeni, kterymi zabezpecuje shodu vyrobki
uvedenych na trh s technickou dokumentaci a se zakladnimi pozadavky.

Zajistil vSechna nezbytna opatfeni k tomu, aby vyrobni proces vcetné vystupni kontroly a zkousek
konecného vyrobku, zabezpecovaly jednotnost vyroby a shodu vyrobki s typy popsanymi v certifikatu
a se zakladnimi pozadavky, které jsou na n¢ aplikovatelné. |_,—_:U:;_\|——jp_.
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V Liberci dne 29.11.2009
Jméno a funkce odpovédné osoby ...Jan Krotil, jednatel
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