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Uvod

Tento technicky manudl, ktery je urcen
odbornikim v instalatérské oblasti, je pfiro-
zenym vysledkem strategie rozvoje, kterd
byla zavedena spole¢nosti TIEMME
Raccorderie S.p.A v poslednich nékolika
letech.

0d té doby, co se spole¢nost TIEMME stala
soucasti Gnutti Group (Lumezzane - Itdlie),
zatala priibézné investovat do technologii
a lidskych zdroji.

Diky této restrukturalizaéni €innosti byla
firma schopna rozsSifit svoji tradiéni produk-
tovou radu tak, aby pIné odpovidala poza-
davkim zdkaznika.

V soucasnosti TIEMME nabizi vice nez 8000
katalogovych produkti, uréenych hlavné pro
doddvky horké a studené vody a instalace
Ustfedniho topeni, a rovnéZ domdci plynové
instalace:

e Kulové ventily
e Kulové kohouty
e Specialni ventily
* Svafovaci médéné fitinky
* Svérné fitinky
pro médéné trubky
e Svérné fitinky
pro PE-X trubky
e Svérné fitinky
s krouZkovym tésnénim
* Svérné fitinky
pro vicevrstvé trubky
e Lisovaci fitinky
pro vicevrstvé trubky
e Mosazné fitinky
* Svafovaci
médéné lisovaci fitinky
* Polypropylenové (PPR) fitinky
¢ Rozvadéce pro instalacni systémy
vytapéni
» Sitované polyetylenové trubky (PE-X)
e Vicevrstvé trubky (PE-X / Al / PE-X)
* Polypropylenovy random (PP-R)
e DalSi specialni prvky pro instalatérstvi
e \lentily a uzaviraci kryty pro radiatory
¢ Systémy podlahového vytapéni

Diky této snaze mbze TIEMME nyni nabid-
nout nejen jednotlivé produkty, ale sadu
kompatibilnich produktii predstavujicich
Lkompletni systém*.

Tato publikace, stejné jako podobné inicia-
tivy TIEMME, jsou ureny k podpore tohoto
nové ,systémového“ pristupu a poskytuji
uziteéni informace pro snadné a spravné
pouziti rliznych komponentt.

Abychom mohli poskytnout Uplnou zaruku
bezpeénosti, byla vicevrstva trubka “AL-
COBRAPEX” se svérnymi fitinky série 1600
a lisovacimi fitinky série 1650 “Cobrapress”

testovana certifikaénimi

orgény:

nasledujicimi

¢ LNEC (Portugalsko) systém pro
“ALCOBRAPEX” vicevrstvé trubky,
série 1650, lisovaci fitinky

* RINA (Itélie) systém se svérnymi fitinky
série 1600 a lisovacimi fitinky
“COBRAPRESS”

* DVGW/SKZ (Némecko) systém lisovacich
fitink “COBRAPRESS”
a vicevrstva trubka

 SVGW (Svycarsko) systém lisovacich
fitinkd “COBRAPRESS” a vicevrstvd trubka

« ONORM (Rakousko) systém lisovacich
fitinkG “COBRAPRESS” a vicevrstva trubka

* ETA/DTI (Dansko) systém lisovacich
fitinkd “COBRAPRESS” a vicevrstvd trubka

* KIWA (Holandsko) systém se svérnymi
fitinky série 1600 a lisovacimi fitinky
“COBRAPRESS”

¢ TSUS (Slovensko) systém lisovacich
fitink “COBRAPRESS”

» AENOR (Spanélsko) systém lisovacich
fitinkd “COBRAPRESS”
a vicevrstva trubka

« VUPS (Ceské republika) systém lisovacich
fitinkd “COBRAPRESS”
a vicevrstva trubka

e TSUS (Slovensko) systém lisovacich
fitinkd “COBRAPRESS”
a vicevrstva trubka

Zékaznici mohou najit aktualizované certi-
fikaty a ostatni podrobnosti na obchodnim
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oddéleni TIEMME. Pocet pracovnikd systé-
mu fizeni kvality spole¢nosti byl zvySen, aby
firma v roce 1999 ziskala certifikat ISO 9002
a v roce 2003 certifikdat 1SO 9001:2000
od KIWA, predniho certifikatniho organu
v instalatérského sektoru v Evropé.

Jak bylo potvrzeno v nékolika odbornych
¢lancich uverejnénych ve specializovanych
Casopisech, certifikace spolecnosti je
zarukou, Ze vyrobky jsou navrzeny, vyrobeny
a testovany tak, aby spliiovaly pozadavky
uZivatele.

Po dsili vynaloZzeném v oblasti technologie
a lidskych zdroji TIEMME pokracuje v inves-
ticich v oblasti komunikace a technicko-
obchodnich informaci. Jako dilkaz oddanosti
firmy k ,systémovému“ pfistupu smérem
ke svym vyrobkiim, TIEMME predklada revi-
dovanou verzi technického manuélu 2005,
ktery rovnézZ ilustruje poZadované techniky
dimenzovéani a obsahuje nové prohlaSeni
0 shodé.

Doufdme, Ze pro vas tato publikace bude
uzitecna.

S pozdravem

TIEMME RACCORDERIE S.P.A.
The President

PP

=™ TIEMME
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OBECNE INFORMACE

2. OBECNE INFORMACE

Jak bylo feceno v (vodu, dcelem téchto
publikaci je poskytnout uZivateli uZite¢né
informace o produktovych systémech
TIEMME. Proto je dlleZité rozliSovat mezi
rliznymi typy instala¢nich systémi a kompo-
nentl; po hlavnim rozdéleni na dvé makro
skupiny instalaénich a systémi vytapéni je
tedy tfeba provést dalSi klasifikaci do podka-
tegorii. Toto déleni musi byt v prvni radé
zaloZeno na typu FeSeni, které bude rele-
vantni pro danou skupinu. Napfiklad mezi
systémy vytapéni a instalacemi s chladnou
vodou je snadné identifikovat systémy s roz-
vadécéem, jednotrubkové systémy, systémy
se sdlavymi panely atd.

S ohledem na vhodnost produktii-systém(
TIEMME pro jejich funkci, tato publikace
bude zvaZzovat a porovnavat pouze kompati-
bilni instalaéni systémy.

Tam kde je to moZné, budou poskytnuty
informace tykajici se nejen pouZiti riznych
produktl v instalaénich systémech, ale
rovnéZ dimenzovani systémd, a také budou
uvedeny reference specifickych aplikova-
telnych norem, pokud takové existuji.

U systém(, kde je postup kalkulace kom-
plikovany, budou samoziejmé uvedeny
pouze obecné informace a Ctenaf bude
odkazan na specifické prislusné predpisy.

Tato publikace se bude detailné zabyvat
tradi€nimi potrubimi rozvody teplé a studené
vody (s prvky v sérii) (obr. 1) a systémy
s rozvadéci (prvky zapojeny paralelné)
(obr. 2).

Co se tyCe systémil vytdpéni a instalaci
chladné vody, budou uvedeny vSechny tdaje
uZite¢né pro pouZiti AL-COBRAPEX trubek
a fitinkd v systémech s rozvadéci, jedno-
trubkovych systémech se salavymi panely.

Manual je doplnén pfilohou obsahujici
kompletni katalog v8ech produktl(i systémi
AL-COBRAPEX.

Obecné informace

Obrazek 1

Obrazek 2

Pojivo —

Vnitfni vrstva sitovaného
polyetylenu (PE-Xb)

Stredni kovové hlinikova vrstva

Obrazek 3

VnéjSi vrstva vysokohustotniho sitovaného
polyetylenu (PE-Xb)
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3. TRUBKY AL-COBRAPEX -
Trubky AL-COBRAPEX jsou vicevrstvé trubky s hlinikovym jadrem Vyhody, které tento typ trubky zajistuje, jsou tedy nasledujici:
a predstavuji platnou alternativu ke kovovym trubkam, stejné jako « Neprostupnost kysliku a plynti obecné '

k nékterym typlim plastovych trubek bézné pouZivanych v tradi¢nich
instalaénich systémech.

Technologie pouZité u téchto trubek spocCivéd ve vloZeni kovové vrstvy
(hlinik) mezi dvé vrstvy plastu (b&Zné se jedné o vysokohustotni sito-
vany polyetylen PE-X) (obr.3).

Kombinace téchto vrstev umoziiuje vyuZit vyhod jak kovovych,
tak plastovych trubek, a sou¢asné eliminuje jejich typické nedostatky.
Typické problémy kovovych trubek jako je koroze, v nékterych pfipa-
dech toxicita, vysoka vnitini hrubost s naslednymi vy3§imi tlakovymi
ztratami a vy$8i tvorbou nénost, jsou eliminovény vnitfni vrstvou
vysokohustotniho sitovaného polyetylenu PE-X. Podobné jsou typické
problémy plastovych trubek jako je prostupnost plynti a UV paprski,
vysoka tepelnd roztaznost a Spatnd tvarova stabilita pfi instalaci, jsou
eliminovény hlinikovou vrstvou.

» Tvarova stabilita pfi instalaci, napfiklad po ohybani
* Nizka tepelnd vodivost
* Nizkd hmotnost pro prepravu a instalaci
« Tepelnd roztaznost niz8i nez u jinych typ( trubek
¢ Optimdlni chovani viici tvorbé vodniho
kamene a fenoménu odéru
e Dielektrické vlastnosti: Zadna elektricka vodivost
¢ Redukce hluku: vnitfni plastové vrstva
redukuje Sifeni zvukovych vin
 Netoxické vlastnosti: Ize je pouZit pro vedeni potravinafskych
kapalin (viz tabulka chemické kompatibility)
 Optimdlni chovéni viici ohni diky kovové vrstvé
a nizké produkci spalin v pFipadé hofeni
o NiZ8i tlakové ztraty diky hladké vnitini vrstvé

TABULKA TECHNICKYCH UDAJU TRUBEK AL-COBRAPEX
CHARAKTERISTIKA ROZMERY
Vnéjsi primér [mm] 14 16 18 20 26 32 40 50 63
Tloustka [mm] 2,0 2,0 2,0 2,0 30 3,0 35 40 45
Tloustka hliniku [mm] 0,20-0,30 | 0,20-0,30-0,40 | 0,25-0,35 | 0,25-0,40 | 0,30-0,65 | 0,50-0,85 1,00 1,20 1,50
Délka trubky/role [m] 47100 47100 4/100 47100 4/50 4/50 4 4 4
Hmotnost na délkovy metr [kg] 0,09 0,11 0,13 0,15 0,30 0,41 0,606 0,907 1,35
Hydraulicky objemy [I/m] 0,078 0,113 0,154 0,201 0,314 0,531 0,855 1,385 2,29
Max. provozni teplota [°C] 95 95 95 95 95 95 95 95 95
Max. teplota [°C] (*) 110 110 110 110 110 110 110 110 110
Max. provozni tlak [bar] pfi 95° 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Koeficient tepelné roztaznosti [mm/m °C] | 0,026 0,026 0,026 0,026 0,026 0,026 0,026 0,026 0,026
Vnitfni hrubost [mm] 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007
Difuse kysliku [mg/] 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Polomér manudlniho ohybu [mm] 70 80 90 100 130 160 — — -
Polomér s ohybacem trubek [mm] 32 45 50 60 94 116 160 200 284
(* kratkodobg) Tabulka 1

TRUBKY AL-COBRAPEX

3.1. Odolnost proti kysliku

Vnitfni hlinikovd vrstva trubky zabrafuje
prichodu plynnych molekul a UV paprski a tim
zabrafiuje korozi zplisobené oxidaci okruhu.

3.2. Tvarova stabilita a flexibilita

Polomér ohybu mezi 2-5 nasobkem vnéjSiho
priiméru trubky Ize dosahnout bez zdZzeni
trubky nebo vyrazné deformace. Pro mensi
poloméry ohybu se normalné pouziva ohybacka
trubek. PouZiti protismrstujici pruziny vSak
umozZiuje ohnout trubku manudlné i v pfipadé
velmi malych polomér{ ohybu.

Trubky AL- COBRAPEX

3.3. Nizka hmotnost

Mérna hmotnost téchto trubek je velmi nizka:
role trubky 16 x 2 mm vazi pouze 11 kg.
Tato vlastnost neuvéfitelné usnadiuje manipu-
laci s trubkami a tim urychluje a usnadfiuje
instalaci.

3.4. Nizka tepelna vodivost

Trubky AL-COBRAPEX jsou charakteristické
niz8im rozptylem tepla neZ kovové trubky
obecné s hodnotou teplené vodivosti 0,45
W/mK. Z tohoto pohledu se trubky AL-COBRA-
PEX podobaji nejb&znéjsim sitovanym polyety-
lenovym trubkdm co se tyce konstruk¢nich
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charakteristik a rovnéZz tak mohou byt pouzity
v systémech sdlavych panelii s optimalnimi
technickymi vysledky a nékladovou efektivitou.
Pro jakoukoliv jinou aplikaci, vedeni horkych
nebo chladnych kapalin, plati stejné predpisy
pro tepelnou izolaci jako pro jakykoliv jiny typ
trubky.

-~ TIEMME



TRUBKY AL-COBRAPEX

3.5. Vodni kamen, odér a koroze

Vnitini PE-X vrstva je diky svym specifickym
charakteristikim imunni proti pisobeni prvki
béZzné pfitomnych ve vodé instalacnich
systém( a je charakterizovana velmi hladkym
vnitfnim povrchem.

Diky témto charakteristikaim nedochazi
k Zadnym problémdm vyvstavajicim z koroze
trubky nebo tvorby vodniho kamene a tim jsou
eliminovany problémy s odstrafiovanim
rezavych ¢asti, tvorbou vodniho kamene nebo
vapence nebo elektrolytickym oSetfenim stén
trubek.

Navic je dobfe znama vysoka odolnost PE-X
polyetylenu proti odéru, a to i v pfipadé, kdyz
voda obsahuje rozptylené neCistoty pfi
vysokych rychlostech priitoku.

3.6. Elektricka vodivost

Stfedni kovova vrstva trubek AL-COBRAPEX je
chranéna vnitfnimi a vnéjSimi PE-X vrstvami
a nikdy nepfichézi do styku s jinymi kovy nebo
prepravovanymi kapalinami.

To zabranuje korozi zplsobené rozdilem
potencialu uSlechtilejSich a méné uslechtilych
kovil (galvanicka koroze) a poskytuje potrubi
dielektrické vlastnosti, které mu pak umoznuji
chovat se jako dielektrické spojeni mezi dvéma
rliznymi svorkami.

3.7. Charakteristiky akustické izolace
Vnitfni PE-X vrstva podstatné sniZuje zvukové
viny, které nejsou absorbovany kovovou
vrstvou.

Veskery hluk zplsobovany cerpadlem nebo
protékajici kapalinou je tak neslySitelny.

3.8. Opatieni pro prepravu a skladovani
Aby byla zajiSténa integrita a uchovani
fyzikalnich charakteristik produktu v priibéhu
Casu, musi byt pfijata urcita opatfeni pfi
prepravé a skladovani trubek. Trubku vyjméte
z obalu bezprostfedné pred instalaci; vyhnéte
se jejimu vleGeni nebo poSkrabani na misté
instalace. Rovnéz se vyhnéte pokladani trubky
na ostré hrany, mohlo by dojit k poSkrabani
povrchu. Trubka musi byt chranéna proti
olejim, maziviim a natérim a pfedevsim proti
sluneénimu zafeni. Pokud je to nezhytné,
v pripadé dlouhodobému vystaveni slunci
zakryjte trubku neprtihlednym obalem.

Trubky AL- COBRAPEX

3.9. Netoxicita

Trubky AL-COBRAPEX jsou certifikovany jako
vhodné pro transport a distribuci pitné vody.
Vnitfni vrstva vysokohustotniho sitovaného
polyetylenu PE-X je €ini vhodnymi pro kapa-
liny kompatibilni s timto materidlem (viz
tabulka).

3.10. Odolnost proti chemikaliim

Tabulka vpravo poddva informace o kompati-
bilité trubek AL-COBRAPEX s nékterymi bézné
pouZzivanymi chemickymi latkami.

Seznam neni vyCerpavajici a jeho ucelem je
pouze pomoci instalaénim pracovnikiim nebo
technikdm pfi vybéru, nebot chemické latky
se mohou béhem doby znacné lisit jak
v teplotéch, tak koncentracich.

\/ kazdém pfipadé mohou byt tyto trubky velmi
¢asto vyuzity v zdvodech s priimyslovymi
procesy s kapalinami jinymi nezZ je voda.
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Odolnost trubky proti chemikaliim

Latka/kapalina 20°C 70°C

Vodny roztok amoniaku

Cisty anilin

Benzen

Pivo

Butan

Vodni roztok chloridu amonného

Vodni roztok chloridu draselného

Synteticka Cistidla

Praci prostfedky

Dichlorbenzol

Dichloretylen

T | (X | T | T || T || xT|>x| T | =T

0xid uhlicity

Zemni plyn

Mokry chlorovy plyn

Benzin

Plynovy olej

Glycerol

Etylen glykol

Hexan

Sirovodik

Ll = =0 = = = =0 = =R ol ol &

Chlornan sodny

Louh

Miéko

Motorové maziva

Metanol

Ropa

Nafta

Topny olej

Lnény olej

Parafinovy olej

Silikonovy olej

Transformatorovy olej

Rostlinny olej

Prostredky proti rostlinnym parazitiim

20% Manganistan draselny

30% Peroxid vodiku

100% Peroxid vodiku

Propan

Tekuté mydlo

Hydroxid sodny

Toluen

Vazelina

Voda

rrxr=—xxrr-ixr|rr=rr=rxrrzrrrrxrrrzrrrrxxrrxrxrrrxr=xxxxrrxTxTr-rrrxxTxxT =T =T xT|r| T =<

rxrrxrr|xrxrxx>®*xxrx|xr-rr x| xxT|r-r-rr x| x

Vino

H  Vysokd odolnost
L Nizkd odolnost
X Neniodolné
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3.11. Tlakova ztrata Navic pro tyto trubky typickd nepfitomnost vodniho kamene nebo oxidace
zajistuji stabilitu tlakovych ztrdt v priibéhu ¢asu.

Vnitfni povrch, po kterém protékd kapalina, je proti béZnym kovovym Tabulka I uvadi korekéni faktor (j) ve vztahu k teploté a rychlosti kapaliny,

trubkam tak hladky (drsnost nepfevySuje 7u), Ze vysledné tlakové ztraty ktery by mél byt pouZzit pro nominalni tlakovou ztratu (referencni teplota =

jsou podstatné zredukovany. 10°C).

- I
TRUBKY AL-COBRAPEX

DIAGRAM TLAKOVYCH ZTRAT TRUBEK AL-COBRAPEX (PRUTOKOVY ODPOR)

[ REFERENCNI TEPLOTA 10°C ]
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100+ 6000
5 :
: _( d‘ L
oo Pz

T —olbz2 [ 119
N ) A A
N\ - 2.\ e e yh i / Pq

AN M o1 Lt
10 600 P =t AN T e ¢5Q* ;
] ) ;%f N 1@5,‘3
. im o Pt \ ) -

0,1
0,04
0,0001 0,001 0,01 0,1 1 R (bar/m)
1 10 100 1000 10000 R (MmH0/m) |
RYCHLOST KAPALINY KOREKCNI FAKTOR (J) VE VZTAHU K TEPLOTE
V (m/s) 10 (°C) 20 (°C) 30 (°C) 40 (°C) 50 (°C) 60 (°C) 70 (°C) 80 (°C) 90 (°C)
0,5 1,0 0,93 0,88 0,83 0,79 0,76 0,73 0,71 0,68
1,0 1,0 0,94 0,89 0,84 0,81 0,78 0,76 0,73 0,71
2,0 1,0 0,94 0,90 0,86 0,84 0,81 0,79 0,77 0,75
3,0 1,0 0,95 0,91 0,88 0,36 0,83 0,81 0,80 0,78
4,0 1,0 0,95 0,92 0,89 0,87 0,85 0,83 0,82 0,80
5,0 1,0 0,96 0,93 0,90 0,38 0,86 0,34 0,83 0,82
6,0 1,0 0,96 0,93 0,91 0,89 0,87 0,86 0,84 0,83
Tabulka Il

-~ TIEMME
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TRUBKY AL-COBRAPEX

3.12. Mechanické charakteristiky
VlyCerpavajici popis mechanickych charakteristik
vSech vicevrstvych trubek AL-COBRAPEX
vyZaduje analyzu rlznych parametrd (tlaky,
teploty, trvani, tepelna roztaznost, atd.) a rovnéz
parametr(l PEX.

Hlavnim nastrojem k uréeni charakteristik sito-
vanych polyetylenovych trubek jsou regresni
kiivky uvedené v tomto grafu. Krivky jsou
vysledkem zrychlenych testil jako funkce pro-
voznich tlakii a teplot provedenych v souladu se
standardem zvolenym za dcelem zjiSténi mini-
malni pfedpokladané Zivotnosti trubek AL-PEX.

Graf s regresnimi kfivkami je béZzné pouZzivan
pro stanoveni Zivotnosti systému pouzivajiciho
trubky AL-PEX, pokud zndme jeho provozni tlak
a teplotu.

Toto vyhodnoceni se dd samoziejmé provést
jingmi metodami, jako napfiklad stanovenim
Zivotnosti a vyhodnocenim maximalniho pro-
vozniho tlaku pro takové obdobi.

Rovnice pro vypocet maximalniho povoleného
zatiZeni je nasledujici:

Omax=0eq!f [11]

kde:

Ogq = ekvivalentni zatéZ vyjadfend v Mpa na
stény trubky, ziskand z regresni kfivky
jako funkce predpokladané teploty
a Zivotnosti

Omax = Maximalni povolena zatéz v Mpa na
stény trubky, ziskana z hodnoty ekviva-
lentni zatéZe déleno soucinitelem bez-
pecnosti

f = soucinitel bezpecnosti, ktery bézné
¢ini 1,5

[0 max] |ze rychle a jednoduSe urcit pomoci

tabulky Il1.

Po vypoctu nebo ziskani tohoto parametru
z obrézku 5, je dosazen do rovnice (12) pro
vypocet maximalniho povoleného provozniho
tlaku hodnocené AL-COBRAPEX trubky.

Maximalini povoleny provozni tlak se bude rovnat:
Pmax = (20 * s * 6 max) / (D-s) [12]

kde:

Pmax = maximalni povoleny provozni tlak
vyjadfeny v barech pro trubku s vnéjSim
primérem D a tloustkou t jako funkce
zvolené Zivotnosti v letech a uvaZované
maximalini provozni teploty.

O max = Nodnota zvolené Zivotnosti a teploty
uvedenych v tabulce Il

D = vnéj8i primér trubky v mm
s = tloustka trubky v mm

Trubky AL- COBRAPEX

GRAF S REGRESNIMI KRIVKAMI

30

20

5\/0

Ekvivalentni zatéZe [N/mm2]
w IN

- ©l |z ~ ™
o 9 3 3 o
(i‘ Ol O (@] O

0

2
1
07
05
10" 10 10’ 10 10° 10° 10° 10°
CAS V HODINACH e
CAS V LETECH 1 510 2550 100

*Pfevodni tabulka = 1N/mm? = 1 MPa = 10 bari

Napfiklad Ize vyhodnotit vhodnost trubky AL-
COBRAPEX s vnéjSim primérem D = 16 mm
a tlouStkou t = 2 mm pro rozvod horké vody
o teploté 70°C a pro Zivotnost 50 let.

Maximalni povolend hodnota zatéze se ziska
z tabulky 11l a rovna se:

O max = 2 MPa

kterd pfi dosazeni do [12] dévd hodnotu
maximélniho povoleného provozniho tlaku,
rovnajici se:

Prmax = (20 * 2,0+ 2,00) / (16-2) = 5,71 baru

Obrazek 5

Vlydélenim vypocitané hodnoty Pmax hodnotou
skutecného provozniho tlaku, kterému bude
trubka vystavena pfi provozu (v tomto pfikladé
se rovna 4 bardim), se vypocitd skutecnd hod-
nota soucinitele bezpecnosti, tj.:

fr=571/4=1,42~15

Tabulka Il
PROVOZNI TEPLOTY
Zivotnost v letech 20°C 70°C 80°C 95°C 110°C
1 3,13 2,17 1,97 1,77 1,47
5 3,00 2,10 1,92 1,70 1,41
10 2,93 2,07 1,87 1,67 1,37
25 2,75 2,03 1,83 1,63 1,34
a0 2,73 2,00 1,80 1,61 1,32

TIEMME - systém AL- COBRAPEX - technicka specifikace - strana 8



4. TEPELNA
ROZTAZNOST

Tepelné roztaznosti vicevrstvych trubek AL-
COBRAPEX s hlinikovym jadrem jsou pfimym
disledkem tepelného rozdilu, kterému jsou
vystaveny.

Pro vSechny dostupné priiméry se koeficient
délkové roztaznosti rovna:

a = 0,026 mm/m °C

To znamend, Ze pro kazdy délkovy metr trubky
vystavené prirlstku teploty At = 1°C se bude
délkova roztaznost trubky rovnat 0,026 mm.
Vlypocet pro ur€eni celkové délkové roztaznosti
¢asti potrubi bude pak jednoduchy:

DL=Lea-°At
Kde:

DL = celkovd roztaznost [mm]

o = koeficient délkové roztaznosti

At = tepelny rozdil, kterému je trubka
vystavena [C]

L =délka ¢asti potrubi [m]

Pro usnadnéni prace designéra a instalatéra
uvadi tabulka 1V hodnoty délkové roztaznosti
pro nékteré délky potrubi a nékteré bézné
hodnoty tepelného rozdilu.

4.1. Jak kompenzovat roztaZnosti

Délkova roztaznost trubky, zplisobend nariistem
teploty a rovnéz naslednym smrstovanim
z dlivod(i cirkulace chladné vody, milZe zpiiso-
bit stres na urcité Casti rozvodnych potrubi,
zvIaSté ve spojovacich fitinkach.

KdyZ tyto roztaznosti nebo smrsténi doséhnou
hodnot, které nelze pfirozené kompenzovat roz-
vrzenim rozvodného potrubi, je tfeba instalovat
vhodné fixni upevilovaci body a expanzni
odbocky.

Tyto expanzni odboCky mohou pfedstavovat
jeden nebo vice ohybi,které se jiz v potrubi
nachazeji, nebo mohou byt vytvofeny podle
potfeby; v pfipadé podpovrchovych potrubf
miZe byt pro tento ti¢el vyuZita absorpcni kapa-
cita izolaGnich plasti.

Potfeba pouzivat plasté vlastné kromé
dodrZovani zakonnych nafizeni o izolaci vyvsta-
vd rovnéZ z potfeby kompenzovat tepelné
roztaznosti, zcela nebo z€4sti.

Potfebné kroky a vypolty pro kompenzaci
tepelnych roztaznosti a smr$téni kterym jsou
normalné trubky AL-COBRAPEX vystaveny
v civilnich aplikacich, jsou uvedeny nize.

Tepelna roztaznost

voda-plyn - fopen/

TABULKA DELKOVE ROZTAZNOSTI TRUBEK AL-COBRAPEX
Délka Teplotni rozdil [°C]
trubky
[m] 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
1,0 0,26 052 | 0,78 | 1,04 1,30 | 156 | 1,82 | 2,08 | 2,34 | 2,60
2,0 0,52 1,04 | 156 | 208 | 260 | 312 | 364 | 416 | 468 | 520
3,0 0,78 1956 | 2,34 | 312 | 390 | 468 | 546 | 642 | 7,02 | 7,80
4,0 1,04 208 | 312 | 416 | 520 | 624 | 728 | 832 | 936 | 104
5,0 1,30 260 | 390 | 520 | 650 | 7,80 | 9,10 | 104 | 11,7 | 13,0
6,0 1,56 312 | 468 | 624 | 7,80 | 936 | 109 | 125 | 144 | 16,6
7,0 1,82 364 | 546 | 728 | 9,10 | 10,9 | 127 | 146 | 164 | 18,2
8,0 2,08 416 | 6,24 | 8,83 104 | 125 | 146 | 167 | 187 | 20,8
9,0 2,34 468 | 7,02 | 936 1,7 | 140 | 164 | 187 | 211 | 234
10,0 2,60 520 | 7,80 | 104 130 | 156 | 182 | 208 | 334 | 26,0
Tabulka IV
4.2. Jak vypocitat expanzni odhoécku Tepelny rozdil (K)
Pokud se expanzni odbocka vytvari jednim nebo 12
vice ohybi, minimalni délka odbocky (Bd) se g Y
vypocita nasledovné: E // /
_ =
Bd =ke*vdeDL § 4
Kde: :
k = konstanta materilu = 33 1300 2
d = prlimér pouZité trubky
DL = tepelnd roztaznost, kterou je tfeba 1200 250x40
kompenzovat 1100
g o ?232x3,0
Napfiklad pfi ndsledujicich hodnotéch: 5 o B
nE> : D26x3,0
- @ pouZité trubky 18 mm s / 020520
- délka sekce potrubi = 10 m g 7 ronzn
- tepelny rozdil At = 50 K (10 — 60°C) 3 // 0 14x20
Bude vysledek: o
DL=10-0,%6°50=13mm 200
Bd =33 V18 ¢ 13 = 505 mm -

| v tomto pfipadé jsou pro usnadnéni prdce
instalatérti a technik(i vypocty uvedeny v gra-
fické formé a nomograf obrdzku 6 umoziuje
rychly vypocet expanznich odbocek.

POZNAMKA:

Délka [L] sekce potrubi, ktera je dosazena do
vzorce pro vypocet roztaznosti [DL], vZdy
odpovida sekcim potrubi méfenym mezi
dvéma fixovanymi body.

TIEMME - systém AL- COBRAPEX - technicka specifikace - strana 9
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TRUBKOVE FITINKY
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5. TRUBKOVE FITINKY

Pro fitinky vicevrstvych trubek s hlinikovym
jadrem jsou k dispozici dvé riizna technicka
feSent:

* mechanické svérné fitinky (obr. 8)

* mechanické spoje provedené permanentni
deformaci kovové objimky (lisovaci
fitinky (obr. 9)

Obé technickd feSeni zajiStuji dlouhotrvajici
tésnici efektivitu a spolehlivost.

Volba jednoho z téchto dvou typ( fitink{ zavisi
na typu aplikace a konfigurace potrubi, ve
kterém budou fitinky instalovany.

Napfiklad tam, kde mohou byt fitinky vizuéiné
kontrolovany, mohou byt pouZity oba typy,
zatimco podpovrchové potrubi vyZaduje liso-
vaci fitinky.

Mechanické svérné fitinky se rovnéz pouZzivaji
jako termindly v systémech rozvodnych
potrubi, stejné jako v pfipadé fitinkii/adaptérd
u rozvadéci nebo ventilli a zardZek instalovanych
na zdrojich tepla.

Tento typ spoje mezi trubkou a témito typy ter-
minali umozZiuje sundani fitinkii napfiklad pfi
vymeéné ventilu radiatoru nebo rozvadéce.

V' tomto pfipadé by lisovaci fitinky nebyly
vhodné, nebot pro jejich odstranéni by bylo
nutné trubku rozfiznout.

VEtSi pozornost vénovana kvalité instalatérskych
systémd a komponenti, spolu se zvySenou
pozornosti smérem ke kvalité vody, zvIasté
pitné, vedli k technickym vylepSenim rovnéz
v oblasti fitinkli pro plastové nebo slozené
trubky.

Mechanické svérné fitinky jsou vyrobeny
z mosazi CW617N kované na lisu, zcela po-
niklované; lisovaci fitinky jsou vyrobeny
z mosazi CW602N odolné proti dezinfektantdm.

Tato slitina zabrariuje rozkladu zinku, poskytuje
vy8§i  strukturdlni  spolehlivost  fitinku
a zabrafiuje externim kovim ve zne¢isténi
vody.

Po vykovéni na lisu jsou vSechny produkty
tepelné opracovany, aby byly stabilizovany
antikorozni vlastnosti materidlu.

Trubkové fitiny

D W s o O

Obrazek 8

1 CWG617N poniklované mosazné télo

2 DCW617N poniklovand mosaznd utahovaci
matice

3 P.T.E.E. dielektricky krouzek

4 CWG614N mosazna utahovaci oliva
(mosazny krouZzek)

5 E.P.D.M. O-krouzky, potravinarska kvalita

6 AL-COBRAPEX vicevrstva trubka

N W s, o

—_

—— Obrazek 9

1 CW602N mosazné télo odolné vici
dezinfektantlim

2 Prihledny plastovy krouzek umoZiujici
kontrolu spravného zasazeni trubky
do fitinku; poskytuje trubce dielektrickou
izolaci od téla fitinku

3 E.P.D.M. O-krouzky, potravinarska kvalita

AISI 304 utahovaci objimka z nerez oceli

5 AL-COBRAPEX vicevrstvd trubka

~
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5.1. Svérné fitinky

K dispozici je kompletni fada (14 mm - 32 mm)
mechanickych svérnych fitinkl pro vicevrstvé
trubky ALCOBRAPEX (obrézek 8) v rliznych
variantach (viz katalog produkt().

Vi8echny fitinky jsou vyrobeny z mosaznych
ingot(i za tepla kovanych na lisu a poté strojové
obrabénych a poniklovanych.

Tento vyrobni proces, ve kterém nejsou kom-
ponenty vyrdbéné z ty€i, zajiStuje optimalni
mechanické vlastnosti finalniho vyrobku.
Nominalni provozni podminky téchto fitink{
jsou ndsledujici :

* Max. provozni teplota = 95°C
* Max. teplotni $picka = 110°C
 Max. provozni tlak = 10 bar(i

Dielektricky PTFE krouZek zabrafuje vnitini
hlinikové vrstvé trubky v kontaktu s télem
fitinku (mosaz) a spuSténi procesu koroze
z divodi chybovych proudd.

5.2. Lisovaci fitinky

Lisovaci fitinky (obr. 9) jsou utésnény mecha-
nickou deformaci externich objimek z nerez
oceli (4). Tato deformace se provadi pomoci
nastroje se specialnimi ocelovymi kleStémi; to
zajiStuje nejvhodnéjSi a konstantni utahovaci
to€ivy moment pro kazdy fitink, ¢imZ se zvySuje
spolehlivost fitinki. Lisovaci fitinky TIEMME
jsou rovnéZz charakterizovany pfitomnosti
prihledného plastového krouzku, ktery ma dvé
dulezité funkce. Za prvé jako plast funguje jako
dielektricky prvek, tj. zabrafuje vnitni hlinikové
vrstvé trubky v kontaktu s télem fitinku (mosaz)
a tim spusténi procesu koroze z ddvodi
chybovych proudd. Za druhé umozZiuje insta-
latérovi vizualngé zkontrolovat, zda je trubka
fadné vsunuta do hadicové svorky.

MoZnost okamzité a snadné kontroly umoZziuje
neobvykle jednoduchou instalaci v porovnéni
s jinymi typy fitinkd.

Nominalni provozni podminky téchto fitink
jsou ndsledujici :

 Max. provozni teplota = 95°C
* Max. teplotni $picka = 110°C
 Max. provozni tlak = 10 bar(i

Tato rada fitinkdl je k dispozici pro vSechny
prtiméry AL-COBRAPEX 14-63 mm v rliznych
variantach (viz katalog produkt).



6. POSTUP PRI INSTALACI

V' zavislosti na typu pouZzité fitinky je treba
provést ndsledujici jednoduché kroky, které

jsou dileZité pro dosazeni dokonalého spoje.

1. Nejprve ufiznéte trubku na poZzadovanou

délku. Méla by byt pouzita fezacka nebo
ndzky na trubky; fez musi byt co nejrovngjsi

(obr.10)

2. Poté trubku zarovnejte a zbavte otfepki
pomoci ndastroje vyobrazeného na obr. 11.
Tento kalibr zasurite do trubky a poté jim stfi-
davé otaCejte po sméru a proti sméru hodi-
novych rucicek.

3. U mechanickych svérnych fitinkii zacnéte
s instalaci komponentl na trubku v nésle-
dujicim poradi:

- utahovaci matice trubky

- oliva (mosazny krouZzek)

4. U mechanickych lisovacich fitinek je spojeni
AL-COBRAPEX trubek provedeno jednodusSe
zasunutim trubky do hadicové svorky fitinku
az na doraz (obr. 13). Spravné zasunuti Ize
zkontrolovat pres plastovy krouzek. Po zasu-
nuti trubky do hadicové svorky pokracujte
deformaci objimky z nerez oceli pomoci pfi-
sluSného nastroje. Sila potfebnd k deforma-
ci objimky a specificky lisovaci profil jsou
béhem této operace konstantni diky specialni
konfiguraci a struktufe pouzitych klesti. Pro
lisovani TIEMME fitinek jsou potfeba klesté
s TH profilem nebo od firmy Klauke typ
KSP 11.

Pocet otoceni matice pro utaZeni + 1/4 otoceni

MIS 14 16 18
pocet otoceni 1 1 1

20
3/4

26
3/4

32
3/4

Postup pfi instalaci

TIEMME - systém AL- COBRAPEX - technicka specifikace - strana 11

Pozor:
Nespravné provedeni operaci fezani,
zarovnavani a odstranéni otfepki muze
zabranit tésnéni spoje.

Obrazek 10
S

Obrazek 11

8 g -

Obrézek 12

Obréazek 13
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POSTUP PRI INSTALACI

6.1. Ohybéni trubek

Vicevrstvé trubky AL-COBRAPEX s hlinikovym
jadrem maji optimalni tvarnost.

Diky této vlastnosti Ize trubky snadno ohybat
bez vynaloZeni zvlastni sily.

Na rozdil od plastovych trubek zlistavd tato
trubka diky hlinikové vrstvé po ohybu v poza-
dované poloze.

Ohyby s miniméInim polomérem do 5 nésobku
prliméru trubky (napf. pfi pouZiti trubek
o prliméru 20 mm) Ize provést manudiné bez
pouZiti specidlnich nastrojd.

Jedinym opatfenim je pouZziti specifické proti-
smrstujici pruziny (polozka 1497, obr. 14),
zvIa8té u ohybi s polomérem blizicim se tomu-
to minimu.

Obrazek 14

U 26 nebo 32 mm trubek nebo polomért ohybu
mensich nez pétindsobek priméru trubky je
tfeba pouZit mechanicky nebo hydraulicky ohy-
bat trubek (obr. 15).

Obrazek 15

6.2. Drzaky a upinaci prvky

Trubky AL-COBRAPEX jsou bézné uchyceny ke
sténdm nebo jinym strukturam pomoci svorek.
Jiné ukotvovaci systémy neni tfeba pouZivat,
jelikoZ trubky tohoto typu jsou velmi lehké.
Upinaci svorky mohou byt dvojiho typu: pevné
nebo posuvné; druhy typ umoZziiuje posouvani
trubky uvnitf svorky z dlvod( pfizpiisobeni
tepelné roztaznosti.

Pro identifikaci ukotvovacich bodl trubky je
tfeba urcit, kde budou pevné a kde posuvné
svorky (viz str. 9).

Pevné svorky budou spiSe instalovany pobliz
spojovacich fitinkd (obr. 16).

Obréazek 16

Posuvné svorky s pryZovymi vloZkami jsou
vhodnéj§i pro omezeni Sifeni zvukovych vin.
Pokud tento typ svorek neni k dispozici, Ize
pouZit celokovové sedlové svorky za podminky,
Ze jsou upevnény k izolaénimu plasti trubky.

MINIMALNI POLOMERY OHYBU [mm]
14x2,0 16x2,0 18x2,0 20x2,0 26x3,0 32x3,0 40x3,5 50x4,0 63x4,5
Manualni ohyb
70 80 20 100 130 160 = = =
Ohyb pomoci ohybatky trubek
35 45 50 60 116 160 200 284

Postup pfi instalaci
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KdyZ jsou trubky instalovany podhledové, je
tfeba pouzit adekvatni pocet uchycovacich
prvkii v zavislosti na priiméru pouZité trubky;
musi byt umistény ve specifickych vzdale-
nostech od sebe tak,jak je uvedeno v nasle-
dujici tabulce.

DN Rozmér (8) Max. vzdélenost mezi
[mm] upeviiovacimi body [cm]
12 16x2,0 120
15 20x2,0 150
20 26x3,0 175
25 32x3,0 200
32 40x3,5 200
40 50x4,0 250
50 63x4,5 250

[0

Obrazek 17

Pozn.: Nechte svorky lehce pooteviené tak, aby
se mohla trubka uvnitf posunovat bez omezeni
jeji roztaznosti nebo smrstovani

Tabulka V



6.3. Izolace trubky

Jako u kazdého jiného potrubi, vicevrstvé
trubky potfebuji Fadnou tepelnou izolaci v sou-
ladu s postupy a nafizenimi pfisluSnych predpi-
st (Zakon 10/91 - Italskd prezidentskd
vyhlaSka 412 z 26.srpna 1993 a ltalska prezi-
dentska vyhlaSka 551 z 21. prosince 1999).

JelikoZ vSechny trubky AL-COBRAPEX mohou
byt pouZivany rovnéz k prepravé chladné vody,
musi byt vSechny fitinky pIné izolovany, aby
nedochdzelo ke kapani z divodid formovani
kondenzdtu na sténéch.

6.4. Provozni test

Po instalaci celého rozvodného potrubi je tfeba

Postup pfi instalaci

provést studeny test pred poloZenim potrubi
nebo jeho ¢asti pod povrch a instalaci poZado-
vanych ventild. Takovy test se skldda
z natlakovani systému na hodnotu rovnajici se
1,5 ndsobku provozniho tlaku potrubi, nejméné
600 kPa.

Studeny test je povaZzovan za Uspésny, pokud
po jeho provedeni manometr ukdze pocatecni
hodnotu s toleranci 30 kPa (UNI 9182).

U velmi velkych systémi miZe byt studeny test
proveden po sektorech. Navic ke studenému
testu je tfeba provést horky test, a to po
spusténi systému horké vody (u instalacnich
systémi), nebo kdy? je k dispozici horka kapa-
lina, kterd bude prepravovana.

Tento test se provadi pouze u rozvodného
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potrubi horké kapaliny a jeho dcelem je vy-
hodnotit G€inky tepelné roztaznosti.

Ucelem vizualniho vyhodnoceni Gginki tepelné
roztaznosti pfimo na pfistupné casti potrubi
a nepfimo na podpovrchové &asti je zkontrolo-
vat, zda trubky mohou volné prochazet
pfipadnymi otvory ve sténach bez poSkozeni
struktur nebo trubek, a ujistit se, Ze neprodukuji
hluk.

Po provedeni tepelné roztaznosti pomoci horké

kapaliny je rovnéz tfeba zkontrolovat, zda
nedochdzi k netésnosti nebo prosakovani.
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7. POTRUBNI SYSTEMY

Tato kapitola se zabyva postupy a technikami
vypoctl potfebnymi pro dimenzovani béznych
domacich potrubnich systémil sklddajicich se
ze dvou koupelen a kuchyng.

Tato volba byla provedena z toho dlvodu, Ze
jelikoz se nejednd o specificky manual uréeny
k vypodtiim potrubnich systém(, nelze vzit
do tvahy vSechny typické pfipady.

UvaZovany priklad je vSak reprezentativni pro
téméF vSechny typy instalaci doddvek teplé
a studené vody, rovnéz vzhledem k tomu, Ze
koupelny v civilnich, priimyslovych, vefejnych,
atd. budovach vyZaduji naprosto shodné
postupy pro dimenzovani.

Ve skutecnosti pouze hlavni rozvodny systém
do velké miry zavisi na typu budovy a jejiho
zamysleného vyuZiti, coz nema vliv na
sekundarni potrubni systém koupelen.

Napfiklad vystup pro pfivod do umyvadla, jak
doméciho, tak Zlabového typu pro vefejné
budovy nebo Satny sportovnich zafizeni, vzdy
vyZaduje rychlost priitoku 0,10 I/s s doporuco-
vanym zbytkovym tlakem na vstupu 0,5 baru.

Ndsledujici dvé ¢ésti tedy obsahuji dva priklady
vypoctl pro potrubni rozvod teplé a studené
vody pro béZnou bytovou jednotku, s uvazova-
nou instalaci vicevrstvé trubky AL-COBRAPEX
a prisludnych svérnych a lisovacich fitinek podle
aplikace.

Priklady vypoctl jsou uvedeny pro dva typy
béZné pouZivané typy instalaci a schematicky
zobrazené:

* s prvky v sérii a podpovrchovymi lisovacimi
fitinky (obr. 18)

e s prvky zapojenymi paralelné s pouZitim
rozvadéce (obr. 19)

AZ doneddvna se pro dimenzovéni potrubnich
rozvod teplé a studené vody pouzivala metoda
faktoru soubéznosti. Tato metoda spoCiva ve
stanoveni, kolik prvki bude simultdnné pouZito
v daném okruhu nebo ¢asti okruhu a nésledné
maximalni rychlosti pritoku v ve $picce.

Ackoliv je tato metoda platna, je zastarald, jak je
uvedeno v normé UNI 9182, kterd pro dimen-
zovani potrubi predstavuje koncept ,zatéZzovych
jednotek”. Priklady vypoctl jsou provedeny
podle vySe uvedené italské normy.

7.1. Obecné technické tdaje

Aby mohlo byt technické hodnoceni provedeno
na co nejrealistiCtéjsi bazi, byla uvaZzovana
typickd bytova jednotka v obytném komplexu
s 86 byty na okraji Milana.

Potrubni systémy

Obrazek 18 - Systém s prvky v sérii

Obrazek 19 - Systém s paralelné zapojenymi prvky

V' poslednich nékolika letech se standardnim
feSenim stdvaji nezavislé systémy pro vytdpéni
a produkce pitné teplé vody.

Nasledné je hlavni vstupni systém pouze
hlavnim pfivodem studené vody déle vedené
k jednotlivym kotliim, bud namontovanych na
zdi, nebo instalovanych v koupelné.

Poté vede od nasténnych kotld horizontalni
potrubni rozvod teplé vody k jednotlivym
domacim zafizenim.

Typ generdtoru a zredukovany rozsah hori-
zontalniho potrubi téchto systémi nevyZaduje
v byté Zadné necirkulacni vodni potrubi.

Bytové jednotka uvazovand v téchto prikladech
vypocti je ilustrovana na obr. 20 a sklada se ze
dvou koupelen (hlavni koupelna a druha koupel-

TIEMME - systém AL- COBRAPEX - technicka specifikace - strana 14

na s pfipojkou na pracku) a kuchyné. Vzhledem
k soucasnym standardiim elektroméril
v neluxusnich bytovych jednotkdch nelze
souCasné pouzivat pracku a mycku nadobi,
a proto tento pfipad neni ve vypoctech
uvazovan.

Zafizeni v byté maji nasledujici obecné charak-

teristiky:

ZATEZOVA JEDNOTKA
Tt | i | v | e
Dfez 0,15 1,50 1,50
Umyvadio 0,10 0,75 0,75
Bidet 0,10 075 075
Toaleta 0,10 3,00
Vana / sprcha 0,20 1,50 1,50
Pracka 0,15 2,00
Mycka nédobf 0,15 2,00
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Obrazek 20

7.2. Rozvod se zafizenimi v sérii

Za pouziti technickych dat z pfedchozi ¢asti
Ize vypocitat rychlost pritoku potfebnou pro
kaZdé zafizeni nebo pfivodni misto.

Nyni je tfeba vypocitat hodnotu simultanni
rychlosti prltoku pro skupinu zafizeni.
Nejdfive je uvaZovdna hlavni koupelna
s umyvadlem, bidetem, toaletou a vanou,
a nejprve je dimenzovan vstupni systém stu-
dené vody zésobovany stoupackou studené
vody (A). Pokud jsou souCasné pouZivana
vSechna zafizeni, maximalni simultanni
rychlost pritoku by byla rovna souétu vSech
jednotlivych rychlosti priitoku poZzadovanych
v pfivodnich mistech, tj. 0,5 I/s (viz tabulka
VI).

Jelikoz toto by nebylo logicky pfijatelné, je
treba definovat, kterd zafizeni lze pouzivat
soucasné a které ne.

Tradiéni metodou ,faktoru soubéznosti“ by
takovyto poCet zkoumanych zafizeni vyzado-
val maximalni rychlost pritoku 0,29 I/s
(faktor soub&Znosti = 57%).

Potrubni systémy

Norma UNI 9182 namisto toho pouziva
metodu zatéZovych jednotek (uc); s pouzitim
(dajd z tabulky F.2.1 vySe uvedené normy
a s ohledem na typ a pocet zkoumanych zari-
zeni v hlavni koupelné by byl vysledek nésle-
dujici (viz uc v tabulce VI):

e studend voda 6,0 uc
« tepld voda 3,0 uc

Jelikoz se vSak tato zafizeni nachdazeji ve
stejné koupelné, norma rovnéz poskytuje
hodnotu uc pro skupinu zafizeni (viz tabulka
F.2.2 normy UNI 9182).

Pro zafizeni uvaZzované koupelny, jejiz z&so-
bovaci schéma je na obr. 21, hodnota uc stu-
dené vody se rovnd 4,5 a podle hodnot
v tabulce F.4.1.1 a diagramu F.4.1.3 normy
UNI 9182 je maximdlni simultanni rychlost
pritoku pro tuto zatéZzovou jednotku
0,30 I/s.

Podobné se celkova hodnota zatézovych jed-
notek pro teplou vodu rovnd 2,25
a maximdlni simultanni rychlost priitoku se
rovna 0,25 I/s.
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V' tomto bodé Ize zacit dimenzovani
potrubniho rozvodu teplé a studené vody
v koupelngé. Nejdfive musi byt kazdd jedno-
tlivd sekce potrubi ocislovana tak, jak je
uvedeno na obr. 21. Poté je tfeba provést
analytické vypoGty pomoci metody uvedené
na str. 17.
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Postup vypoCtu vyZzaduje za€it od nejvzda-
lenéjSiho zafizeni a jit zpét ke stoupacce, ¢imzZ je
urcen tlak na odbockach.

Pro rozvody studené vody je prvni uvazovanou
sekci umyvadlo oznacené jako €. 1.

Tato ¢ast potrubi zasobujici pouze jedno zafizeni
bude samozfejmé dimenzovana pro maximalni
rychlost pritoku vyZadovanou zafizenim,
v tomto pfipadé 0,10 I/s.

Pomoci diagramu tlakovych ztrat pro trubky
AL-COBRAPEX (str. 7) lze zjistit, Ze s rychlosti
pritoku jako je tato uvazovana muze byt pouzi-
ta trubka @ 16 x 2 mm a jednotkova tlakova
ztrata bude 0,011 baru na délkovy metr.

Nyni je pro vypocet tlakové ztraty sekce (1) od
zafizeni k uzlovému bodu (x) tfeba definovat
délku sekce potrubi a lokalizované tlakové ztraty
plynouci z fitinkd, ohyb(, atd.

Lze pouZit dvé metody. Prvni spoCiva v uvézeni
skutecné délky potrubni sekce, vypoctu jejich
tlakovych ztrat a pfictenim lokalizovanych
tlakovych ztrat pomoci metody koeficientu [T].

Druhd je mnohem snaz§i a pouzivd metodu
Lekvivalentnich metri“, tj. lokalizované tlakové
ztraty jsou vyjadreny jako fiktivni délka potrubi,
kterd by méla stejnou hodnotu odporu.

V prikladech vypocth a v tabulce VII bude pouZzi-
ta druhd metoda, ktera je jednodussi a rychlejsi.
Nyni Ize vypocitat délku sekce (1), jmenovité:

e skute¢na délka: napf. 2 metry
« fitink pod umyvadlem: ekvivalent 1,3 metru
* 2 90° ohyby: ekvivalent 1,2 metru

Vlysledkem souctu vSech téchto hodnot je délka
rovnajici se 4,5 ekv. metru.

Sekce potrubi (1) v celé délce az k uzlu (x) ma
tlakovou ztratu:

Apq =45 (mekv.) x 0,011 (bar/m) = 0,05 (bar)

A

o)

Tlakova ztrata sekce (2) se vypocitd stejné jako
u sekce (1) s nésledujicimi vysledky:

* rychlost pritoku v zafizeni: 0,10 (I/s)

e délka odbocky: 3,5 (m ekv.), kde:
skute¢nd délka = 0,9 (m)
fitink pod bidetem = 1,3 (m ekv.)
2 90° ohyby: 1,2 (m ekv.)

e trubka AL-COBRAPEX @ 16 x 2 mm

« jednotkova tlakova ztrata: 0,011 (bar/m)

nasledné:

Dpy = 4,5 [m ekv.] + 0,011 [bar/m] = 0,039 [bar]

L

><

a
S£=
= 0
£8

=

Hodnoty jsou uvedeny v ekvivalentnich metrech
014 0,7 15 13 1,6 1,7 1,7 1,0 14
916 0,6 14 1,2 15 1,6 1,6 09 13
g18 0,55 1.2 09 14 15 1,5 0,7 1,2
g20 05 1,1 0,6 1,3 1,4 14 05 1,1
0 26 04 1,0 0,5 12 13 13 0,4
Q32 0,3 0,8 0,3 1,0 1,1 11 0,3
240 - 0,8 1,7 1,3 2,1 3,8 0,4
950 - 0,9 2,1 1,5 2,5 47 05
0 63 - 11 2,6 1,9 32 6 0,5
Tabulka VII

Obé sekce (1) a (2) se rozboCuji z uzlu (x) a jak
miZete vidét vySe, maji dvé rlizné tlakové ztraty.
Abychom mohli pokraCovat ve vypoCtech
potrubi a zvIa§té ve stanoveni minimélni hod-
noty tlaku pro odboCku ze stoupacky (A),
uvazujeme vySSi hodnotu tlakové ztraty, a to
Ap1.

Minimdlni zbytkovy tlak, ktery je tfeba zajistit
v pfivodnim vystupu po prekondni vSech
priibéhovych a lokalizovanych odpor( v potrubi,
bude k vySe uvedené hodnoté pficten.

Tento tlak se obecné rovna 0,5 baru, coZ zna-
mend, Ze minimalni povoleny tlak v uzlu (x) se
rovna:

P(x) = Ap{ + 0,5 = 0,55 [bar]

Uvahy pouité pro uzel (x) plati i pro ostatni
uzle.

Potrubni systémy
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Poté je tfeba provést vypoCty relevantni k sekci
potrubi (3), pficemz je tfeba mit na paméti, Ze
maximdlni simultanni rychlost priitoku v této
sekci potrubi se miiZe rovnat souctu rychlosti pri-
toku na vystupu bidetu a umyvadla, a to 0,20 I/s.

Pomoci pfedchozi metody faktoru soubéznosti
by 75% celkové rychlosti pritoku (tj. 0,15 I/s)
by bylo povaZovéano za hodnotu rychlosti pri-
toku.

JelikoZ je nepravdépodobné, Ze by dvé zafizeni
tohoto typu byla pouZivana najednou, vypocet
uvazuje zredukovanou rychlost priitoku v sekci [3].

Viysledek je tedy:

e maximalni simultanni rychlost pritoku:
0,15 [I/s]

* AL-COBRAPEX trubka: @ 18 x 2 mm

e délka odbocky: 3,2 [m ekv.], kde:
skute¢na délka: 2,3 [m]
T fitink = 0,9 [m ekv.]

e jednotkova tlakova ztrata: 0,011 [bar/ m]

tedy:

Apgz =3,2 (m eq) 0,011 (bar/m) = 0,035 [bar]
Vypocitana hodnota Apg pfictend k Apq
umozfiuje vypocet minimalniho provozniho

tlaku v uzlu [y], a to:

P(y) =AP3 + Ap = 0,55 + 0,035 = 0,059 [bar]

Tlakova ztrata sekce [4] se vypocita stejné jako
u pfedchozich sekci s témito vysledky:

« rychlost priitoku v zafizeni: 0,20 [1/s]
e délka odbocky: 3,0 [m ekv], kde:
skutecnd délka = 1,25 [m]
zastréné koleno = 1,2 [m ekv]
190° ohyb = 0,55 [m ekv]
 AL-COBRAPEX trubka: @ 18 x 2 mm
* jednotkova tlakovd ztréta: 0,019 [bar/m]

déle:
Apg = 3,0 [m eq] » 0,019 [bar/m] = 0,057 [bar]

Jako u predchoziho uzlu [x], porovnanim hod-
not odporu v uzlu [y] zjistime, Ze Apg je nizsi
nez P(y), a tato hodnota bude pouZita pro dalSi
vypocty.

Sekce potrubi [5] bude tedy obsluhovat tfi zafi-
zeni, kterd po secteni vyjadfi hodnotu zatéZové
jednotky [uc] = 3, s néslednou rychlosti prii-
toku rovnajici se cca 0,25 I/s.

PFi délce sekce [5] rovnajici se 4,0 (m ekv)
a pouZziti trubky AL-COBRAPEX @ 20 x 2,
minimalni tlak potiebny v uzlu [z] bude:

P(zy=8p5 + P(y)=(4.0.0,014) + 0,59 = 0,65 [bar]

Odbocka [6] se bude pogitat jako ty pfedchozi,
a to:

voda-plyn - fopen/

e rychlost priitoku v zafizeni: 0,10 [I/s]

e délka odbocky: 4,3 [m ekv], kde:
skutecnd délka = 1,5 [m]
koleno = 1,4 [m ekv]
2 90° ohyby = 1,44 [m ekv]

e AL-COBRAPEX trubka: @ 14 x 2 mm

* jednotkova tlakova ztrata: 0,022 [bar/m]

a tedy:
Apg = 4,3 [m eq] * 0,022 [bar/m] = 0,095 [bar]

coZ po pficteni minimalniho zbytkového tlaku
na vystupu davd hodnotu z tabulky VIII (slou-
pec 9).

Nyni vypoCitame sekci [7] az do odbocCky ze
stoupacky:

Zatézové jednotky v této sekci potrubi jsou
souctem vSech studenych zafizeni uvaZované
koupelny a, jak je uvedeno v normé UNI 9182,
rovnaji se 4,5 uc s vyslednou rychlosti priitoku
0,3 (I/s) (viz tabulka VIII — sloupce 3 a 4).

Postup vypoctu je aZz doposud stejny a jedind
véc k dvaze je pfitomnost hlavniho vypi-
naciho/zapinaciho ventilu na potrubi.

JelikoZz tento ventil miZe byt riizného typu
a modelu, je nemozné byt jen pfiblizné stanovit
jeho odpor v ekvivalentnich hodnotach.

VYPOCET SYSTEMU STUDENE VODY
Max. simult. o . . <
Sekee Obsluhovana u.c. T;c;;::: Délka sekce Prumér | Jednotkova tlakové Dp Dp sekee + Celkové Ap
gislo zafizeni u.c. ritoku [eq. m.] trubky ztréta sekce P. min. (*) rozv. potrubi
; [pocet] . . IUs] X o . @ [mm] [bar/m] [bar] [bar] [bar]
1 1 0,75 0,10 45 16x2 0,011 0,05 0,550 0,55 (x)
2 1 0,75 0,10 3,0 16x2 0,011 0,033 0,533 -
3 2 1,50 0,15 32 18x2 0,011 0,035 - 0,59 (y)
4 1 1,50 0,20 3,0 18x2 0,019 0,057 0,557 -
B 3 3,00 0,25 4,0 20x2 0,014 0,056 - 0,65 (2)
6 1 0,75 0,10 43 14x2 0,022 0,095 0,595 -
7 4 4,50 0,30 4,0 20x2 0,019 0,065+0,025 - 0,74
(*) = PMin. = miniméini zbytkovy tlak v pivodnim vystupu (obvykle se rovnd 0,5 baru) Tabulka VIII
VYPOCET SYSTEMU TEPLE VODY
Max. simult. - , , .
Sekce Obsluhovana u.c. ar;c;;gl: Délka sekee Primér | Jednotkova tlakova Dp Dp sekce + Celkové Ap
gislo zarizeni u.c. pritoku (eq. m.] trubky ztréta sekce P. min. (*) rozv. potrubi
1 [pocet] . . sl . g- m. . @ [mm] [bar/m] , [bar] [bar] [bar]
1 1 1,50 0,20 45 18x2 0,019 0,085 0,585 0,59 (k)
2 1 0,75 0,10 3,0 16x2 0,011 0,033 0,533 -
3 2 1,50 0,20 3,2 18x2 0,019 0,061 - 0,65 (w)
4 1 0,75 0,10 35 16x2 0,011 0,038 0,0538 -
5 8 3,00 0,25 6,3 20x2 0,014 0,088+0,018 = 0,76 ()
(*) = PMin. = minimaIni zbytkovy tlak v pfivodnim vystupu (obvykle se rovna 0,5 baru) Tabulka IX

Potrubni systémy
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Pokles tlaku generovany zapinacim-vypinacim
ventilem se vypo€itd pomoci diagramu typické
tlakové ztraty dodaného vyrobcem nebo, pokud
neni k dispozici, pomoci hodnoty (Kv) ve vzorci:

Ap, = (Q/ Kv)?

kde “Q” je vyjadieno v [m3/h] a Ap,, [bar].

V' uvazovaném prikladu vypoctu mé vypinaci
ventil napfiklad pfi Kv = 6,8 maximalni
simultdnni rychlost priitoku 0,3 I/s a ndsledné
je jeho tlakova ztrata rovna:

Ap, = ((3,6 +0,3) / 6,8)* = 0,025 [bar]

Celkova tlakovd ztrata trubek sekce (7) tedy
bude mit hodnotu:

Ap7=4,0 [(m eq] » 0,019 [bar/m] = 0,065 [bar]

ke které musi byt prictena tlakova ztrata vypi-
naciho kohoutu a tedy:

Apy = 0,065 [bar] + 0,025 [bar] = 0,09 [bar]

Zadanim téchto tdajti do sloupce 8 tabulky VII
a prictenim k minimdlni nezbytné hodnoté tlaku
v uzlu [z] ziskdme hodnotu maximalniho tlaku
zajiStujiciho odboceni ze stoupacky [A], aby
byla v8echna zafizeni studené vody hlavni
koupelny [B1] sprdvné zasobena.

Apg1 = Ap(z) [bar] + Ap7 [bar] = 0,74 [bar]

Co se tyce potrubniho rozvodu teplé vody pro
domdci uZiti, postup pro vypocet je stejny
a vysledky pro koupelnu (B1) jsou uvedeny
v tabulce IX.

Jak lze vidét, konecny poZzadovany minimalni
tlak se v tomto pfipadé vztahuje k uzlu (Q)
(viz obr. 22), ze kterého odbocuje zasobovaci
potrubi pro dvé koupelny.

Pro zjednoduSeni predpoklddejme, Ze potrubi
teplé vody pro koupelnu (B2) mé hodnoty
rovnajici se (B1) (jelikoZ existuji 3 zafizeni se
stejnou rychlosti priitoku na vystupu), uzel (Q)
musi zasobovat 4,5 zatéZové jednotky.

V tabulce F.4.1.3 normy UNI 9182 podle kfivky
1 tato hodnota [uc] vyjadfuje maximalni
simultanni rychlost pritoku rovnajici se 0,3 I/s.

Ndasledné bude mit cela sekce az k odbocce
ke kuchyniskému dfezu priimér 20 x 2 mm,
s poklesem tlaku 0,019 [bar/m] coZ pfi délce
sekce potrubi 10 [ekv m] dévé:

Ap =10+0,019 = 0,19 [bar]

Potrubni systémy

voda-plyn - fopen/

Tento (daj, pficteny k minimélnimu tlaku poZa-
dovanému pro zasobovéni koupelen v uzlu (Q),
uréuje hodnotu tlaku, kterou je tfeba zarucit pro
odbocku ke kuchyiskému dfezu.

Pokud je hodnota vypocitana pro koupelnu [B1]
pouZita jako hodnota tlaku pro uzel [Q], vysle-
dek bude:

P(J) = P(Q) + Ap(Q-J) = 0,95 [bar]

Nyni je tfeba provést vypocet pro posledni
sekci ke kotli, aby bylo mozno stanovit
minimdlni tlak poZadovany ve sloupci (A1) pro
teplovodni potrubi.
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Sectenim zatéZovych jednotek v uzlu (Q) (rovno
4,5) se zatéZzovymi jednotkami vztahujicimi se
ke kuchyriskému dfezu (rovno 1,5), vysledkem
bude, Ze posledni sekce potrubi aZ ke kotli bude
muset byt dimenzovana na 6 (UC) a tedy pro
maximalni simultanni rychlost pritoku 0.3 I/s
(UNI 9182 — tabulka F.4.1.3). Nasledné, stejné
jako u predchozi sekce, bude trubka mit priimér
20 x 2 mm, jednotkova tlakova ztrata bude
0,019 (bar/m) a s délkou rovnajici se 5 (ekv m)
bude celkové Ap rovno:

Ap(tot) =AP(y) + [5 * 0,019] = 1,05 [bar]




Obrazek 22

\lySe vypocitana hodnota, ke které musi byt
pfictena tlakova ztrata kotle a pfisluSnych
fitink(i, predstavuje minimaini tlak,ktery musi
byt zajistén na odboCce ze stoupacky (A1), aby
byla vSechna teplovodni zafizeni bytu radné
zasobena, pfi zbytkovém tlaku na pfivodnim
vystupu 0,5 (bar).

Nyni by bézné vypocet pokracoval dimen-
zovanim hlavniho potrubniho rozvodu, ale
jelikoz tato publikace neni specifickym manué-
lem pro vypocty instalacnich systémd, ctenar by
mél pokracovat ve vypoctech podle technickych
specifikaci v normé UNI 9182.

Potrubni systémy

7.2.1 Praktické faktory ke zvazeni

Priklady vypodtl v této casti jsou zaloZeny
na skutecnosti.

Obr. 22 ilustruje detailné uspofadani
potrubniho rozvodu teplé a studené vody.

Jak Ize vidét, mezi koupelnami [B1] a [B2]
existuji urcité rozdily; vodovodni trubky v prvni
koupelné jsou vedeny hlavné pod podlahou, jako
u tradi¢nich instalaci; druha koupelna (B2) byla
navrzena prevazné s vodovodnimi trubkami
na sténdch (jak je zobrazeno na nékresu obr. 18).
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Volba feSeni zavisi na obvyklé praxi a prefe-
rencich instalatéra. Instalace na sténach
predstavuje méné zdsahii do odtokového
potrubi a méné spojd, a tedy krat$i dobu
instalace.

Analyzou tabulek VIII a IX Ize snadno zjistit,
Ze riizné sekce potrubi by se mély skladat
z trubek o rliznych priimérech jako funkce
maximdlnich simultdnnich hodnot pritoku,
které musi zajiStovat.

BéZzné jsou vSak pro vSechna zafizeni
pouZivany trubky se stejnym primérem,
¢imZ jsou standardizovany komponenty
a nasledné se zjednodu$uje organizace prace
a zkracuje doba instalace.

Co se tyce podobnych FeSeni vyuZivajicich
plastovych trubek, standardni trubkou pro
systémy v celé bytové jednotce je 20 x 2
mm.

Tato volba naznacuje vyznamné predimen-
zovani nékterych zafizeni, ale nabizi plnou
zaruku spravné €innosti; pokud jsou obecné
pouZity trubky o men$im priméru, mize
dochéazet k problémiim s pfivodem nebo
hlu¢nosti.

=™ TIEMME
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POTRUBNI SYSTEMY

7.3. Rozvod se zafizenimi zapojenymi
paralelné

Nyni se budeme zabyvat feSenim s rozvodem
pomoci potrubniho rozvadéfe s vyuzitim
stejného pfikladu jako v pfedchozi Césti se
stejnymi zékladnimi technickymi ddaji.

Hlavni rozdil mezi témito dvéma typy instala-
ce (paralelni a sériové) spociva v odlisné
metodé zdsobovani zafizeni.

Zatimco tradiéni metodou je zapojeni v sérii,
coZ znamend, Ze sekce okruhu miize zésobo-
vat rliznd zafizeni, pfi pouZiti rozvadéce
kazda vétev z a do pfivodniho mista kon¢i
pfimo v rozvadéci a ndsledné jsou zafizeni
zésobovéna paralelné.

Ale pro¢ tento rozdil zdGraziiovat?

ProtoZze metoda pro vypocet rozvodného
potrubi je naprosto odli§na.

Zatimco u zafizeni v sérii je tfeba vypocitat
pocet zafizeni, kterd budou zdsobovana urci-
tou sekci potrubi, u paralelniho zapojeni
musi byt maximalni rychlost pritoku
vypocitana pro kazdou vétev.

Strucny priklad vypoctu potfebného pro toto
feSeni, s pomoci obr. 23, vysvétli poZado-
vany postup Iépe nez slova.

Obr. 23 ilustruje rozvrZeni rozvodného
potrubi pro dvé sousedici koupelny pouze
s jednim rozvodnym mistem (nebo roz-
vadéce) pro obé dvé.

Toto feSeni je mozné, nebot kazda jednotliva
vétev je vybavena uzaviracim kohoutem
pfimo integrovanym v rozvadéci a neni tedy
nezbytné oddélovat zasobovaci potrubi
kazdé koupelny nebo instalovat uzaviraci
kohouty na vstup kazdého jednotlivého roz-
vadéce (obr. 24).

voda-plyn - fopen/

VYPOCTY PRO VETVE TEPLE A STUDENE VODY

Vé}év Max. Primér by Jednqlkov’é D?Ika Ap Miniméllm' pii- | Celkové
[ rycuhlost (mm] tlakova ztrata Vétve vétve vodni tlak Ap
priitoku [bar/m] [m.eq.] [bar] [bar] [bar]
1 0,10 16 x 2 0,011 4,0 0,044 05 0,544
2 0,20 18x2 0,019 438 0,091 05 0,591 (%)
3 0,10 16x2 0,011 44 0,050 05 0,550 (%)
4 0,10 16x2 0,011 42 0,046 05 0,546 (*)
5 0,10 16x2 0,011 5,0 0,055 05 0,555
6 0,10 16x2 0,011 4,0 0,044 05 0,544 (%)
7 0,15 18x2 0,012 3,0 0,036 05 0,536
8 0,10 16x2 0,011 5,0 0,055 05 0,555 (%)
9 0,20 18x2 0,019 8,0 0,152 05 0,652 (*)
(*) - Vypocty platné jak pro vétev teplé, tak studené vody Tabulka X

Potrubni systémy
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V uvazovaném pfikladu je zdsobovani
kazdého zafizeni zajisténo spojenim rliznych
jednoduchych rozvadécéd na koneény pocet
9 studenych a 5 teplych rozvodi.

Tabulka X zobrazuje vypocty pfisludné k jed-
notlivym vétvim, které pouzivaji stejny
postup uvedeny pro pfedchozi ¢asti [1], [2],
[4] a [6].

Jinymi slovy, pro kazdou vétev musi byt
znamd potiebna maximalni rychlost pritoku,
délka v ekvivalentnich metrech a minimalni
zbytkovy tlak na pfivodnim vystupu
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v pfedchozi €asti z uzlu (Q) do odboCky pro
dfez a poté generator tepla.

Vlypocty pro sekci potrubi pfivodu studené
vody z rozvadéce ke stoupacce (A) budou
provedeny stejné.

- I
POTRUBNI SYSTEMY

7.3.1. Tabulka pro rychly vypocet

JelikoZ vypocty vétvi bytového rozvadéce
spocivaji v opakovanych operacich, lze
provést preventivni vypolty a zadat data
trubky v tabulkové formé, aby mohlo byt
dimenzovéani potrubniho systému rychlé
a jednoduché.

Tabulka XI udava minimdlni hodnoty tlaku
zajiSténého pro rozvadé¢ jako funkci typu
zafizeni, délky vétve a priiméru trubky.

JednoduSe protnutim pFimky trubky, ktera
bude instalovana, v zavislosti na zafizeni,
sloupcem prisluSnym k délce vétvi, Ize ziskat
hodnotu minimalniho tlaku na vstupu
rozvadéce.

Napfiklad fitink pracky pfipojeny k trubce
18 x 2 mm ve vzdalenosti od rozvadéce 8
(ekv m), potfebuje minimalni tlak 0,6 baru,
a tedy zbytkovy tlak na pfivodu bude 0,5
baru.

Obrazek 23

S témito ddaji, jakmile byla stanovena jed-
notkova tlakovd ztrdta pomoci diagramu na
str. 7 a stejnych vzorcl jako v predchozim
odstavci, Ize ur€it celkovou tlakovou ztratu
vétve.

Po vypoctu vSech vétvi jednoho rozvadéce,
musi byt vypocitan minimalni tlak pro

potrubi, pfiéemz zaciname nejvy$Si hodnotou | | ||||||

tlakové ztraty danych vétvi; v tomto pfikladé
je to €. 9,ke které je tfeba pfricist Ap zpiso-
bené rozvadécem. Obrazek 24

Pro rozvadéc¢ kotle jsou vypocty potrubi roz-

vodu teplé vody totozné jako ty uvedené -.Lr TIEMME
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(7]
TABULKA RYCHLEHO VYPOCTU MINIMALNICH TLAKU NA VSTUPU ROZVADECE =i E
o s =]
. | Rychlost | Primér | Tiakovézréta ] Délka vétve [m] Zhytkovy =
Typ zafizeni =
[I/s] trubky | [bar/m] [ms] 2 4 6 8 | 12 | 14| 16 | 18 tiak P
Umyvadlo
Bidet 0,10 16x2 0,011 1,0 0,54 | 057 | 059 | 0,61 | 0,63 | 0,65 | 0,68 | 0,70 | 0,72 0,5
Toaleta
Mycka 16x2 0,022 1,3 059 | 063 | 068 | 0,72 | 0,76 | 0,81 | 0,85 | 0,90 | 0,94
Pracka 0,15 18x2 0,012 1,1 0,55 | 0,57 | 0,60 | 0,62 | 0,64 | 0,67 | 0,69 | 0,72 | 0,74 0,5
Dfez 20x2 0,0056 0,9 052 | 0,53 | 0,54 | 0,56 | 0,57 | 0,58 | 0,59 | 0,60 | 0,61
Vana 0.20 18x2 0,019 1,4 058 | 061 | 065 | 069 | 0,73 | 0,77 | 0,80 | 0,84 | 0,88 05
Sprcha ' 18x2 0,019 1,4 058 | 061 | 0,65 | 0,69 | 0,73 | 0,77 | 0,80 | 0,84 | 0,88 ’
Priitokomér 1,5 32x3 0,040 3,0 166 | 1,74 | 1,82 | 1,90 | 1,98 | 2,06 | 2,14 | 2,22 | 2,30 1,5
Tabulka XI
7.3.2. Metoda vypoétu 1005 6000
Na strance 20 je uveden jednoduchy nomo-
gram pro dimenzovani vétvi rozvadéée domaci . %
vody. Na rozdil od vySe uvedené tabulky, neni 5 7.»; 09_’ *"@{,«A‘ 4
navrhovand grafickd metoda omezena na zde 104 600 ,fa’{%_\?; cork
P 1 2. A
uvedena zafizeni. ] — X RSP
/o _ e al bb,‘ﬁ{éc
2 (~ ™ X ,hqj:b‘/(
KdyZz zaéneme od stupnice rychlosti priitoku, & = TN X Y
Ize vypocitat pfivodni vétve pro jakékoliv zafi- 1 - >< N ¢ 28
zeni, jako napfiklad kohouty zavlazovaciho A @ Nl N >< o ﬁ»’”‘i&t‘:’a?‘”
systému, atd. VV ¢'\5\\:‘*,l}32?
Obrézek 26 uvadi jednoduché operace pro ] 211 o U
rychly vypodet potrubi. | N\ < X
Sledujte horizontalni piimku vychézejici z ma- %% @ e
ximalni simultanni rychlosti priitoku zkoumané ]
vétve dokud neprotne kfivku pfislu§nou 0, = 2,3 001 o ot 3 o or o !
k pouzitému potrubi (bod A). (T TiK " 1o 100 1000 10000

POZADOVANY NA VSTUPU
Z tohoto bodu, kromé zjisténi rychlosti vody ROZVADELE

v trubce, vertikalné doll a kolmo k prvni pfimce 25 204 18- 15 10
prisecik zékladny prvniho diagramu (bod B)
urCuje jednotkovou tlakovou ztratu na metr

trubky (bar/m). 204 154 134 10 05

19 14 1,2 09 04
PokraCovani pfimky do druhého diagramu az wd ol ol . o
do praseciku s kiivkou délky je urcen bod (C). B I I '
Odtud pokraujeme znovu horizontéaIné doleva, aod| od| ood| o ®
kde je urCena celkova tlakova ztrata vétve
v barech a dale prisecik se stupnici nalevo od e AT %
nomogramu udava minimalni hodnotu tlaku oDl ol o 8 o
potfebného v rozvadéCi jako funkci (&
minimélniho  zbytkového tlaku pfivodu.
V' nomogramu jsou uvedeny Ctyfi hodnoty o5 105 a5 oss 05
minimalniho zbytkového tlaku od 0,5 do 1,5 hed| amd | amd| ez .
baru.

11,53 1,03 0,83 0,53 03
Nomogram uvaZuje lokalizované odpory bézné e | ood| end | 2 m
pritomné v takovychto typech vétvi (ohyby,
fitinky, atd.).

0,01

1,51 1,01 0,81 0,51
P
e

Dp vétvef[bar]
.

s o

3

DELKA VETVE V METRECH
(Z ROZVADECE K ZARIZENI)

o
=

MINIMALNI ZBYTKOVY TLAK POZADOVANY NA VYSTUPU PRIVODU Obrazek 26
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8. INSTALACE AL-COBRAPEX - POTRUBNI SYSTEMY

NiZe jsou uvedeny dva pfiklady potrubnich instalaci provedenych se systémem "AL-COBRAPEX". Tyto instalace jsou pouze vSeobecnymi pfiklady, avSak
mohou byt povazovany za platnou pomoc pfi pouziti systému "AL-COBRAPEX" u jinych aplikaci.

A) SYSTEM S ROZVADECEM

=
@'_ 113 -
L CHb
L

& e
i iy,
AN tl:'t,\.
Wé‘ﬁ‘“‘w
2 3
Art. 0600 - 0660 Art. 1866 Pol. 1822 Art. 1675
Vicevrstva trubka AL-COBRAPEX Rozvadéc¢ s poniklovanym Rozvadé¢ s mosaznym CW617N T- Bypass
s hlinikovou viozkou (Pex/Al/Pex) mosaznym CWG617N zaviracim kulovym ventilem “NINO”
PN 10, T = 95°C kohoutem “RUBINO”
G\I \ ST
-~ o _'l, -
&° v
S’
4 4 6
Art. 1635 Art. 1668 Art. 1664 Art. 1655
Adaptér pro pripojeni Rovna spojovaci vsuvka Ndsténny komplet Koleno s vnitfnim zavitem
vicevrstvych trubek s prevleCnou matici
G1/2” x 16 pro zavit 1/2”"x16
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B) SYSTEM SE ZARIZENIMI V SERII
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SmésSovaci jednotka sprchy

2

Art. 0600 - 0660
Vicevrstva trubka AL-COBRAPEX

s hlinikovou vlozkou (Pex/Al/Pex)
PN 10, T =95°C

Art. 1693
Vestavny 3-cestny kohout

Art. 1660
Koleno s pfevlecnou matici
3/4”x18 (Euroconus)

Art. 1664
Nasténny komplet

>S5 1 ;
N iy m
4 5 6 7
Art. 1657 Art. 1655 Art. 1650 Art. 1654
T-kus Koleno s vnitfnim zavitem PF¥ima spojka s vnéjSim Koleno s vnéjSim zavitem
zavitem
Art. 1663DI
8 Nasténny komplet priichozi T T I E M M E
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SYSTEMY VYTAPENI A SYSTEMY CHLAZENI

9. SYSTEMY VYTAPENI A SYSTEMY CHLAZENI

Po posouzeni pouZiti vicevrstvych trubek
AL-COBRAPEX v domadcich aplikacich teplé
a studené vody, tato kapitola se zabyva jejich
vyuZitim v systémech vytapéni a aplikacich
s chladnou vodou v civilnich budovach.
Na rozdil od predchozi sekce tykajici se
domadcich vodnich instalaci, tato Cdst se
nebude zabyvat pfiklady s konkrétnimi
vypocty.

Davodem je, Ze vytapéci systémy a instalace
chladné vody se navzajem velmi li§i a kazda
predstavuje odliSné charakteristiky pro
dimenzovani; podrobné vypocty by nasledné
byly pfili§ komplikované pro struéné pred-
staveni. JelikoZ tato publikace neni tech-
nickym manudlem vénovanym vypoctim
téchto systémi, budou uvedeny pouze
nékteré technicko-praktické faktory uZzitecné
pro  uzivatele  vicevrstvych  trubek.
\/ porovnani s ostatnimi typy béZné pouzi-
vanych trubek mohou byt trubky AL-COBRA-
PEX pouZity ve Ctyfech velkych kategoriich
instalacnich systémi typicky pouZivanych
v Evropé: systémy se salavymi panely,
systémy s rozvadéci, jednotrubkové systémy
a 2-4 trubkové ventilatorové systémy, s nebo
bez primarniho vzduchu. Kazdou kategorii
Ize dale délit; napfiklad systémy sélavych
paneld mohou byt podlahové, stropni, sté-
nové, atd. To rovnéZ plati pro jakykoliv typ
podkategorie a tvahy o pouziti téchto trubek
tedy plati pro vSechny systémy ,hori-
zontalniho rozvodu®, kde predstavuji platnou
alternativu ke kovovym nebo plastovym
trubkam pouzivanym v soucasnosti.

9.1. Systémy horizontalniho rozvodu

Tyto systémy jsou charakteristické podlaho-
vou zastavbou potrubi. Kromé systému
sdlavych paneld,které vyZaduji konkrétngjsi
technické ohledy, systémy horizontalniho
rozvodu Ize v zakladé rozdélit do dvou velkych
skupin: systémy s rozvadééem a jedno-
trubkové systémy, pficemz druhy typ je

U systéml s rozvadééem vedou vSechny
vétve do a ze zdroje tepla a jsou paralelné
pfipojeny k rozvadécimu uzlu (rozvadéc),
zatimco jednotrubkové systémy jsou charakte-
rizovany rozvodnymi smyckami, ke kterym
jsou rlizné radiatory zapojeny v sérii.

Bez dvah o tom , ktery systém je lepSi (pozZa-
davky trhu ukazuji vétsi preference systémi
s rozvadécem), je tfeba poznamenat, Ze
systémy s rozvadééem maji z divod( odli§né
instalace vétSi rozsah podlahového potrubi.

Je pravdou, Ze tyto vétve jsou vétSinou
trubky s malym primérem, které mohou byt
lehce polozeny do dutin v podlaze. V nékte-
rych pfipadech vSak mohou zasahovat do
jinych jiZz instalovanych systém( (jako
napfiklad elektrické kabely nebo odtokové
potrubi).

V' téchto pfipadech musi jednotlivé vétve
pfekonat prekazky tak, jak je uvedeno na
obrézku 27.

Obrazek 27

V jinych pfipadech, zvIasté u malych pFesta-
veb, kde neni planovana rekonstrukce pod-
lahy, nebo u praci se zvlaStnimi omezenimi,
mohou byt nékteré vétve instalovany pod
podlahovou listou, s nevyhnutelnym problé-
mem v podobé prah{, dvefi nebo podobnych
piekazek (obr. 28).

Navic, nezdvisle na systému instalace, mize
za urcitych podminek dojit k dplnému
zablokovani ob&hu vody, napfiklad v pfipadé
sifondl a protispdd(i tam, kde je v systému
pfitomen vzduch.

To je pravdépodobnéjsi tam, kde roste thel
protispddu [a] a rychlost pritoku uvnitf
trubky se snizuje.

Obrézek 28

Systémy vytapéni a systémy chlazeni

TIEMME - systém AL- COBRAPEX - technicka specifikace - strana 26




9.2. Systémy s rozvadécem

0d konstrukce prvnich systémil s rozvadécem
ubéhlo 30 let a veSkeré technické a praktické
aspekty téchto systémi byly tedy dikladné
analyzovany a optimalizovany.

Vicevrstvé trubky AL-COBRAPEX, které kombi-
nuji vyhody kovovych trubek s nékterymi vyho-
dami trubek plastovych, predstavuji platnou
technologickou alternativu k médénym nebo
vysokohustotnim sitovanym polyetylenovym
trubkdm PE-X, které se v soucasnosti bézné
pouZzivaji.

Trubky si pfi pokladani uchovaji svij tvar, coz je
typické pouze u médénych trubek, a to diky jejich
kovovému jadru, coZ rovnéz feSi problém
prostupnosti kysliku.

Vnitfni vrstva z vysokohustotniho sitovaného
polyetylenu PE-X souCasné nabizi vSechny
vyhody typické pro PE-X trubky:
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snizena drsnost vnitfniho povrchu, a tedy
nizsi tlakové ztraty

netoxicita

dielektrické vlastnosti

optimdlni odolnost proti vodnimu kameni,
odéru a korozi

[B]

Art. 1600 NEBO Art. 1290 + adaptéry [A]

Obréazek 29

Systémy vytapéni a systémy chlazeni

Pro detailni analyzu trubek AL-COBRAPEX viz
strana 5.

Co se tyCe instalaci teplé a studené vody, je
dilezité definovat provozni limity vicevrstvych tru-
bek a prisluSnych fitinek v systémech s rozvadégi.

Pomoci diagramu odporu pritoku vody (str. 7)
Ize snadno uréit maximalni povolené limity
rychlosti priitoku pro kazdou trubku a také, pfi
zvazeni projektovaného tepelného rozdilu,
maximalni tepelny vykon kazdé jednotlivé
trubky (nebo vétve).

S parametry vypoctl bézné pouzivanymi pro
tento typ systémi (At, = 15 °C =V 15 = 0,6
+ 0,8 m/s nebo, v kazdém pfipadé, hodnota
uréujici Sum pozadi </ = 30 + 35 dBa), by pfi
pouZiti trubky 14 x 2 mm bylo mozné splnit
celkové tepelné pozadavky béznych vytapécich
systémU pro civilni pouZiti (s tlakovymi vyska-
mi generovanymi Cerpadly kotle instalovaného
na sténé by bylo mozné zasobovat tepelny zdroj
o0 vykonu 3500 Wattli na vzdalenost (pfivod +
zpétny v ekv. m) pfiblizné 15 ekvivalentnich
metr(i od rozvadéce.

To znamend, Ze Ize kompletné standardizovat
znacnou Gast komponentli na misté instalace
(trubky, fitinky a ventily) s ndslednym zkra-
cenim prostojti a zrychlenim pokladky.

9.2.1. Trubkové fitinky

Jednou z hlavnich charakteristik vytapécich
systéml s rozvadééem je to, Ze vétve do
a z tepelnych zdrojti, které jsou norméainé
umistény pod podlahou, jsou provedeny
z jediné trubky bez mezispoju.

Na konci téchto vétvi je rozvadé¢ a zafizeni
na regulaci a vypinani, které jsou instalovany na
tepelnych zdrojich. Nasledné jsou spoje mezi
trubkou a témito komponenty vzdy viditelné
a kontrolovatelné; v tomto pfipadé Ize pouzit
mechanické svérni fitinky/adaptéry s utahovaci
matici (detail [A] a [B]).

Adaptéry Ize pouZit v pfipadé rozvadéci s vét-
vemi s vnéj$im zdvitem a rovnéZ u ventild
a zarazek [A].

Pfi pouZiti rozvadécli s vétvemi s vnitfnim
zavitem jsou adaptéry dopinény M/M vsuvkou
s tésnicim krouzkem [B].

Art. 1635 Art. 1636
pro zavit [A] pro zavit
1/2” x 16 3/4” x 18

E S
D 5D
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SYSTEMY VYTAPENI A SYSTEMY CHLAZENI

9.3. Systémy s jedinou trubkou

Kromé systémi s rozvadécem je dal$im ¢im dal
vice rozSifenéjSim systémem instalace ten,
ktery vyuZivd zapojeni tepelnych zdrojd v sérii
pomoci smycky rozvodného potrubi pod pod-
lahou (zfidka pod podlahovymi liStami)
a normdlné vsazenym do zdkladu podlahy
(obr. 30).

Tento systém, zndmy jako jednotrubkovy
systém, byl v minulosti velmi (spéSny
a v nékterych zemich je stale velmi rozSifeny.

Na rozdil od systému s rozvadééem, ve kterém
je kazda vétev dimenzovana na jedinou rychlost
pritoku potfebnou pro tepelny zdroj, musi byt
rozvodna smycka systému s jedinou trubkou
vypocitana na zakladé souctu rychlosti pritoku
pozadovanych radidtory zdsobovanymi touto
smyckou.

Nésledné by mély mit trubky pro tyto systémy
vEtSi priimér a mohou dosahovat az 18 x 2 mm.
Vy§8i priméry se nedoporucuji ze dvou
ddvoda:

spojovani ventilli jediné trubky s vétSimi
trubkami je obtizné, jak z ddvodd typu
spojovaciho zavitu, tak stfedové vzdalenosti
mezi dvéma spoji ventilu;

e pokud ma smycka jediné trubky rychlost
pritoku vyZadujici trubku vétsi nez @18
znamena to, Ze k trubce je pfipojeno mnoho
tepelnych zdrojd nebo radidtord s vysokym
tepelnym vykonem.

V/ obou pfipadech doporu€ujeme rozdélit roz-
vod do dvou nebo vice smycek, pokud mozno
vyhrazenych homogennim oblastem pouZziti
(napf. denni a no¢ni oblast bytové jednotky),
jelikoz charakteristika systéml s jedinou
trubkou je ta, Ze kazdy tepelna zdroj je zaso-
bovén vodou s klesajici teplotou...

9.3.1. Trubkové fitinky

Podobné tomu, co bylo zminéno v ¢asti 9.2.1,
rGizné sekce potrubi horizontalniho rozvodu
spojujici tepelné zdroje se rovnéZz skladaji
z jediného kusu bez preruSeni pro jedntrubkovy
systém.

Rovnéz v tomto pfipadé jsou tedy jediné spojo-
vaci body predstavovény dvéma konci, které
normalné maji jednotrubkové ventily na radia-
torech a odbocce z kotle nebo rozvadéce.

V' kazdém pfipadé jsou tyto fitinky viditelné
a kontrolovatelné; na ventily Ize tedy pouZit
mechanické fitinky / adaptéry [A] a na terminaly
rozvodné smycky mohou byt pouZity rovné
spojky s vnéjSim zdvitem [B].

Systémy vytapéni a systémy chlazeni

Obrazek 30

9.4. Systémy se salavymi panely

S popularitou a roz§ifenim plastovych a v pos-
ledni dobé vicevrstvych trubek s hlinikovym
jadrem na trhu zaZivaji systémy se sdlavymi
panely novy posun v technologickém rozvoji.

Tyto systémy, které v minulosti vyvoldvaly
mnoho pochybnosti z diivodii nedokonalé tech-
nologie, jsou dnes diky novym instalacnim
technikdm jednim z nejplatnéjSich feSeni pro
vytapéni, a v posledni dobé také chlazeni, pro-
stor.

Dimenzovanim téchto systémdi se tato publika-
ce nezabyva; jak jiz bylo feceno, jejim dcelem je
pouze poskytnout co nejvice informaci
ke spravnému pouZiti trubek AL-COBRAPEX
a prislusnych fitinkli a prislusenstvi.

Systémy salavych panelil jsou v sou¢asnosti

témér vzdy konstruovany s plastovymi trubka-
mi.

\lyvoj téchto trubek umoznil instalaéni techniku
pomoci ,spirdlovych“ paneld (obr. 31), ktera na
rozdil od tradiéni metody ,vinuti“ zajiStuje
homogennéj$i primérnou teplotu podlahy.
Zakladnim komponentem téchto systémi je
samoziejmé trubka, kterd by méla poskytnout
vysoky stupefi ,spolehlivosti®...

Trubka je kliGovym elementem, na ktery se uzi-
vatel zaméfuje, nebot tento element odpovida
za celkovou trvanlivost celého systému.

Z tohoto pohledu kombinuji vicevrstvé trubky
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Art. 1635 Art. 1636
pro zavit pro zavit
1/2” x 16 3/4” x 18
/27 x [A] /47 X

AL-COBRAPEX vyhody vysokohustotniho sito-
vaného polyetylenu a kovovych trubek.

Nasledné poskytuji dostatecnou zaruku a trvan-
livost.

Ale kromé tohoto zdsadniho aspektu zaviseji
dal$i ddlezité aspekty nékladové efektivity
systému na pouzité trubce, jako napfiklad
tepelny vykon na délkovy metr a snadnost
instalace. Snadnd instalace vicevrstvych trubek
AL-COBRAPEX je zplsobena hlavné dvéma
charakteristikami: stabilita tvaru zajiSténa
hlinikovym jadrem a nizkd hmotnost s flexibili-
tou.

Tyto faktory mohou jasné ovlivnit dobu, kterou
pracovnici stravi instalaci; pro dalsi informace
o0 charakteristikdch téchto trubek viz str. 5. Co
se tyCe tepelného vykonu na délkovy metr, jsou
trubky AL-COBRAPEX charakterizovany hodno-
tou 0,45 W/m°K; ta je vySSi neZ typicka hodno-
ta sitovanych polyetylenovych PE-X.

To neznamend, Ze systém se salavymi panely
provedeny s vicevrstvymi trubkami ma vzdy
vy88i tepelny vykon nez jiné typy trubek.

Parametrem, ktery nejvice ovliviiuje tepelny
vykon panelu, je priimérnd teplota povrchu
struktury, kterd panel uzavird (téméf vzdy
podlaha, nékdy stény, zfidka strop). JelikoZ
u nejbéznéjsiho typu podlahovych paneld tato
teplota nemtize prekroCit presné fyziologické
limity, pouZziti urCitého typu trubky namisto
jiného nemd velky vliv na pfijemnou teplotu
vnimanou uZivatelem.



Art. 1600 NEBO
Art 1290
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SYSTEMY VYTAPENI A SYSTEMY CHLAZENI

+ adaptéry [A] Art. 1635 Art. 1636
pro zavit pro zavit
[B] 12x16  [Al 3418

E =
m &0

Pouziti trubky s vySe uvedenymi charakteri-
stikami u systémi se sélavymi panely je v8ak
skvélym technickym feSenim charakterizo-
vanym optimalnim vztahem ndkladové efekti-
vity, vyhod a vykonu.

9.4.1. Trubkové fitinky

Jako u rozSifengjSich plastovych trubek jsou
systémy se salavymi panely s vicevrstvymi
trubkami AL-COBRAPEX provedeny z jednoho
kusu; to znamend, Ze v podlahovém potrubi
nejsou Zadné spoje.

Nasledné, jak midzeme vidét z obr. 31, jediné
body, které potfebuji spojit, jsou dvé vétve
panelu k rozvadéci. JelikoZ rozvadéce a fitinky
jsou obvykle usazeny v pfisluSnych komordach,
normalné se pouZzivaji fitinky / adaptéry zobra-
zené na obr. 31 oznacené pismeny A a B. Typ
pouzitého fitinku zavisi na typu instalovaného
rozvadéce (viz ¢ast 9.2.1). MlZe byt potfeba
provést prechodovy spoj pod podlahou.
V' takovych pfipadech, jelikoZ fitink bude
nevyhnutelné v podlahovém zdkladu, dopo-
ruéujeme instalovat lisovaci fitinky (detail C).
Instrukce pro spravné pouZiti tohoto typu
fitinku jsou na dalSi strané.

9.5. Ventilatorové systémy

Tyto systémy, které se bézné pouzivaji
v neobytnych budovéch (kanceldfe, nemocnice,
prodejny, atd.), jsou obecné pouZivany jak pro
vytapéni, tak chlazeni.

Systémy vytapéni a systémy chlazeni

Pokud je instalovany ventilator vybaven pouze
vyménikem pro tepelnou vyménu, je systém
rozvodniho potrubi zcela klasicky a v zavislosti
na sez6né v ném bude obihat teplda nebo
chladné voda.

Pokud je ventilatorovd jednotka vybavena
dvéma vymeéniky, budou instalovany dva roz-
vodné potrubni systémy, jeden pro obéh teplé
a jeden studené vody.

To znamend, Ze v nékterych budovdach, zvIasté
téch s velkymi prosklenymi okny, mohou byt pfi
mirném pocasi nékteré mistnosti vytapény
a nékteré chlazeny.

Tyto potrubni rozvody mohou byt provedeny
dvéma zplsoby: klasickou metodou se stou-
packami nebo horizontdlnim  potrubim
zakon¢enymi jednim nebo vice rozvadéci.
S pfihlédnutim k nutnym technickym rozdilim
mohou byt pouZity stejné lvahy a diagram
z Casti 9.2 pro systémy s rozvadécem: kromé
rozdilného zdroje tepla jsou tyto systémy
podobné. Technické rozdily, které je treba
zvazit, souviseji s faktem, Ze tyto systémy
rovnéz poskytuiji letni chlazeni a jelikoZ ventila-
torova jednotka je tepelny zdroj s dynamickym
proudénim, nominadlni projektovany tepelny
rozdil [At,] je mnohem niZ8i nez u béznych
radiatorovych systémd.

Nésledné budou pritokové rychlosti jednotli-
vych vétvi vy$Si a pouzité priméry pro tyto

systémy budou bézné 16 x 2 mm nebo dokonce
18 x 2 mm.
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Obrazek 31

Vzhledem k podstaté priitokovych rychlosti
kazdé vétve, tyto systémy stejné jako systémy
se salavymi panely Casto pouZivaji rozvadéce
1 1/4” a ventildtorové jednotky jsou vybaveny
1/2” nebo 3/4” zavity, podle velikosti zafizeni.

Pokud jsou pouZity rozvadéce s bo€nimi pfi-
pojkami s vnéjSim zavitem 3/4” x 18
(Euroconus), je tfeba pouZit adaptéry typu [A].

Pro rozvadéte s bocnimi pfipojkami 1/2”
s vnitfnim  zavitem doporuCujeme pouZit
namisto toho typ [B].

V' pfiloze jsou uvedeny pfislusné souhrnné
tabulky pro usnadnéni volby a kombinace
rtiznych komponent.

9.6. Faktory ke koneénému zvazeni

teristikami béZznych systémii vytapéni a aplikaci
s chladnou vodou na trhu.

Pokazdé, kdyZz byla zddrazfiovana snadnost
a rychlost instalace trubek AL-COBRAPEX,
samoziejmé s vyjimkou systémi se salavymi
panely, byly vzdy vyslovné minény vicevrstvé
trubky dostupné s pfislusnym izolacnim
plastém v souladu se zakonnymi poZadavky.

-~ TIEMME



INSTRUKCE PRO OPRAVU TRUBEK

By e
T WY

Instrukce pro opravu trubek

=PSSO A

Provedte fez L = 30 mm v blizkosti mista, kde
doSlo k nahodné perforaci. Trubku ufiznéte
dokonale rovné. Tato operace je snadnéjSi
s pouZitim nliZzek na trubky (viz Art. 1495 nebo
1496).

Ohnéte jeden konec ufiznuté trubky, aby bylo
umoznéno nasazeni objimek a nastavce pro
opravu trubky (Art. 1671).

Umistéte objimky blizko ufiznutych koncl
trubky.

Obrazek 32

Po nasunuti pfislusného nastavce do druhého
konce trubky, zalisujte objimky (viz obr. 32) tak,
aby byla referenéni drazka ve stfedové pozici
vzhledem k fezu provedenému na trubce. Pro
spravné nalisovani montézni skupiny dopo-
ruCujeme pouzit elektrickou obrubovacku.

CELKOVE ROZMERY LISOVACICH KLESTI

kod velikost
168160014 14
1681G0016 16
1681G0018 18
1681G0020 20
1681G0026 26
1681G0032 32
168160040 40
1681G0050 50
168160063 63

L [mm] L1 [mm]
101 104
101 104
101 104
101 104
101 113
101 114
101 119
158 173
165 181

L = celisti v uzaviené pozici
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L1 = celisti v oteviené pozici
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INSTALACE AL-COBRAPEX

11. INSTALACE AL-COBRAPEX ,
8| SYSTEMY VYTAPENI A SYSTEMY CHLAZEN|

NiZe jsou uvedeny dva priklady instalaci vytapéni provedenych se systémem AL-COBRAPEX. Tyto instalace jsou pouze obecnymi priklady, avSak Ize
je povazovat za platnou pomoc pro pouziti systému AL-COBRAPEX u jinych aplikaci.

A) SYSTEM S ROZVADECEM

3
Art. 0600 - 0660 Art. 1905 Art. 1908 Art. 1668
Vicevrstva trubka AL-COBRAPEX Moduldrni rozvadéc Poniklovany rozvadéc Rovna spojka s prevle¢nou
s hlinikovou viozkou (Pex/Al/Pex) z CW617N mosazi “COPLANARE” z CW617N mosazi “COMPATTO” matici pro zavit 1/2"x16

PN 10, T =95°C

.\\ ||~"l .\\
P '\," i P '\,"

%v %‘L %v

3 4 4

Art. 1635 Art. 1636 Art. 1635

Adaptér pro pfipojeni Adaptér pro pfipojeni Adaptér pro pfipojeni

vicevrstvych trubek G 1/2” x 16 vicevrstvych trubek G 3/4” x 18 vicevrstvych trubek G 1/2” x 16
(Euroconus)
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INSTALACE AL-COBRAPEX

B) JEDNOTRUBKOVY SYSTEM ROZVODU

S
S’
3

Art. 0600 - 0660 Art. 1675 Art. 1636 Art. 1635
Vicevrstva trubka AL-COBRAPEX T- bypass Adaptér pro pripojeni Adaptér pro pripojeni
s hlinikovou viozkou (Pex/Al/Pex) vicevrstvych trubek G 3/4” x 18 vicevrstvych trubek G 1/2” x 16
PN 10, T =95°C (Euroconus)
C) SYSTEM PODLAHOVEHO VYTAPENI/CHLAZENI
Art. 0600 - 0660 Art. 3871BY Art. 1636
Vicevrstva trubka AL-COBRAPEX Rozvadé¢ s pritokoméry a pfi- Adaptér pro pfipojeni vicevrstvych trubek G 3/4” x 18

s hlinikovou vioZkou (Pex/Al/Pex)
PN 10, T = 95°C

Instalace AL- COBRAPEX

pojenim vétvi (3/4”x18 Euroconus) (Euroconus)
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KATALOG PRODUKTU
W

Katalog produkt

Art. 0600 (0660)

vicevrstva trubka AL-COBRAPEX
s hlinikovou vlozkou (Pex/Al/Pex)
PN 10, T = 95°C
(v rolich)

Art. 0600

vicevrstva trubka AL-COBRAPEX
“ s hlinikovou vloZkou (Pex/Al/Pex)
PN 10, T =95°C
(v tyéich 4 m)

objednaci kéd | provedeni | Al [mm]
0600B142010 14 x2,0 0,30
0600B162010 16 x 2,0 0,30
0600B182010 18 x 2,0 0,35
0600B202010 20 x 2,0 0,40
0600B263005 26 x 3,0 0,65
0600B323002 32 x 3,0 0,85

objednaci kéd | provedeni | Al [mm]
0660B162010 16 x 2,0 0,20
0660B182010 18 x 2,0 0,25
0660B202010 20 x 2,0 0,25
0660B263005 26 x 3,0 0,30
0660B323002 32 x 3,0 0,50

objednaci kdd | provedeni | Al [mm]
0600B162001 16 x 2,0 0,30
0600B182001 18 x 2,0 0,35
0600B202001  20x2,0 0,40
0600B263001 26 x 3,0 0,65

objednaci kdd | provedeni | Al [mm]
0600B323001 32 x 3,0 0,85
0600B403501  40x 3,5 1,00
0600B504001 50 x 4,0 1,20
0600B634501 63 x 4,5 1,50

Art. 0630B

vicevrstva trubka AL-COBRAPEX
s hlinikovou vloZkou (Pex/Al/Pex)
& v izolaci (pro rozvody topeni)
PN 10, T =95°C

Art. 0630R

vicevrstva trubka AL-COBRAPEX
s hlinikovou vloZkou (Pex/Al/Pex)

v izolaci (pro rozvody topeni)
* PN 10, T = 95°C

objednaci kéd | provedeni | Al [mm]
0630B142005 14 x2,0 0,20
0630B162005 16 x 2,0 0,20
0630B162010 16 x 2,0 0,20

objednaci kéd | provedeni | Al [mm]
0630B182005 18 x 2,0 0,25
0630B202005 20 x 2,0 0,25
0630B263005 26 x 3,0 0,30

objednaci kod | provedeni | Al [mm]
0630R142005 14 x2,0 0,20
0630R162005 16 x2,0 0,20
0630R162010 16 x2,0 0,20

objednaci kod | provedeni | Al [mm]
0630R182005 18x2,0 0,25
0630R202005 20x 2,0 0,25
0630R263005 26 x 3,0 0,30

Art. 0670B

vicevrstva trubka AL-COBRAPEX
s hlinikovou vloZkou (Pex/Al/Pex)
& v izolaci (pro rozvody topeni)
PN 10, T =95°C

Art. 0670R

vicevrstva trubka AL-COBRAPEX
s hlinikovou vloZkou (Pex/Al/Pex)

v izolaci (pro rozvody topeni)
* PN 10, T = 95°C

objednaci kéd | provedeni | Al [mm]
0670B162005 16 x 2,0 0,30
0670B182005 18 x 2,0 0,35

objednaci kéd | provedeni | Al [mm]
0670B202005 20 x 2,0 0,40

objednaci kod | provedeni | Al [mm]
0670R162005 16 x2,0 0,30
0670R182005 18x2,0 0,35

objednaci kod | provedeni | Al [mm]
0670R202005 20 x 2,0 0,40

Art. 0615B

vicevrstva trubka AL-COBRAPEX
s hlinikovou vloZkou (Pex/Al/Pex)
v izolaci (pro rozvody topeni)
PN 10, T =95°C

: \ Art. 0635

% vicevrstva trubka AL-COBRAPEX
£ s hlinikovou vloZkou (Pex/Al/Pex)
v izolaci (pro rozvody topeni)

M PN 10, T = 95°C
’

06158162005 16 x 2,0 0,4

0635V162005 16 x 2,0 0,20
0635V202005 20x2,0 0,25

0635V263005 26 x 3,0 0,3
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Art. 0640B

vicevrstva trubka AL-COBRAPEX
s hlinikovou vlozkou (Pex/Al/Pex)

voda-plyn - fopen/

Art. 0640R

vicevrstva trubka AL-COBRAPEX
s hlinikovou vloZkou (Pex/Al/Pex)
v ochranné trubici

o

I
KATALOG PRODUKTU

' v ochranné trubici

PN 10, T=95°C PN 10, T =95°C

0640B142005 14x2,0 0,30 0640B182005 18x2,0 0,25 0640R142005 14 x2,0 0,30 0640R182005 18x2,0 0,25
0640B162005 16x 2,0 0,20 0640B202005 20x2,0 0,25 0640R162005 16 x 2,0 0,20 0640R202005 20x2,0 0,25
Art. 0625
transparentni krytka
zPVC

objednaci kod objednaci kod
12 18

0625P0012 0625P0018
0625P0014 14 0625P0020 20
0625P0016 16

-~ TIEMME
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voda-plyn - fopen/

KATALOG PRODUKTU

[ |
. ' ; i Art. 1650 g Art. 1651 KB
o pfimy pFechod -, - . pFl'nlevagchnd
p vnéjsi zavit ,f' *\Lc" na médéné trubky

a S se svornym Sroubenim

objednaci kod objednaci kod objednaci kod objednaci kdd

1650G001404CZ 14 x1/2” 1650G002605CZ 26 x 3/4” 1651G1515KBCZ 16x2-15 1651G2622KBCZ 26x3-22
1650G001604CZ 16 x1/2” 1650G002606CZ 26x1” 1651G2022KBCZ 20x2-22
1650G001605CZ 16 x 3/4” 1650G003206CZ 32x1”
1650G001804CZ 18 x1/2” 1650G003207CZ 32x171/4
1650G001805CZ 18 x 3/4” 1650G004007CZ 40x 171/4
1650G002004CZ 20x1/2” 1650G005008CZ 50x171/2
1650G002005CZ 20 x 3/4” 1650G006309CZ 63 x2” Art. 1652
pfimy pfechod

vnitini zavit

Art. 1651
objednaci kod objednaci kod

pfima spojka 1652600140462 14x1/2" 165260026052 26 x 3/4”
oboustranna 1652G001604CZ 16x1/2” 1652G002606CZ 26x1”
1652600160562 16 x 3/4” 16526003206CZ 32x1”
165260018042 18 x1/2" 1652600320762 32x1"1/4
165260018052 18 x 3/4” 16526004007CZ 40 x 1"1/4
165161414000 14x14 165161614000 16 14 1652600200402 20 x 1/2” 16526005008CZ 50 1"1/2
16516161600CZ 16 16 16516181600CZ 18 x 16 1652600200562 20 x 3/4”
16516181800CZ 18x 18 16516201600CZ 20x 16
1651620200062 20x 20 16516201800CZ 20x 18
165162626000 26 x 26 165162616000 26x 16
165163232000 32 32 165162618000 26 18
1651640400062 40x 40 1651626200062 26x 20 Art. 1653
1651650500062 50 x 50 16516321600CZ 32x16 )
1651G636300CZ 63 x 63 1651G322000CZ 3220 koleno oboustranné
165163226000Z 32x 26
16516402600CZ 40x 26
(G e 1653G141400CZ 14x 14 1653G323200CZ 32x 32
[ Ay 1653G161600CZ 16x 16 1653G404000CZ 40 x 40
JETIEEE LI Rl 1653G181800CZ 18x 18 1653G505000CZ 50 x 50
[T HESAILUCL 52l 16536202000CZ 20 x 20 16536636300CZ 63 x 63

1653G262600CZ 26 x 26

Art. 1653 KB
koleno s pfechodem NG A Art. 1653 CY
na médéné trubky ,}‘\\
se svornym Sroubenim \\ koleno
7 s letovacim pfipojenim

objednaci kéd objednaci kéd
1653G1615KBCZ 16X 2- 15 1653G2622KBCZ 26X 3 - 22 T T

1653G2022KBCZ 20x2-22 1653C1612CYCZ 16x @ 12 1653C2622CYCZ 26 X @ 22
165302022CYCZ 20X @ 22

Poznamka: niklovand verze na objedndvku
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Katalog produkt

voda-plyn - fopen/

Art. 1654

koleno - vnéjsi zavit

Art. 1655

koleno - vnitini zavit

objednaci kdd objednaci kdd

objednaci kod objednaci kod

1654G001404CZ 14 x1/2” 1650G002605CZ 26 x 3/4” 1655G001404CZ 14 x1/2” 1655G002605CZ 26 x 3/4”
1654G001604CZ 16 x 1/2” 1654G003206CZ 32x1” 1655G001604CZ 16 x 1727 1655G002606CZ 26 x1”
1654G001804CZ 18 x1/2” 1654G004007CZ 40x171/4 1655G001804CZ 18 x1/2” 1655G003206CZ 32x1”
1654G001805CZ 18 x 3/4” 1654G003208CZ 50x171/2 1655G001805CZ 18 x 3/4” 1655G004007CZ 26 x 3/4”
1654G002004CZ 20x1/2” 1654G006309CZ 63 x 2”7 1655G002004CZ 20x 1/2” 1655G005008CZ 50x 171/2
1654G002005CZ 20 x 3/4” 1655G002005CZ 20 x 3/4”

Art. 1656 Art. 1656 SM

nasténka nasténka
H =53 mm H =40 mm

objednaci kéd objednaci kod

objednaci kéd objednaci kéd

1656G001404CZ 14 x1/2” 1656G001804CZ 18 x1/2” 1656G001404SMCZ 14 x1/2” 1656G002004SMCZ 20x1/2”
1656G001604CZ 16 x 1/2” 1656G002004CZ 20 x 1/2” 1656G001604SMCZ 16 x 1/2”
T
Art. 1656 XL T Art. 1656 KB
nasténka nasténka s prechodem
H=77 mm na médéné trubky

objednaci kéd objednaci kéd

1656G001404XLCZ 14 x1/2” 1656G001604XLCZ 16 x 1/2”

Art. 1676

nasténka dvojita

* I H =53 mm
=)

el
objednaci kod objednaci kdd

1676G160416CZ 16 x 1/2”x 16 1676G200420CZ 20 x 1/2"x 20
1676G180418CZ 18 x1/2"x 18

Poznamka: niklovand verze na objednavku

objednaci kéd objednaci kéd

1656G1415KBCZ 14x15 1656G2015KBCZ 20x 15
1656G1615KBCZ 16 x 15
- Art. 1676 SM
q X nésténka dvojita
H =40 mm
D
objednaci kéd objednaci kéd
1676G140414SMCZ 14 x 1/2” 1676G200420SMCZ 20 x 1/2”
1676G160416SMCZ 16 x 1/2”

-~ TIEMME
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voda-plyn - fopen/

Art. 1676 KB

nasténka dvojita s prechodem
na médéné trubky

Art. 1662

propojeni vestavného WC

KATALOG PRODUKTU

objednaci kod objednaci kod objednaci kod objednaci kdd

1676G1615KBCZ 16 x 15 1676G2015KBCZ 20x 15 1662G001604CZ 16 x 1/2” 1662G002004CZ 20x 1/2”
1662G001804CZ 18 x1/2”

Art. 1657

t-kus

Art. 1658

t-kus vnéjsi zavit

objednaci kéd objednaci kéd
1657G141414CZ 14 x 14 x 14 1657G321632CZ 32 x 16 x 32 objednaci kéd objednaci kd

1657G161616CZ 16 x 16 x 16 1657G322020CZ 32x20x20 1658G140414CZ 14 x1/2"x 14 1658G200520CZ 20 x 3/4”x 20
1657G181818CZ 18x18x 18 1657G322026CZ 32 x20 x 26 1658G160416CZ 16 x 1/2”x 16 1658G260426CZ 26 x 1/2”x 26
1657G202020CZ 20 x 20 x 20 1657G322032CZ 32x20x 32 1658G180418CZ 18 x1/27x 18 1658G260526CZ 26 x 3/4”x 26
1657G262626CZ 26 x 26 x 26 1657G322626CZ 32 x 26 x 26 1658G180518CZ 18 x 3/47x 18 1658G320632CZ 32x1"x 32

1657G323232CZ 32x32x32 1657G322632CZ 32 x26 x 32 1658G200420CZ 20 x1/2°x 20 1658G400740CZ 40 x 5/4”x 40

1657G404040CZ 40 x 40 x 40 1657G323220CZ 32x32x20

1657G505050CZ 50 x 50 x 50 1657632322602 32 x 32 x 26

1657G636363CZ 63 x 63 x 63 1657632403207 32 x 40 x 32

1657616141462 16 x 14 x 14 1657G401640CZ 40 x 16 x 40

1657G161416CZ 16X 14x 16 1657G402040CZ 40 x 20 x 40 Py Art. 1659
165761620162 16 x 20 x 16 1657G402640CZ 40 x 26 x 40 i . o
1657G181618CZ 18 x 16X 18 1657G403232CZ 40X 32 x 32 @ t-kus vnitini zavit
1657G201616CZ 20 x 16 x 16 1657G4032400Z 40 x 32 x40 Y

1657G201620CZ 20 x 16 x 20 1657G404026CZ 40 x 40 x 26

1657G201818CZ 20x 18 x 18 1657G404032CZ 40 x 40 x 32 ohjednacl' kod objednam’ kod

1657G201820CZ 20 x 18 x 20 1657G405040CZ  40x50x 40 1650G140414CZ 14 x 1/2x 14 1650G260526CZ 26 X 3/47x 26
e e e e A R e S S el 1659G160416CZ  16x1/2'x 16 1659632063207  32x 1"x32
VEsHEPORINGEZ | Pl i 8sr P ] S0 Al 1650G180418CZ  18x1/2’x18  16596400640CZ 40X 1"x 40
1657620262002 20x 26 x 20 16576502650CZ 50 x 26 x 50 1650G180518CZ 18 x 3/4"x 18 1659G400740CZ 40 x 5/4"x 40
1657626161602 26x 16x 16 16576503250CZ  50x 32 x 50 1650G200420CZ 20 x 1/27x 20 1659G500550CZ 50 X 3/47x 50
1657G2616204CZ 26 x 16 X 20 1657G504040CZ 50 x 40 x 40 ez |awemae D wsmmmnz | s
LeCRulceco T REORAIoRy IREetsCuC I RIRihl 1659G260426CZ  26x1/2'x26  16596630663CZ 63 x 1°x 63
1657G261826CZ 26 x 18 % 26 1657G505032CZ 50 x 50 x 32

1657G262016CZ 26X 20 x 16 1657G505040CZ 50 x 50 x 40

1657G262020CZ 26 x 20 X 20 1657G632663CZ 63 x 26 X 63

1657G262026CZ 26 x 20 X 26 1657G633263CZ 63 x 32 X 63

1657G263226CZ 26 x 32 x 26 koleno 45°

1657G262616CZ 26 x 26 x 16 1657G634063CZ 63 x 40 x 63 R T a Art. 1661
1657G262620CZ 26 x 26 x 20 1657G635063CZ 63 x 50 x 63 . — )

objednaci kéd objednaci kéd

1661G262600CZ 26 x 26 1661G505000CZ 50 x 50
) . . o 1661632320062 32x32 1661663630062 63 x 63
Poznamka: niklovana verze na objednavku 166164040002 40 x40
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voda-plyn - fopen/

Art. 1663

konzole s tvarovkami
pro sériové spojeni

Art. 1664

konzole s tvarovkami

I
KATALOG PRODUKTU

objednaci kod objednaci kod objednaci kod objednaci kdd

1663G180418CZ 18 x1/2” 1664G001604CZ 16 x 1/2” 1664G002004CZ 20x 1/2”
1664G001804CZ 18 x1/2”

Art. 1663 DI Art. 1664 DI

konzole s vychylenymi
tvarovkami
pro sériové spojeni

konzole s vychylenymi
tvarovkami

objednaci kod objednaci kod objednaci kod objednaci kod

1663G160416DI 16 x 1/2” 1663G200420DI 20x1/2” 1664G001604DI 16 x 1/2” 1664G002004DI 20x 1/2”
1663G180418DI 18 x1/2” 1664G001804DI 18 x1/2”

Art. 1675 Art. 1675 ISOL

T by-pass /// chranitka pro Art. 1675

objednaci kéd objednaci kéd objednaci kéd objednaci kéd

1675N161616 16 x 16 x 16 1675N201620 20 x 16 x 20 1675I1SOL single
1675N201616 20x 16 x 16 1675N202020 20 x 20 x 20

PRIKLAD POUZITI

1664DI

1663DI

1663DI

Poznamka: niklovand verze na objednavku
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voda-plyn - fopen/

KATALOG PRODUKTU

ol
*\ Art. 1678 Art. 1679 KB
Sy, . konzole s tvarovkami
- B konzol.lle_s3l;lz:'r]?'\lrkaml pro vicevrstvé trubky o 16 x 2,0
i - a médéné trubky o 15

1678G001603CZ 16 x 3/8” Int. 120 mm H =37 1679G163553KBCZ Int. 35 mm H =53
1678G001604CZ 16 x1/2” Int. 150 mm H = 37 1679G163565KBCZ Int. 35 mm H =65
1678G002004CZ 20 x 1/2” Int. 150 mm H =37 1679G165053KBCZ Int. 50 mm H =53
1679G165065KBCZ Int. 50 mm H =65
Art. 1665 Art. 1666
primy pfechod

pfimy pfechod
s prevleénou matkou
pro spoje 3/4” x 18

s previecnou matkou
a plochym tésnénim

(EUROCONUS)
1665G001404CZ 14x1/2" 1665G002605CZ 26 x 3/4”
1665G001604CZ 16x1/2” 1665G002606CZ 26 x1” 1666G001405CZ 14 x 3/4” 1666G001805CZ 18 x 3/4”
1665G6001605CZ 16 x 3/4” 1665G6002607CZ 26 x 11/4 1666G001605CZ 16 x 3/4” 1666G002005CZ 20 x 3/4”
1665G001606CZ 16x1” 1665G003207CZ 32 x1"1/4
1665G001804CZ 18x1/2” 1665G003208CZ 32 x171/2
1665G001805CZ 18 x 3/4” 1665G004008CZ 40x171/2
1665G002004CZ 20 x 1/2” 1665G005009CZ 50% 2" \ Art. 1668
1665G002005CZ 20 x 3/4” 1665G006310CZ 63 x 27172

pfimy piechod
s prevleénou matkou
1/2” x 16 nebo M22 x 16
L
~ Art. 1667

objednaci kod objednaci kad

1668G1404CZ 14xG1/2” 1668G1804CZ 18x G 1/2”
1668G1604CZ 16 xG 1/2” 1668G2004CZ 20x G 1/2”
pro rozmér 1/2” x 16

objednaci kéd objednaci kéd

pfimy prechod vnéjsi
se Sroubenim

objednaci kéd objednaci kéd

1668N1422CZ 14 x M22 1668N1622CZ 16 x M22

1667G142004CZ 14 x1/2” 1667G202004CZ 20 x1/2” .

pro rozmér M22 x 16
1667G142005CZ 14 x 3/4” 1667G202005CZ 20 x 3/4”
1667G162004CZ 16 x 1/2” 1667G263005CZ 26 x 3/4”
1667G162005CZ 16 x 3/4” 1667G263006CZ 26x1”
1667G182004CZ 18 x1/2” 1667G323006CZ 32x1”
1667G182005CZ 18 x 3/4”

Poznamka: niklovand verze na objednavku
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voda-plyn - fopen/

Art. 1674

redukee pro vicevrstvé trubky /
pajené médéné trubky

Art. 1669

kolenovy prechod vnéjsi
se Sroubenim

objednaci kod objednaci kod objednaci kod objednaci kdd

1669G263006CZ 26x1” 1676G2015KBCZ 20x 15 1674G161500CZ 16 x 15

Art. 1670X

nerezové pouzdro

Art. 1677

zatka

objednaci kéd objednaci kéd objednaci kéd objednaci kéd

1677G0014CZ 1677G0026CZ 1670X14 1670X32

1677G0016CZ 16 1677G0032CZ 32 1670X16 16 1670X40 40

1677G0018CZ 18 1677G0040CZ 40 1670X18 18 1670X50 50

1677G0020CZ 20 1670X20 20 1670X63 63
1670X26 26

Art. 1671 Art. 1672

koncové koleno pro radiatory
o médéna trubka o 15

? L = 200, 300, 1100 mm
objednaci kéd objednaci kod
1671614140002 14 1671G181800CZ 18 objednaci kéd objednaci kéd

prodlouzeni pro opravu trubek

1671G161600CZ 16 1671G202000CZ 20 @ 15 - L =200 mm @ 15-L =300 mm
1672002161502 16 1672C031615CZ 16
1672602201502 20 1672003181502 18
Art. 1673
koncovy t-kus pro radiatory BRISEE=S00imm DH5EE=1100/mm
y médéna trubka o 15 1672603141502 14 1672611141502 14
L =300 mm 1672C031615CZ 16 1672C111615CZ 16
L =1100 mm 167200318152 18 167261118152 18
1672€032015CZ 20 1672C112015CZ 20
@ 15 - L =300 mm @ 15-L=1100 mm
1673C031415CZ 14 1673C111415CZ 14
1673C031615CZ 16 1673C111615CZ 16
1673C031815CZ 18 1673C111815CZ 18
1673003201502 20 1673C112015CZ 20

Poznamka: niklovand verze na objednavku
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KATALOG PRODUKTU

voda-plyn - fopen/

Art. 1690 C

vestavny kulovy kohout

Art. 1693

vestavny trojcestny
kohout

objednaci kod provedeni objednaci kod provedeni

1690C1616
1690C1818

16 x 16
18x18

16902020
169002626

20 x 20
26 x 26

objednaci kdd provedeni objednaci kdd provedeni

1693G201605CZ 20 x 16 1693G262005CZ 26 x 20
1693G202005CZ 20 x 20
Art. 1660
koleno s previeénou matkou
3/4” x 18
(EUROCONUS)

1660G001605CZ 16 x 3/4”

objednaci kéd provedeni objednaci kéd provedeni

1660G002005CZ 20 x 3/4”

Art. 1493 SET

montazni set

1493SETO1

objednaci kad provedeni objednaci kad provedeni

DALSi MOZNY ODBER

1663DI

Katalog produktti
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voda-plyn - fopen/

o

Art. 1600 OR

pfimy pfechod vnéjsi
s 0-krouZkem
a prevleénou matkou

I
KATALOG PRODUKTU

Art. 1600

pfimy pfechod s vnéjsi
prevleénou matkou

objednaci kdd objednaci kdd

objednaci kod objednaci kod

1600N001403 14 x 3/8” 1600N002004 20x 1/2” 1600N0014040R 14 x1/2” 1600N0018040R 18 x 1/2”
1600N001404 14 x1/2” 1600N002005 20 x 3/4” 1600N0016040R 16 x 1727 1600N0020040R 20x 1/2”
1600N001405 14 x 3/4” 1600N002505 25 x 3/4”

1600N001603 16 x 3/8” 1600N002506 25x1”

1600N001604 16 x 1/2” 1600N002605 26 x 3/4”

1600N001605 16 x 3/4” 1600N002606 26 x 1”7 Art. 1602
1600N001804 18 x1/2” 1600N003206 32x1”

1600N001805 18 x 3/4” pfimy pfechod

s previeénou matkou
a plochym tésnénim

objednaci kod objednaci kod

Art. 1601 1602N001403 14 x 3/8” 1602N002004 20x 1/2”
pfima spojka 1602N001404 14x1/2 1602N002005 20 x 3/
1602N001405 14 x 3/4” 1602N002006 20x 17
1602N001603 16x 3/8” 1602N002505 25 x 3/4”
1602N001604 16 x1/2” 1602N002506 25 x 17
objednaci kéd objednaci kéd 1602N001605 16 x 3/4” 1602N002605 26 x 3/4”
1601N141400 14x14 1601N252500 25 x 25 1602N001804 18x1/2" 1602N002606 26 x 17
1601N161600 16 x 16 1601N262000 26 x 20 1602N001805 18 x 3/4” 1602N003206 32x1”
1601N181800 18x18 1601N262600 26 x 26
1601N202000 20 x 20 1601N323200 32 % 32
Art. 1604
koleno s vnéjSim
Art. 1603 zavitem
koleno
objednaci kod objednaci kod
1604N001404 14x1/2 1604N002005 20 x 3/4”
objednaci kod objednaci kod 1604N001405 14 x 3/4” 1604N002505 25 x 3/4”
1603N141400 14x 14 1603N252500 25 25 LA a oz G Ll A5
1603N181800 18x 18 1603N323200 32x32 LTI LERa2S ST 27
1603N202000 20 x 20 1604N001805 18 x 3/4” 1604N003206 32x1”
1604N002004 20 x 1/2”

-~ TIEMME
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KATALOG PRODUKTU

voda-plyn - fopen/

Art. 1605

koleno s vnitinim
zavitem

objednaci kdd objednaci kdd

1605N001404 14 x1/2” 1605N002005 20 x 3/4”
1605N001405 14 x 3/4” 1605N002505 25 x 3/4”
1605N001604 16 x1/2” 1605N002506 25x1”
1605N001605 16 x 3/4” 1605N002605 26 x 3/4”
1605N001804 18 x1/2” 1605N002606 26x1”
1605N001805 18 x 3/4” 1605N003206 32x1”
1605N002004 20x1/2”
&0\
e M Art. 1607
t-kus

objednaci kdd objednaci kdd

1607N141414 14x14x 14 1607N252525 25 x 25 x 25
1607N161616 16x 16 x 16 1607N262626 26 x 26 x 26
1607N181818 18x 18 x 18 1607N323232 32 x32x32
1607N202020 20 x 20 x 20
Art. 1608
t-kus s vnéjSim
zavitem

Art. 1606

nasténka

objednaci kod objednaci kod

1606N001404 14 x1/2” 1606N001805 18 x 3/4”
1606N001604 16 x 1/2” 1606N002004 20x1/2”
1606N001605 16 x 3/4” 1606N002005 20 x 3/4”
1606N001804 18 x1/2”

Art. 1607

t-kus redukovany

objednaci kéd objednaci kéd

1607N162016 16 x20 x 16 1607N261626 26 x 16 x 26
1607N181618 18x16x 18 1607N262020 26 x 20 x 20
1607N201620 20x 16 x 16 1607N262026 26 x 20 x 26
1607N201620 20x 16 x 20 1607N262620 26 x 26 x 20
1607N202016 20x20x 16 1607N322032 32 x20x 32
1607N202620 20 x 26 x 20 1607N322632 32 x 26 x 32
Art. 1609
t-kus s vnitfnim
zavitem

objednaci kod objednaci kod

objednaci kéd objednaci kéd 1609N140414 14x1/2°% 14 1609N250525 25 X 3/47x 25
1608N140414 14 x1/2°x 14 1608N250525 25 x 3/47x 25 1609N160416 16 x 1/2°% 16 1609N250625 25 x 17X 25
1608N160416 16 x1/2'x 16 1608N250625 95 x 17x 25 1609N180418 18x1/27% 18 1609N260526 26 x 3/47x 26
1608N180418 18x1/2°x 18 1608N260526 26 x 3/47x 26 1609N180518 18 x 3/47x 18 1609N260626 26 x 17 26
1608N180518 18 x 3/4°x 18 1608N260626 26 x 17X 26 1609N200420 20 x 1/2°x 20 1609N320632 32 % 17x 32
1608N200520 20 x 3/47x 20 1608N320632 32 x17x 32 1609N200520 20 x 3/4°x 20

@<

e -

Art. 1626 Art. 1610
nasténka dvojita k¥iz

objednaci kéd objednaci kod

1626N160416
1626N180418

Katalog produkt

16 x 1/2"x 16
18x1/2°x 18

1626N200420 20x 1/2"x 20
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1610N14141414
1610N16161616

14x14x14x14
16x16x16x16

objednaci kéd objednaci kéd

1610N18181818
1610N20202020

18x18x18x18
20x20x20x20



voda-plyn - fopen/

Art. 1640

piechod
vnéjsi zavit

Art. 1641

spojka

objednaci kod provedeni objednaci kod provedeni

objednaci kdd provedeni objednaci kdd provedeni

1640N001603  3/8”Mx1/27/16 1640N001804  1/2”Mx3/4”/18 1641N161600  1/2/16x1/2°/16 1641N181800  3/4"/18x3/47118
1640N001604  1/2"Mx1/2°/16 1640N001805  3/4"Mx3/4”/18
1640N001605  3/4"Mx1/2”/16 1640N001806 1”Mx3/4”/18
\ Art. 1642 Art. 1290N
pFechod redukce 1/2” a 3/4” §§
vnitfni zavit (EUROCONUS)

objednaci kdd provedeni objednaci kdd provedeni

objednaci kéd provedeni objednaci kéd provedeni

1642N001603 3/8"Fx1/2”/16 1642N001804 1/2"Fx3/4”/18 1290N001604 1/2°Mx1/2”/16 1290N001804 1/2"Mx3/4”/18
1642N001604 1/2"Fx1/2”/16 1642N001805 3/4”Fx3/4”/18
1642N001605 3/4”Fx1/2”/16 1642N001806 17Fx3/4”/18
Art. 1644 Art. 1643
koleno
s vnéjSim zavitem koleno

objednaci kdd provedeni objednaci kdd provedeni

objednaci kéd provedeni objednaci kéd provedeni

1644N001604 1/2"Mx1/2"/16 1644N001804 1/2"Mx3/4"/18 1643N161600 1/2"16x1/2"/16 1643N181800 3/4"118x3/4"118
1644N001605 3/4"Mx1/2"/16 1644N001805 3/4"Mx3/4”/18
Art. 1645 Art. 1646
koleno C
L nasténka
S vnitfnim zavitem
objednaci kéd provedeni objednaci kod provedeni objednaci kéd provedeni objednaci kéd provedeni

1/2"Fx3/4"/18
3/4"Fx3/4"/18

1645N001804
1645N001805

1/2"Fx1/27/16
3/4"Fx1/2"/16

1645N001604
1645N001605

3/4” /18 = EUROCONUS

Katalog produkt

1/2"Fx3/4”/18
3/4”Fx3/4"118

1/2"Fx1/2”/16
3/4”Fx1/2"/116

1646N001804
1646N001805

1646N001604
1646N001605

WAGERBLOK
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Art. 1647

t-kus
s vnéjSim zavitem

Art. 1649

t-kus
s vnitfnim zavitem

1647N161616 1/27 /16 x1/2” /16 x 1/2” / 16 1649N160416 1/2” /16 x 1/2"F x 1/2” / 16
1647N181818 3/4” /18 x 3/4” /18 x 3/4” / 18 1649N180418 3/4” /18 x 1/2"F x 3/4” / 18
1649N180518 3/4” /18 x 3/4"F x 3/4” / 18
P nasténny komplet
nasténny komplet priichozi
objednaci kod objednaci kod objednaci kod provedeni
1638N1604 1/2"Fx1/2”/16 1638N1804 1/2"Fx3/4”/18 1639N160416 1/2” /16 x 1/2"F x 1/2” / 16
1639N180418 3/4” /18 x 1/2"F x 3/4” / 18
Art. 1666 N Art. 1668 N
pfimé svérné Sroubeni G 3/4” pfimé svérné Sroubeni G 1/2”
(EUROCONUS) (EUROCONUS)

objednaci kéd objednaci kod

objednaci kod objednaci kod

1666N001405CZ 14 x 3/4” 1666N001805CZ 18 x 3/4” 1668N1404CZ 14 x1/2” 1668N1804CZ 18 x1/2”
1666N001605CZ 16 x 3/4” 1666N002005CZ 20 x 3/4” 1668N1604CZ 16 x 1/2” 1668N2004CZ 20x 1/2”
A A
P 4 Art. 1635 ) Art. 1636
* \'.'* ad,aplér pro pfipojeni - ;ﬁv ad’aptér pro pfipojeni
e f_‘» vicevrstvych trubek ﬂ g vicevrstvych trubek
’W G1/2” @ G 3/4”
objednaci kéd provedeni objednaci kéd provedeni
1635N161404 14sp.2,0x1/2” /16 1636N142005 14sp.2,0x3/47 /18
1635N161604 16sp. 2,0x1/2” /16 1636N162005 16sp. 2,0x3/4” /18
1635N1622504 16 sp. 2,25 x1/2” /16 1636N1622505 16 sp. 2,25 x 3/4” /18
1636N172005 17sp.2,0x3/4” /18
1636N182005 18sp.2,0x3/47 /18
1636N202005 20sp.2,0x3/47 /18
1636N2022505 20sp. 2,25 x3/4” /18
1636N202505 20sp.2,5x3/4” /18

3/4” /18 = EUROCONUS

Katalog produkt
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3/4” /18 = EUROCONUS

Katalog produkt

716

1/2”

=Aa

|

« 9
Art. 1635

voda-plyn - fopen/

718

3/4”

=

Art. 1636

WAIERBLOK
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ISLUSENSTVI

KATALOG PRODUKTU - PR

voda-plyn - fopen/

Art. 1495

niizky do priméru 35 mm

Art. 1497

ohybaci pruzina

objednaci kdd objednaci kdd

1495R0035 0-35

Art. 1498

plastovy kalibr
do trubky

objednaci kéd objednaci kéd

1498P0000 14-32
*14x2 - 16x2 - 18x2 - 20x2 - 26x3 - 32x3

objednaci kod objednaci kod

L =50 cm vnitfni L =100 cm vnéjsi

1497A1014 14 1497A14EST 14
1497A1216 16 1497A16EST 16
1497A1418 18 1497A18EST 18
1497A1620 20 1497A20EST 20
1497A2026 26

Art. 1892

montazni kli¢

1892X2430 pro serie 1600, 1635 a 1636

Art. 1683

fezak trubek
s odhrotovatem

Art. 1682

odhrotovat trubek

objednaci kéd objednaci kéd

1683B0032 0-32 1683B0063 0-67

objednaci kéd objednaci kéd

1682G0000 vSechny vel.

Art. 1684

kalibrovaci set

Art. 1498 X

kalibr pro trubky
s odhrotovacem

objednaci kéd objednaci kod

1684B1632 16 - 32

Katalog produktd - prisluSenstvi

objednaci kéd objednaci kéd

1498X1420 14-20 1498X2040 20-40
14x2 - 16x2 - 18x2 - 20x2 20x2 - 26x3 - 32x3 - 40x3,5
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Art. 1498 X

kalibr pro trubky
s odhrotovacem

Art. 1498 X

kalibr pro trubky
s odhrotovaéem

objednaci kdd objednaci kdd
50

1498X50

1498X63

63

objednaci kod objednaci kod

oot

Art. 1689

srovnavac trubek

Art. 4530

odvije¢ trubek

objednaci kéd objednaci kéd

168981426 14 - 26

Kompletni nabidku pfisluSenstvi a profi-nafadi pro lisovani od specializované firmy K’auKE®

najdete na naSich webovych strankdch www.rubidea.cz

Katalog produktd - prisluSenstvi

objednaci kéd objednaci kéd

4530S01

vSechny vel.

-~ TIEMME
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PROHLASENI 0 SHODE

ProhldSeni o shodé

TIEMME RACCORDERIE S.p.A.,
vyrobce fitinkovych, rozvadécovych, trubkovych, ventilovych a kohoutovych systémil pro dodavky teplé a studené vody,
vytapéci a plynové instalace, ve shodé s prisluSnymi pfedpisy, jmenovité:

5 Clanek 7, odstavec 1 Zakona 46/90 — Predpisy pro bezpecnost systémd
Clanek 5 — Prezidentsky vynos ¢. 447 z 6.12.1991 — Provadéci predpis pro Zékon 46/90

timto PROHLASUJE na vlastni odpovédnost, 7e

“TIEMME COBRAPRESS*“ SYSTEM
“TIEMME AL-COBRAPEX“ VICEVRSTVA TRUBKA PEX/AL/PEX
LISOVACI FITINKY SERIE 1650

jsou vyrabény odbornym zptisobem

FITINKY jsou kovany lisovanim za tepla v zavodé v Lumezzane (ltélie) v souladu s postupem pro zajisténi kvality,
ktery byl certifikovan podle normy ISO 9001:2000 organizaci DET NORSKE VERITAS.
Jsou vyrabény pomoci nejnovéjSich technologii v zavodé v Castegnatu (Itélie) v souladu s postupem pro zajisténi kvality,
ktery byl certifikovan podle normy IS0 9001:2000 organizaci KIWA, Gislo certifikaitu KSC13965;

PouZitd surovina je méd v souladu s EN 12165 (mosaz CW602N odolnd proti dezinfikaci)
a kontakt s pitnou vodou je tedy mozny;
Trubky jsou vicevrstvého typu s hlinikovym jaddrem (PE-Xb / Al / PE-Xh)
v souladu s normou UNI 10954;

Trubky jsou vhodné pro dodavky pitné vody a pro vytapéci systémy;

Pouzité zavity spliiuji pfedpisy IS0 7 a IS0 228;

Systém byl testovan a / nebo certifikovan
nasledujicimi certifikatnimi organizacemi:

zkuSebna / labor. zemé testované a / nebo certifikované vyrobky
2R 3
VUPS Ceska “AL-COBRAPEX” vicevrstvé trubky, série 1650, lisovaci fitinky,
" republika svérné fitinky
ETA Dansko “AL-COBRAPEX” vicevrstvé trubky, série 1650, lisovaci fitinky
“AL-COBRAPEX” vicevrstvé trubky, série 1600, svérné fitinky,
KIWA Holandsko | e 1650, lisovai fitinky
P.TECNICO
Itélie Vicevrstvé trubky “AL-COBRAPEX”
DI MILANO /
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zkuSebna / labor. zemé testované a / nebo certifikované vyrobky 5o
=
. “AL-COBRAPEX” vicevrstvé trubky, série 1600, svérné fitinky, o
RINA Il série 1650, lisovaci fitinky N
DVG‘:’ DVGW Némecko “AL-COBRAPEX” vicevrstvé trubky, série 1650, lisovaci fitinky
@ LNEC Portugalsko |  “AL-COBRAPEX” vicevrstvé trubky, série 1650, lisovaci fitinky
P.TECNICO
Rakousko “AL-COBRAPEX” vicevrstvé trubky, série 1650, lisovaci fitink
DI MILANO y /
“AL-COBRAPEX” vicevrstvé trubky, série 1600, svérné fitinky,
@ GOST FUEE série 1650, lisovaci fitinky
@ GOST Rusko Vicevrstvé trubky “AL-COBRAPEX”
T!“! “AL-COBRAPEX” vicevrstvé trubky, série 1600, svérné fitinky
TSUS Slovensko | cqia 1650, lisovac fitinky
ARNCH
N AENOR Spanélsko “AL-COBRAPEX” vicevrstvé trubky, série 1650, lisovaci fitinky
lﬁ ‘s-%';gé” SVGW Svycarsko “AL-COBRAPEX” vicevrstvé trubky, série 1650, lisovaci fitinky
. “AL-COBRAPEX” vicevrstvé trubky, série 1600, svérné fitinky,
TYSK M|l série 1650, lisovaci fitinky
TYSK Ukrajina Vicevrstvé trubky “AL-COBRAPEX”

Spole¢nost TIEMME RACCORDIERE S.p.A., jejiz systém kvality je certifikovan podle 1SO 9001:2000
organizaci KIWA, Cislo certifikatu KSG13965, da zdkaznikiim na vyzadani k dispozici testovaci zpravy
a technicka data a vlastni zkuSenosti pro spravné pouzivani vySe uvedenych vyrobki.

TIEMME RACCORDIERE S.p.A. NENESE Zadnou odpovédnost v pfipadé Grazu osob nebo Skodam
na majetku, ke kterym do$lo z diivod(i omezeného, nespravného nebo nevhodného pouZivani a insta-
lace v8ech jejich produkti.

technicky reditel
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POZNAMKY

Poznamky

TIEMME - systém AL- COBRAPEX - technicka specifikace - strana 52



kontakty

RUBIDEA CZ s.r.o.
Hlavkova ul. 1088 / 17, 460 14 Liberec 14

pfijem objednavek

technicka podpora

e-mail

internet

tel.: 485 124 343
fax: 485 124 111

tel.: 731 425 770

support@tiemme.cz

rubidea@rubidea.cz

www.rubidea.cz
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